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Provozni rezim Rada CUT x00 Rada CUTF

(24hodinovy cyklus) (2015) (2023) % Uspory energie Diky GF

Pohotovostni rezim (4 hod.) 2,7 kW 2,64 KW -2% 1,3

Pripraveno (4 hod.) 2,75 kW 2,65 kW -4% 1,3

Obrabéni (16 hod.) 5,25 kW 3,85 kW -36% 1,2,3

e 105,8 kWh 82,8 kWh

Méreni provedena na CUT F 600 podle norem ISO 14955

1 /1 Elektricky rozvadéc Ekvivalent 1 roku emisi CO,
Vylepseni chladiciho systému nahrazenim
ventilatoru 400 VAC ventildtorem 24 VDC

s FEQUIa(f'. otagek. . (e . diky sekvestraci uhliku
Zavedeni inteligentnich generator( energie (— 5 1 7 49 5

(IPG) a pouziti nejnovéjsich elektrickych 7 0

soucasti, které jsou nejmodernéjsi . nabitych chytrych .

z hlediska energetické ucinnosti. e, telefondl semen stromu
rostoucich 10 let

2 /] Technologie EDM

Celkové zkraceni doby zpracovani Zdroj:
vylepSenimi danymi generatorem IPG 1 7 5 5 1 www.epa.gov

v technologii EDM, a to zejména pfri Kilometrd uietych
komplexnim obrabéni. ometra ujetych
prdmérnym osobnim

3 // Hydraulicka ¢erpadla automobilem
Pouziti energeticky ucinnéjsich c¢erpadel
snizuje celkovou spotfebu energie.

2025 2025 // Snizeni denni spotreby energie 0 40%
- 2023 // Rada CUT F: Snizeni denni spotieby energie 0 28%
2015 // Rada CUT x00
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