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Provozni rezim CUT x000 S Rada CUT X

(24hodinovy cyklus) (2014) (2021) % Uspory energie Diky GF

Pohotovostni rezim (4 hod.) 0,8 kW 0,7 kW -12% 1,4

Pripraveno (4 hod.) 2,6 kW 2,4 KW -8% 1,3

Obrabéni (16 hod.) 3,1 kW 3,0 kW -3% 1,2, 3

s 63,2 kWh 60,4 kWh

Méreni provedena na CUT X 500 podle norem ISO 14955

1 /1 Elektricky rozvadéc Ekvivalent 1 roku emisi CO,
Vylepseni chladiciho systému nahrazenim

ventilatoru 400 VAC ventildtorem 24 VDC
s regulaci otacek.

Zavedeni vysoce Gc¢inného ovladace Beckoff —) 6 3 0 1 7
pro zlepSeni celkové energetické Gcinnosti. .
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2 /1 Technologie EDM telefond semen stromd
Zkraceni ¢asu pri provadéni hlavniho obrabéni rostoucich 10 let
diky vylepsSeni technologie elektroerozivniho

obrabéni, a to zejména pri komplexnim 2 0 6 9 Zdroj:

obrabéni. www.epa.gov
3 // Hydraulicks Eerpadla @) Klometry uietyen
Pouziti energeticky Uspornych ¢erpadel P Y

A M . automobilem
snizuje spotiebu energie.

4 /] Econowatt

Inteligentni modul umoznujici energeticky
usporny pohotovostni rezim a programova-
telnou rychlou reaktivaci (,probuzeni®). 2025
Po dobu necinnosti zafizeni nedochazi ’7
k plytvani energii. Kazdé rano je stroj
pripraven a mize plnit poZzadované Ukoly.

2025 // Snizeni denni spotreby energie 0 45%
2021 // Rada CUT X: Snizeni denni spoti'eby energie 0 4%
2015 // CUT x000 S
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