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Liechti g-Mill 1000
Certificat d’efficacité énergetique

Consommation g-Mill 1350 g-Mill 1000 % d’économies

(par piéce) (2015) (2020) d'énergie (par piéce) Nos innovations
Veille 21,78 kWh 19,05 kWh -13% 1,2

Prét 38,6 kWh 34,36 kWh -1 % 1,2

Opération d'ébauche 544,68 kWh 590,4 kWh +8 % 1,2

Opération de finition 544,68 kWh 421,71 KWh -23 % 1,2

Total 1149,74 kWh 106552 kWh -7 %*

* Moyenne pondérée sur le temps d'usinage
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Nos innovations

4 entrainements directs (1)

Linstallation de 4 entrainements directs
sur les axes A, B, CY et X au lieu de 2 axes
directs améne un comportement plus o-Mill1000
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dynamique. Le g-Mill 1000 produit des
piéces plus rapidement, réduisant ainsi
la consommation par piece.

Cinématique d’entrainement linéaire
et rotatif (2) +GF+
Cette cinématique combine les axes C et Y
dans un axe rotatif CY. Le g-Mill 1000 .
se déplace plus rapidement et avec plus Respon5|ble
d'énergie, avec une conception compacte Machining

offrant des mouvements plus fluides

autour de la piece.

Piece de référence

Les économies d’énergie par piece sont équivalentes
aux émissions de gaz a effet de serre et de CO,e de

Nous améliorons
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Source : www.epa.gov



