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Seria CUTF

Certyfikat Efektywnosci Energetycznej

Tryb pracy Seria CUT x00 Seria CUTF Oszczednosé Zastosowano
(24-godz. czas cyklu) (2015) (2023) energiiw %

Uépienie (4 godz.) 2,7 kW 2,64 kW -2% 1,3
Gotowosc (4 godz.) 2,75 kW 2,65 kW -4% 1,3

Obrébka (16 godz.) 5,25 kW 3,85 kW -27% 1,2,3

Dzernezuiyee 105,8 kWh

82,8 kWh

Pomiary wykonane na wycinarkach drutowych CUT F 600 zgodnie z normami pomiarowymi okreslonymi w ISO 14955
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Wprowadzone
ulepszenia

Szafa elektryczna (1)

Usprawnienie systemu chtodzenia przez
zastgpienie wentylatora 400 V AC
wentylatorem 24 V DC z mozliwoscia
regulacji predkosci.

Wdrozenie inteligentnych generatoréw
IPG (Intelligent Power Generator)

oraz wykorzystanie
najnowoczesniejszych pod wzgledem
efektywnosci energetycznej
komponentdw elektrycznych.
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Responsible
) Machining
Technologia EDM (2)

Dzieki innowacjom w technologii EDM,
jestesmy w stanie znaczaco skroécic czas DO
obrdbki zgrubnej, co jest szczegdlnie

efektywne w przypadku
skomplikowanych proceséw
produkcyjnych.

Pompy dielektryczne (3)

Zastosowanie bardziej
energooszczednych pomp przyczynia sie
do istotnego obnizenia zuzycia energii.

Roczna oszczednos$¢ energii jest rownowazna emis;ji

gazow cieplarnianych i CO2e dla: . Nieustapnie
sekwestracji dwutlenku poprawiamy
1 7 551 wegla przez nasza
. gloz;ﬁ?S km pol:onanych 70 wydajnosc

przez przecietny
samochoéd osobowy

Lo ) smartfonow

Zrédto: www.epa.gov

sadzonki drzewa
uprawianej przez 10 lat

Pomiary wykonane na wycinarkach drutowych CUT x00 (2015) oraz CUT F 600 (2023)
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