GF Machining Solutions + G F +

Série CUT P Pro

Certificado de eficiencia =
energética . . (%=

Machining

ol J

Modo de operacao

(tempo de ciclo Série CUT X00 Série CUT P Pro Percentual de

de 24 horas) (2015) (2020) economia de energia Gracas a GF
Em espera (4h) 2,7 kW 0,3 kW -89% 1

Pronto (4h) 2,75 kW 2,75 kW - -

Usinagem (16h) 5,25 kW 3,85 kW -27% 2,3,4,5

(onsumodiarie 105,8 kWh 73,8 kWh

Medigdes feitas na CUT F 300 e CUT P 550 Pro de acordo com os padrdes de medigdo, conforme definido na ISO 14955

1// Econowatt Equivalente a mais de um ano de emissdes de gases de efeito estufa e CO, de
Maddulo inteligente que habilita o modo
de espera de economia de energia

e a op¢ao de reativacao rapida carbono sequestrado por
programavel (“despertar”).

Nenhuma energia é desperdicada durante i 7 1 9 . 8 2 0 9 7
o)

o tempo improdutivo e todas as manhas smartphones |

o0 equipamento é preparado e pronto para carregados mudas de arvore
realizar as tarefas solicitadas. cultivadas por 10 anos
2 /1 IPG - Maior eficiéncia elétrica Fonte:

A ultima geracao de Geradores 2 3 . 9 3 4 www.epa.gov

Inteligentes de Energia (IPG) da GF
Machining Solutions permite um controle
digital e rapido de cada faisca, melhorando
assim a eficiéncia elétrica da maquina.

quilémetros dirigidos
por um carro de
passeio médio

3 // IPG - Redugao do desperdicio

de energia

Gragas ao seu modo de comutagao
ressonante, o IPG contribui para diminuir
o desperdicio de energia.

2025 2025 // 45% de reducao do consumo diario de energia

4 /1 1PG - Desgaste reduzido 2020 // Série CUT P Pro: consumo diério de energia reduzido em 30%

dos componentes .
0 IPG reduz o desgaste dos componentes 2015 // Série CUT X00

durante todo o ciclo de vida do produto.

5 // Bombas de injegao -

Maior eficiéncia energética

A utilizagao de bombas injetoras em
vez de bombas de alta pressao reduz
o consumo de energia.
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