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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den -
jiz od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védét, Ze je zde firma,

ktera Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikroobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy

a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurené¢nim zadkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni obchodni
reSeni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné znalosti

a optimalizované vyrobni procesy ve vSech primyslovych odvétvich, zvysi Vasi
konkurencni vyhodu.

Jsme AgieCharmilles.
Jsme GF Machining Solutions.
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Dokonalé vysledky na dosah ruky

Ergonomie nového obsluzného rozhrani (HMI) AC FORM od
spolecnosti GF Machining Solutions dadva zdkaznikovi plnou
kontrolu, protoZze z EDM hloubeni Cini intuitivni, snadno
naucitelny a jednoduse pouzitelny proces. To znamenad vétsi
autonomii a kontrolu nad vasimi procesy, vyssi efektivitu,
lepsi spolehlivost procestll a vyssi vykon. Standardizované
pracovni prostredi, které rozhrani AC FORM vytvari, umoz-
nuje snadno dosahnout dokonalych vysledk( obrabéni.
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Optimalizujte Vyssi rychlost
svoji vyrobu a kvalita

ouhou dobu
dce reseni
énl’k palet/
inteligentni

u zakazek.

i * Systém Intellig ! r
sy g vychazejici z nasich povéstnych odbornych
+ Kompaktni a pevna mechanicka koncepce znalosti EDM
* 0sa C Accura, nejlepsi vysoce vykonna + Nejrychlejsi grafitova technologie
: B *+ Rychlé lesténi hlubokych 3D tvard
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Zkraceni
dedacich lhut



Optimalizujte svoji vyrobu

Naplneni ocekavani

zakazniku

Kompaktni a pevha mechanicka koncepce

Kratkd konstrukce C-ramu a nadrozmérny odlitek je
zarukou mechanické stability a presnosti po celou dobu
Zivotnosti stroje. Robustni konstrukce stroje kromé toho
absorbuje veskeré sily plsobici pri obrabéni a udrzuje tak
presny odstup mezi obrobkem a elektrodou.
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linearni sklenéné pravitko
(rozlideni pravitka: 50 nm)

Linearni sklenéna pravitka: presnost po celou dobu
Zivotnosti

K dosazeni spolehlivé polohové presnosti jsou nezbytna
lineadrni sklenéna pravitka. Ty totiz eliminuji vSechny tra-
di¢ni chyby, jako je bocni vile a vliv roztaznosti a opotre-
beni. Servo systém osy vyvinuty spole¢nosti GF Machining
Solutions je proveden jako mérici systém s uzavrenou
smyckou, ktery zarucuje perfektni presnost bez ohledu na
pojezd osy.

motor kodéru

CNCinstrukce

'

Pohyb osy
(pohon s kodérem)

.

v

Kontrola polohy
(linedrni sklenéné
pravitko)



Osa C Accura, nejlepsi vysoce vykonna osa na trhu
Nezridka se pri obrabéni setkdme se situaci, kdy elektrody
nejsou spravné umisténé, a velikost této odchylky maze byt
i takova, Ze nastava problém s udrzovanim polohy a stability
elektrod béhem obrabéni. Pohyby vyvolané pulzaci v kapal-
ném (dielektrickém) médiu vyvolavaji bocni sily (zkrutné
nebo rotaéni) plsobici na elektrodu; osa C musi témto silam
odolavat. Osa C Accura dokaze diky velmi robustni kon-
strukci absorbovat i velmi vysoky moment setrvacnosti, a to
az do 5000 kgcm?.
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Termostabilizace
Termostabilizace je nabizena pouze u stroje AgieCharmilles
FORM P 600 jako mozna varianta a zajiStuje dokonale

presné obrdbéni za vSech okolnosti a teplotnich podminek.

Lepsi pFistup

Stroje AgieCharmilles FORM P, které jsou nabizeny ve tfech
velikostech, jsou vybaveny automatickou sjizdéci vanou.
Ta umoznuje optimalni pfistup do pracovniho prostoru.



Vyssi rychlost a kvalita

Flexibilita
a vykon
zarucuje
spolehlivy
vysledek
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Nejrychlejsi grafitova technologie .
Nase dynamicka funkce iGAP maxi- Y
malizuje Gbé&r materidlu, aniz by tim -
utrpéla presnost detaill a konzis- ;
tence povrchové upravy. e

»

Spickova ergonomie 1 “ AP T
Diky obsluznému rozhrani AC FORM pro nejriizn&jsi apli-

kace mate po ruce optimalni strafegie obrabéni. Operator ke

na jediné obrazovce zada parametry obrabéni, jako je stay
povrchu, hloubka, obrab&ci cyklu a typ aplikace a systém
zajisti optimalni vykon generatoru.
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Nejmensi mozné
opotrebeni elektrod
i v hlubokych dutinach
diky nejnovéjSimu
generatoru ISPG

Vynikajici
produktivita

na nepravidelnych
povrsich

Sy-stém Intelligent Sbeed Power Generator

pro nase EDM reseni

Spi¢kovy generator tohoto systému pribézné optimalizuje
proces EDM po jednotlivych impulzech, ¢imz omezuje opo-
trebeni elektrody i u téch nejjemnéjsich povrchovych Gprav.
Rizeni procesu vyzaduje pouhy zlomek sekundy a vysled-
kem je extrémné homogenni povrchova Gprava.



Rychlé lesténi hlubokych 3D tvaru
Maximalni kvalita povrchu uvnitf hlu-
bokych dutin v masivnim materialu,
vyrazné kratsi doba leSténi. Funkce
pro smisené materidly umoznuje
zahdjeni prace s pouzitim grafitu

a zacisténi médi pro maximalni
kvalitu.

Technologie 3DS pro dokonalou
kvalitu povrchu

Technologie 3DS minimalizuje hro-
madéni zbytk( na formach a snizuje
treci a vyhazovaci sily béhem procesu
vstFikovani plastd. Vysledkem je vy$si
produktivita a flexibilita, lepsi kvalita
finalniho produktu, vétsi opakovatel-
nost privyrobé forem a homogenni
zrnitost.

Zarucena polohova presnost

Doba obréabéni véetné lesténi:
10 hod. 50 min.

Grafitova elektroda AC-K900 x2
Médéna elektroda x1

Drsnost povrchu: Ra 0,12 pm

Doba obrabéni véetné lesténi:

6 hod. 30 min.

Grafitova elektroda AC-K800 x2
Médéna elektroda x1

Drsnost povrchu: Ra 1,5 pm

Pro zajisténi polohové presnosti je mozné pouzit optic-
kou sondu ovladanou strojem AgieCharmilles FORM P
350/600/900. Méreni umoznuje rozmérovou kontrolu obro-
benych dutin a referen¢ni méreni obrobku bez jeho odep-

nuti, coz vyrazné Setfi ¢as. Na zavér vygeneruje rozhrani

automaticky AC FORM protokol o méfeni pro pfisnou kont-
rolu a monitoring.
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Vysokorychlostni pulzace

(High Velocity Pulsation, HVP)

- Uginné ¢isténi dutin rychlym
zasouvanim

e Dobré podminky
proplachovani

e Optimalni vysledky eroze

©

Predikéni systém uceni
(Predict Learning System,
PLS)
e Systém zaznamendva
a analyzuje orbitalni pohyby.
* Postupné v krocich probiha
optimalizace odchylek.
e To umoznuje rychlé a presné
obrabéni dutin.
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Bezchybny generator jisker

* Vysoky ubérovy vykon diky
systému ISPG

« Optimalizace jednotlivych
generovanych jisker.

< NizZsi opotrebeni elektrod

(7] ‘, ‘
7)

Rizeny proces

« Adaptivni Fizeni proudu (ACC)

« Adaptivni optimalizace proudu
(ACO)

« Vys$si produktivita diky dokonalym
algoritmim



Zkraceni dodacich lhat

Bezobsluzne obrabeni

Vysoka mira autonomie a kratsi prostoje

Stroj AgieCharmilles FORM P 350/600/900 je mozné vyba- FORM P 350: étyFi polohy
vit integrovanymi vymeéniky ndstrojd, coz umoznuje dlouhé
intervaly prdce bez zadsahu ¢lovéka. Tyto linearni vyméniky

umoznuji dostatecnou autonomii pro praci vyzadujici maly ' * ' *

pocet nastrojl. V pripadé stroje FORM P 900 maze byt tento

integrovany zasobnik ndstroji integrovan vlevo, vpravo FORM P 600: Sest poloh

nebo na obou stranach a zaroven zachovat minimalni roz-
meéry stroje.

FORM P 900: deset poloh x 2
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Vyssi mira autonomie bez manualnich zasahi

Vyroba formy c¢asto vyzaduje velké mnozstvi elektrod,
jejichz doba eroze se muze u jednotlivych dutin vyrazné
lisit. Stroje AgieCharmilles FORM P 350/600 maji novy
rota¢ni vyménik, ktery nabizi velkou kapacitu pro ulozeni
az 160 elektrod. Podavac s dvojitou klestinou omezuje zby-
tecné pohyby a vyrazné tak urychluje proces zakladani.

Cil: 7 000 hodin elektroerozivniho obrabéni za rok
Autonomni Fizeni buriky maximalizuje dobu obrabéni z pri-
mérnych 2 500 hodin na témér 7 000 hodin za rok. Diky
rozhrani AC FORM jsou optimalizovany cykly vyméniku
nastroju, takZe operdtor mize importovat CAD/CAM data
i béhem obrabéni a vyroba tak mlze bézet nepretrzité.

Posilena konkurenceschopnost

Diky automatizaci mize vase vyroba bézet v kteroukoli
denni dobu a den v tydnu. Vysledkem je rychlejsi uvedeni
produktu na trh, vyssi produktivita a rychlejsi navratnost
investice do stroji. S automatickym rizenim pobézi vase
vyroba 24 hodin denné a sedm dni v tydnu.
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Macro

MacroMagnum

Matrix

Dynafix



Provozuschopnost je klicem k vasemu podnikén?“ \

Spojeni
s budoucnosti

Rizeni zdrojt
T.R.U.E. (True Response to User Expectation) PRECISION je
inovativni vyrobni FeSeni pro optimalizaci proces elektro-
erozivniho hloubeni na zdkladé skute¢né geometrie elek-
trody. Tento software je urcen pro automatizacni bunky
pracujici mezi EDM hloubickami AgieCharmilles a stroji
Mikron Mill a zajisStuje nepfetrzity vyrobni proces tim, zZe
vyhodnocuje, zda elektrody z frézky odpovidaji CAD/CAM
datim. Cilem je zajistit maximalni presnost a konzistenci
vyrabénych elektrod.
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V souladu s Primyslem 4.0
Systém T.R.U.E PRECISION, ktery realizuje vizi inteligentni
tovarny budoucnosti podle konceptu Primyslu 4.0, predsta-

vuje chytré reseni problému v reédlné vyrobé — a to véetné
rostouci slozitosti dilG a forem. ProtoZe vychazi vstric naro-
klm trhu naro¢ného na masovou vyrobu, omezuje vyrazné
nutnost manudlnich zdsah( operatora do automatizacni
bunky propojujici EDM hloubicky EDM a stroje Mikron Mill.
Systém T.R.U.E. PRECISION je zakladem pro dosazeni vyssi
presnosti, prisnéjsich toleranci a vyssi produktivity a pro
zkraceni doby uvedeni produktd na trh, plnou predvidatel-
nost a sniZzeni nakladl na hloubeni.



“_Primysl 4.0 e
Technologie EDM hloubeni od spoleénosii GF Machining

Solutions je zcela v souladu s konceptem Primyslu 4.0
a s vasimi potrebami pri optimalizaci vyrobnich procest
diky inteligentnimu vyuziti informaci. Jsme si dobre
védomi toho, Ze stroje jsou’jen dilkem vétsi skladacky,
kterd sestava z fazi /névrhu\, simulace a nasled-
ného zpracovani.® Proto * spolupracujeme
s radou partnerd, agﬁ:_hom wvSechny tyto\‘

faze spojili a zajistili, ze se % - -
navzajem doplnovat. |

N
Ny

rConnect

Vo -

Platforma rConnect pfinasiinteligentni vyrobu i k vam. Diky Vzdalena asistenéni sluzba rConnect
Diky sluzbé rConnect Live Remote Assistance mate
k dispozici nase technické experty, kteri budou rychle

Maximalni provozuschopnost se systémem rConnect

nasim inovativnim aplikacim budou vase stroje vzdy k dis-

pozici a vas vyrobni zavod bude moci naplno vyuzit svého reagovat na vase servisni pozadavky. Nase feseni vas
» spoji s nasimi experty, abyste ziskali asistenci na dalku
potencialu. v realném case.

Vyhody systému rConnect pro vas

* Podrobné informace o vasem stroji —
zvlastni panel pro kazdy stroj

» Vys$Si provozuschopnost stroji

e Primy a interaktivni pristup k nasim servisnim
specialistim

» Rychlejsi identifikace potencialnich probléma

» Bezpecné pripojeni vyuzivajici nejnoveéjsi
technologie s certifikatem TUVIT

« Vyznamny krok k inteligentnim sluzbdm

pro vyssi efektivitu procesu rConnect Messenger
Aplikace rConnect Messenger prenasi data ze stroje na
mobilni zafizeni. Diky tomu muzete stroje neustale moni-
torovat a mit tak prehled o efektivité svého provozu.
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NizSi spotreba energie

Rizeni

zdroj

Inteligentni modul Econowatt:

zacnéte konecné sSetrit energii

zovani vyrobnich ndkladd a Uspora energii se proto stala pri-
oritou prakticky vsech vyrobcU. Diky inteligentnimu modulu
Econowatt se spole¢nost GF Machining Solutions stala lidrem
v oblasti Uspory energie a ochrany Zivotniho prostredi.

14 AgieCharmilles FORM P 350/600/900

Vyssi konkurenceschopnost

« Vtydennim kalendari lze naprogramovat automatické
probouzeni.

* Pred naplanovanym ¢asem opétovného zahdjeni prace
se stroj automaticky spusti, aby mohla probéhnout ter-
mostabilizace dielektrika.

e Stroj je kazdé rano v perfektnim stavu a pripraven
na presnou praci.



Diky inteligentnimu modulu Econowatt
usSetrite na kazdém stroji mnozstvi
energie odpovidajici roéni spotrebé

dvou domu.
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"%ické sluzby

Zrychlete vyxglous
a dosah

plecnosti GF Machining Sol
€ni podporu po cely Zivotni
ojniho zarizeni maximalni vy

Drzte krok palce proménlivym prostredim)

‘vaseho p

t GF Machi
dy nabidne re
usili o zvyse
rok s neustal
dim, abyste pre

Provozni podpora: reseni pro
posileni vasich aplikaci

Vas vsestranny dodavatel rozsahlé
nabidky certifikovaného spotrebniho
materidlu véetné elektrod a filtr( pro
dosazeni optimalni drovné vykonu.
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onkurenci.

Vijeji i jeho potreby; na
Sse mUzete spolehnout,
@miru, které vas podpori
provozu. PomUzeme vam
m obchodnim a trznim

Podpora stroji: ru¢ime za vas
uspéch pri obrabéni

Preventivni Udrzba a dalsi pokrocilé
preventivni sluzby (jako napr. zkous-
ky kruhovitosti kulovou ty¢i nebo
laserova kalibrace) pomohou optima-
lizovat provozuschopnost vasich
stroja.

Obchodni podpora: vyzkousejte
plny potencial svych stroju
Pokrocila podpora a poradenstvi —
vcetné Skoleni, upgradl a specialnich
reSeni pro automatizaci — pro zvyse-
ni vaseho vykonu, produktivity a kon-
kurenceschopnosti.



Grafit
GF Machining Solutions

Velikost zrna (um)

AC-K900
projemné

a zvlasté jemné
povrchy

AC-K800

pro dokoncovaci
ajemné
dokoncovaci
prace

AC-K700

pro hrubovani
i dokoncovaci
prace

AC-K600

pro hrubovani
i dokoncovaci
prace

AC-K500
pro hrubovani

2

4

6

8

14,0

13,4

Elektricky odpor (uQm) 15,0

Grafit pro EDM

Vvyssi produktivita
a optimalizace nakladu a ¢asu

Spolecnost GF Machining Solutions nabizi grafit v rdznych stupnich kvality
a s nejriznéjsimi vykonnostnimi parametry. Kazdy stupen kvality je urc¢en pro urcité aplikace.

Snadné a rychlé obrabéni bez otrepi Vysoka tepelna stabilita a velka odolnost proti tepelnym
Vynikajici obrobitelnost umoznuje vysoky rezny vykon Sokim

aUsporu cCasu pri vyrobé elektrod. Grafitové elektrody Rozméry elektrod zlstavaji béhem procesu eroze stabilni
nevyzaduji na rozdil od médénych elektrod dodatecné pri soustavné vysoké hustoté proudu. Nizka hmotnost gra-
odstranovani otrep. fitu usnadiuje manipulaci s velkymi elektrodami a umoz-
nuje tak optimalizovat ndklady na elektrody.

Vys$si ubérovy vykon a odolnost viiéi opotiebeni nez
v porovnani s médi

Optimalni doba eroze a minimalni opotrebeni elektrody

Sluzba prirezu

» Grafitovy blok vam muzeme prifiznout na potrebnou
velikost a v kvalité, kterou vyZaduje vase aplikace.

* Obratte se na svého mistniho partnera a projednejte
s nim potfebné rozméry a kvalitu grafitu.

vede k Uspordam nakladl i ¢asu.
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Udrzitelnost

Zamereno na vykon
a energetickou efektivitu

Nase nova generace stroju pro elektroerozivni hloubeni dosahuje 43% Uspory energie pri
béZném provozu oproti predchozi generaci. Toto vylepsSeni bylo mozné diky inteligentnimu
modulu Econowatt, ktery Setri energii v pohotovostnim rezimu, novym cerpadlim pomahajicim
s regulaci teploty dielektrika a se zajisténim tepelné stability a inteligentnich generator
energie (IPG) zlepsujicich elektrickou Ucinnost stroje a omezujicich plytvani energii.

FORM P 350
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Certifikat
energeticke ucinnosti

Provozni rezim

(24h cyklus) FORM 300 Sp FORM P 350 Uspora energie [%] Diky GF
Pohotovostnirezim 0,7 kW 0,3 kW -57% 1

(4 h)

Pripraven (4 h) 0,7 kW 1,8 KW* - 2
Obrabéni (16 h) 4,7 kKW 2,34 kW -50% 3,4,5

Denni spotreba 80,8 kWh 45,8 kWh ~43%

energie

* Pri tepelné stabilité

1 /1 Econowatt Ekvivalent emisi sklenikovych plyni CO, za 1 rok z
Inteligentni modul umoznuje energeticky
Usporny pohotovostni rezim a programo-
vatelnou moznost rychlé reaktivace uhliku pohlceného

(.probuzeni®). = 8 92
Béhem neproduktivni doby nedochéazi 7 7 4 1 0 7
k zddnému plytvani energii a zafizeni nabitych chytrych ) )
je rano vzdy pfipraveno na potfebnou e telefond sazenicemi

praci. strom( za 10 let

2 /] Tepelna stabilita Zdroj:
Pouziti cerpadel je nutné pro regulaci 2 6 1 84 www.epa.gov

teplgty dielektrika a prevenci Sieformace Kilometrd ujetych
stroje a elektrody. Nase nova cerpadla vy ,
oy i P P béznym osobnim
umoziuji vyrobu dill s podstatné vyssi X
M e . s . automobilem
presnostijiz od samého zacatku, tj. bez
¢ekani na zahrati stroje.

3 /1 IPG - vyssi elektricka Gcinnost
Nejnovéjsi generace inteligentnich
generatord energie (IPG) od spoleénosti 2025
GF Machining Solutions umoziuje rychlé

digitalni rizeni kazdé jiskry a zlepSuje tak
elektrickou U¢innost stroje.

2025 // Snizeni denni spotfeby energie 0 56 %
2020 // Rada FORM P: Snizeni denni spotieby energie 0 43 %
2015 // FORM 300 Sp

4 /1 IPG - snizeni plytvani energii

Diky rezonanénimu rezimu spinani
prispiva systém IPG k omezeni plytvani
energii.

5 // IPG - sniZené opotiebeni soucasti
Systém IPG omezuje opotrebeni elektrod
béhem celého Zivotniho cyklu produktu.

2020

2015
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Technické udaje

FORM P 350 FORM P 600 FORM P 900
FORM P 350 FORM P 600 FORM P 900
Stroj
Architektura C-ram / pevny stal / odkladaci vana
Rozmeéry (*) mm 1900x1690x2398 2265x2110%x2780 2970x3100x 3320
Celkova hmotnost (bez dielektrika) kg 2800 4500 7000
Padorysna plocha (**) mm 1900x 1690 3040x2830 2970x3100
Vyhovuje smérnici 89/392/CEE 89/392/CEE 89/392/CEE
pro stroje, bezpecnost a ochranu zdravi
Vyhovuje smérnici 89/336/CEE 89/336/CEE 89/336/CEE
o elektromagnetické kompatibilité
OsyX,Y,2Z
Pojezd X, Y, Z (*) mm 350x250x300 600 x 400x 450 900x700x500
Rychlost os X, Y m/min. 6 6 6
Rychlost osy Z m/min. 15 10 7,5
Rozliseni polohy X, Y, Z um 0,05 0,05 0,05
Pracovni prostor
1814x1215%x700
Rozméry pracovni nadrze (*) mm 800x520x350 1216x810x470
Rozmeéry pracovniho stolu (**) mm 500x 400 750x 600 1100x900
Vyska upindni od podlahy mm 1000 1000 1100
Min./max. vzdalenost
mezi stolem a skli¢idlem (***) mm 150/450 150/600 322/822
Obrobek a elektroda
Max. hmotnost elektrody kg 50 50 50
Max. hmotnost obrobku kg 500 1600 3000
Max. rozméry obrobku (*) mm 700x460x 285 1040x730x410 1670x1120x560
Hladina v lazni (programovatelnad) mm 100-305 100-400 100-550
Dielektricky agregat
Objem l 410 700 2500

Pocet a typ filtracnich prvka

4papirovy filtr

6papirovy filtr

8papirovy filtr

* Sitkaxhloubkaxvyska **Sitkaxhloubka ***S osou C Eco + System 3R Macro
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Generator
Typ generdtoru ISPG ISPG ISPG
Max. obrabéci proud (volitelné) A 80 (140) 80 (140) 80 (140)
Max. kvalita povrchové Upravy um Ra 0,08 0,08 0,1
Standardni elektrické napajeni
Standardni napéti 3x380/400V 10 % 50/60 Hz (standardné 50 Hz)
Chlazeni
Tepelny vyménik dielektrikum/voda Integrovany Integrovany Integrovany
pro dielektrikum
Ridici jednotka
Operacni systém Windows
LCD obrazovka 15 palcl, mys nebo dotykovy displej, kldvesnice a dalkové
Vstup dat ovladani
UZivatelské rozhrani Panel AC FORM
Expertni systémy TECFORM
Montaz konzole Pohyblivé na skrini nebo na nohach
Moduly
Osa Z (15 m/min.) Standard — Volitelna vybava
Linearni vyménik nastroja (*) 4 (stand. upinani) 6 (stand. upinani) 10 (st. upinani) vlevo
5 (kombi upinani) 6 (kombi upinani) 10 (st. upinani) vpravo
16-80 pozic 16-80 pozic
Rotaéni vyménik nastrojd (*) (stand. upinani) (stand. upinani) —
32-160 pozic 32-160 pozic —
(kombi upinéni) (kombi upinani)
Proplachovaci vstrikovani 2x z boku, 1x skrze obrobek, 1x skrze elektrodu, 1x sani
Tepelny vyménik vzduch/voda pro skrin Volitelnd vybava Volitelnd vybava Volitelnd vybava
Vicenasobny oplach, 6 vystupl Volitelna vybava Volitelnd vybava Volitelnd vybava
Systém méreni 3D sondou Volitelnd vybava Volitelnd vybava Volitelnd vybava
pro Erowa nebo System 3R
Grafitovy a médény modul iQ Standard Standard Standard
pro omezeni opotrebeni elektrod
Standardni osa C (*)
Max. hmotnost elektrody v automatickém
sklicidle kg 25 25 25
Otacky ot./min. 0-100 0-100 0-100
Max. setrvacnost kgcm? 2000 2000 2000
Osa C Accura (*)
Max. hmotnost elektrody v automatickém
sklicidle kg 25 25 25
Otacky ot./min. 0-100 0-100 0-100
Max. setrvacnost kgcm? 5000 5000 5000

*Volitelnd vybava
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FORM P 900

FORM P 350/600 + rota¢ni vyménik nastroju (RTC)
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GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno) +

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz .
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Technické udaje a vyobrazeni nejsou zavazné.

Uvedené udaje nejsou zaruceny a mohou byt zménény

bez pfedchoziho upozornéni.





