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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
— j1Z od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. 0d Spickovych
elektroerozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani

a mikroobrabéni laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a viretena

az po upinaci systémy a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurencnim
zadkaznickym servisem a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi

GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec
a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vSech primyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme AgieCharmilles.
Jsme GF Machining Solutions.
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GF Machining Solutions

zamérené na rychlost

Stroje CUT E 350 a CUT E 600 nabizeji efektivitu na dotyk
prstu diky inteligentnimu, snadno ovladatelnému HMI a inte-
grovanym technologiim, které zjednodusuji pripravu ulohy,
zvySuji rychlost fezani a kvalitu povrchu, chrani cenné

obrobky a zajistuji celkovou robustnost procesu.



Klicové body

Dotknete se svého
uspechu

4  AgieCharmilles CUT E 350/CUT E 600



Nase inovace vam
zajisti naskok

Tradice neustalych inovaci

a prisné standardy kvality
skupiny GF Machining Solutions
posouvaji hranice.

Skutec¢na ergonomie

Diky nasemu inteligentnimu

a intuitivnimu rozhrani UNIQUA,
které nabizi flexibilitu ve vSech
typech aplikaci, jste jen jedno
kliknuti od dokonalého obrabéni
raznik(, forem a dild. Jeho
soucasti jsou vykonné nastroje
pro rychlou a bezpecnou
pripravu na obrabéni, které
usnadni zivot programatorim
strojh. Primysl 4.0 na dosah
ruky.

Jeste vyssi vykon

Nas modul Intelligent Power
Generator (IPG) se muze
pochlubit Sirokou skalou
Spickovych technologii, jez vam
pomohou dosahnout kvality

a presnosti povrchu, kterou vasi
zakaznici vyzaduiji.

\/

P

Naég_odborgélznalosti
k vasim sluzbam

Nabizime vam vice nez

60 let zkuSenosti skupiny

GF Machining Solutions

s technologii EDM. Poskytujeme
vysoce kompetentni aplikacni
podporu, zakaznické sluzby

a obchodni podporu primo

pro vas obor.

ré

Vyssi produktivita

USetieny ¢as znamena vydélané
penize. Integrovana technologie
Turbo Tech nabizi vynikajici
kompromis mezi rychlosti

a presnosti a umoziuje vam
rychle dosahnout vynikajiciho
vykonu za prijatelnou cenu.




Inteligentni FeSeni v zakulisi

E tni reseni
r v y 4 \V4 ]

Vice nez 60 let nasSich zkuSenosti v oboru EDM

je zdrojem nasich reseni a zakladem vaseho uspéchu.

POWER-EXPERT WIRE-EXPERT

Prevence pretrzeni dratu u dilG s proménlivou vyskou Pfresnost v riiznych vyskach

Tento inteligentni modul neustale analyzuje podminky obrabéni a prizpisobuje Kontrola koénického tvaru dilu

vykon geometrickym zméndm. Modul POWER-EXPERT fidi v plném rozsahu kompenzuje opotiebeni dratu v celém
kritické situace, jako je priblizeni k obrobku nebo prichod slepym otvorem. rozsahu vysky.

Integrovana ochrana pred

kolizi

Operator muze pri pripravé
T i provadéni ulohy pracovat
s vétsi jistotou, protoze
integrovana ochrana proti kolizi

obrobky pred poskozenim.
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Uhel kuzelu

Funkce TAPER-EXPERT umoznuje velmi presné obrabéni kuzell
pod thlem od 0 do 30°.V realném c¢ase béhem obrabéni
koriguje polohu dratu v zavislosti na Uhlu. Kvalita povrchu

je ve vysledku stejna jako pri valcovém obrabéni.

Vyhody

« Bezkonkurencni presnost kuzelu

« Sirok4 kala aplikaci

» Povrchy s presnym tvarem kuzelu zvysuji zivotnost
vstrikovacich forem



Kvalita od skupiny GF Machining Solutio

Konstruovano pro
a opakovatg |
)

i n

Stroje rady CUT E jsou konstruo
obrabéni i velkych a téZzkych obrobk
na vysoce opakovatelné vysledky. =+

g,
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Kompaktni konstrukce

Zakladni ram ve tvaru ,T" umoznuje
zakladani velkych a tézkych obrobkd.
Kompaktnost a nezdvislost os XY/UV
zarucuje vysokou presnost polohovani
a opakovatelnost vysledka.

Velké a tézké obrobky

Diky spoustécim dvefim je mozné
snadno zakladat a vykladat velké a tézké
obrobky o hmotnosti az 1 000 kg.

Sklenéna pravitka
Sklenénd pravitka si dlouhodobé zachovavaji presnost,
nevyzaduji rekalibraci a eliminuji klasické chyby Sroubového

systému zpUGsobené vali a opotrebenim.
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Kompaktni a flexibilni mechanickd koncepce umoZiuje
presné Fezy az do uhlu 30° pfi délce 50 mm.



0 30 % mensi

podlahova plocha
oproti predchozimu
modelu

Filtry
Dva filtry jsou umistény
vedle sebe, coz umoznuje
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rychlou a snadnou tdrzbu.

Spoustéci dvere
Spoustéci dvere umoznuji
snadny a pohodlny pristup
do pracovniho prostoru.

Kompaktni usporadani
Kompaktni ptdorys o rozloze
priblizné ¢tyr metrua ¢tverecnich
umoznuje efektivni integraci strojl
rady CUT E ve vasi vyrobni hale.



Koncepce stroje

Nova konstrukce, nové funkce
vychazejici z dlouholetych

zkusenosti

)

EDM stroje CUT E 350/CUT E 600 maji integrovana reseni, ktera zvysuji vykon, produktivitu a bezpe¢nost
procesu a urychluji uvedeni produktu na trh.

Modul Thermocut pro snadné
ovladani

Klicem k uspéSnému a efektivnimu
navléknuti dratu je spravna
priprava dratu s pouzitim modulu
Thermocut.

Okruh dratu

Spolehliva konstrukce okruhu dratu
zajistuje dokonaly proces odvijenti,
ktery nijak nenarusuje proces EDM
obrabéni.

Automatické navléknuti
Automatické navléknuti je rychlé
a vhodné pro vSechny typy tvrdych
i mékkych mosaznych dratu

s povlakem i bez néj.

Automatické indexovaci sklic¢idlo
Autoindexer je integrovana rotac¢ni
indexovaci jednotka s plynulym
nastavenim do 90° umoznujici pouziti
pod vodou.

Dalkové ovladani
Délkové ovladani pro obsluhu

jednou rukou je standardnim

prvkem, ktery usnadnuje obsluhu
stroje a pomaha pri jemném
nastaveni pri pripravé obrobku.

Uspora energie: ekonomicka i ekologicka nutnost

Velka civka

Pro modely CUT E 350 i CUT E 600

je k dispozici 25kg civka, kterd prodluzuje
dobu provozu a umoziuje nepretrzitou
vyrobu; k tomu potrebuje:

— 20litrovou deionizacni ldhev

— dvé filtracni vliozky

Uspory energie se v mnoha zavodech staly prioritou, aby bylo mozné omezit vyrobni naklady.

Moduly Econowatt ridi spotfebu energie ve stroji tak, aby nedochazelo k jejimu plytvani v bez-

obsluzném provozu. Po ukonceni nebo preruseni obrabéni se spotfeba snizi na minimum

(méné nez 1 kW) nebo se stroj v zavislosti na nastavenych parametrech zcela odpoji. Automa-

ticky restart je naprogramovan podle denniho rozvrhu odpovidajiciho pracovni dobé vyrobni

haly. Stroj se spousti v dostatecném predstihu, aby byl pri otevreni dilny termostabilizovan.
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Spickové HMI

UNIQUA

UNIQUA je nové obsluzné rozhrani (HMI) od spole¢nosti GF Machining Solutions
pro dratové EDM rezacky. Pfedstavuje vrchol vice nez stoleti technologie EDM

a dokonalou kombinaci optimalni funkce a moznosti obsluhy z nasich drivéjsich
rozhrani.

= -

SEKVENCNI
PROGRAMOVANI ORIENTOVAN
PROGRAMOV.
Vsechny trovné dovednosti VSechny zplsoby prace VSichni uzivatelé
Rozhrani UNIQUA je idealni jak pro Systém UNIQUA pracuje presné tak, Muzete pracovat offline nebo primo
specialisty na dratové EDM rezani, jak chcete, aby pracoval. Mate na stroji. Rozhrani UNIQUA zajistuje
tak i pro uplné zacatec€niky v oboru. moznost ovladat detaily sekvencniho kompatibilitu s vétsinou CAD/CAM
Zatimco odbornici budou profitovat programu pomoci vylepsenych aplikaci a poskytuje také vykonny
z jeho vykonnych funkci, zacatecnici funkci zalozenych na ISO nebo vyuzit graficky ndstroj s integrovanym CAM.
oceni jeho snadnou obsluhu a rychlé flexibilitu objektové orientovaného
uceni. programovani.

12 AgieCharmilles CUT F 350/600
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UNIQUA

Kdyz se flexibilita
snoubi s produktivitou

Flexibilni vstup dat

1 2 3 45
CAD/CAM @ H
Popis @
Méreni %
\4

avka @
Davk @@@

N

Rezani

@ <

Priprava vyrobniho procesu

SPRAVCE: Umoziuje spravovat slozky, soubory a Glohy
a zefektivnit tak pripravu a provadeéni uloh.

PRIPRAVA: Importujte nebo vytvoFte geometrie a defi-
nujte podminky, technologie a sekvence obrabéni. 3D
vizualizaci kazdé ulohy si lze prohlédnout a poté ode-
slat pfimo k provedeni nebo zpét do modulu spravy.

PROVEDENI: Kokpit provadéni tlohy umoziiuje obsluze
konfigurovat a monitorovat ulohu s pristupem k pro-
ménnym a mérenym hodnotdm. Aktualni dlohu lze
sledovat také graficky v pribéhu celého vyrobniho
procesu.
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. Vsechna data se zadavaji primo

do systému UNIQUA. UNIQUA

. Importuje se pouze geometrie obrobku

a ostatni data se zadavaji do systému

UNIQUA.
Import

. Geometrie obrobku, popis obrobku a cile

obrabéni se importuji, polohova data
a data méreni se zadavaji do systému
UNIQUA.

. Importuje se kompletni davka véetné

obrobku a obrabécich, polohovych

a méricich dat. Je-li pripojen robot,
lze davky spravovat primo v systému
UNIQUA.

. VSechna data jsou importovana primo

v systému UNIQUA, a to vcetné palet
v zasobniku robota.

SPRAVCE PRIPRAVA PROVEDENI

B

Technolog

3D nahleq 3D nahled

oleo

=1 —=1r—1
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Zména pracovni strategie kdykoli

Exkluzivni funkce rozhrani UNIQUA vdm poskytuje flexibi-
litu pfi Upravé strategii rezani kdykoli béhem pripravy nebo
provadeéni.

Prizplisobena strategie / priority

Prizplisobené sekvence obrabéni minimalizuji zbytecné
zasahy obsluhy a umozniuji pldnované odstavky stroje. Pri-
ority lze ménit béhem provadéni ,jednim kliknutim“ primo
v systému UNIQUA bez preruseni obrabéni.

Davkoveé rizeni

= [
BB
o IEIE

Dynamické pFizpusobeni provadéni davky

Systém UNIQUA nabizi obsluze plnou moc ménit priority
obrobku a davek, a to véetné funkci, jako je zalozeni obrobku
nebo zména priority.

Zalozeni obrobku

PFi preruseni procesu nedojde ke ztraté dat a neni nutné
ani pfeprogramovani a vlozeni ulohy pri zakladani obrobku.
Prerusena Uloha bude obnovena presné tam, kde byla zasta-
vena, aniz by bylo nutné ménit stavajici data.
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Optimalizovana sprava automatizace

Rozhrani UNIQUA efektivné spravuje obrobky po kusech, po
Sarzich nebo po celych paletach. Systém UNIQUA nepretrzité
monitoruje procesy méreni a rezani, aby bylo mozné vyrobit
vice palet, které mohou byt uloZzeny v robotickém zasobniku.
Uplnou vyrobni sekvenci na réiznych paletach lze naprogra-
movat primo v CAD/CAM systému a neni tak nutné opétovné
nastavovani v rozhrani stroje.

ElE N e .



Digitalni modul IPG
N V 4

Jeste vyssi vykon

Hlavnim téelem modulu IPG je efektivni vyroba. Jeho integrované
technologie zvysuji rychlost, presnost a kvalitu Fezu, abyste dokazali
vyhovét potrebam svych zakazniku a ziskali tak naskok pred konkurenci.

|

E

P
M
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Deska s otvory

—rozmeéry: 250 x 150 x 15 mm
—ocel

- drat AC Cut AH (mosazny povlak)
- pét Fezl

- polohova presnost: +3 pm
—drsnost povrchu: Ra 0,22 pm

16 AgieCharmilles CUT E 350/CUT E 600

roménliva vyska
odul POWER-EXPERT nastavuje

optimalni vykon dodavany do dratu

je zvlasté acinny u stupnovitych

obrobku.

vyska: 10-60 mm

ocel

drat AC Brass 900 (tvrdy)

tri rezy

drsnost povrchu: Ra 0,55 um

Raznik

Modul strategie roh automa-
ticky upravuje parametry pri
zménach sméru tak, aby byly
spravneé realizovany ostré thly
a malé polomeéry.

—vyska: 60 mm

—ocel

- drat AC Cut AH (mosazny
povlak)

— pét rezd

- presnost kontury: +5 pm




Vysoky obrobek

—vyska: 150 mm

- ocel

- drat AC Cut AH (mosazny povlak)

- Sest rezd

— maximalni rozmérova chyba TKM: £5 pm

Matrice z tvrdokovu

- vyska: 20 mm

- karbid wolframu

- drat AC Cut AH (mosazny povlak)
- pét Fezl

- drsnost povrchu: Ra 0,17 pm

’

Tvarova presnost

—vyska: 60 mm

—ocel

- drat AC Cut AH (mosazny povlak)

- pét Fezl

— maximalni rozmeérova chyba TKM: £2 um
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Taper Expert
Rada CUT E prokazuje svoji univerzalitu tim,
Ze nabizi moznost rezani kuzelu

—az 30° privySce 56 mm

- ocel

— drat AC Brass 400 (mékky)

- pét rezl

- drsnost povrchu: Ra 0,55 pm

Raznice

—vyska: 20 mm

—ocel

- drat AC Cut AH (mosazny povlak)
— pét Fezu

—vile 4 um

—drsnost povrchu: Ra 0,22 pm



Digitalni modul IPG

Cilem je vase
vyssi produktivita

Nas nejnovéjsi modul IPG v kombinaci s novym modernim CNC systémem
je novym zakladem pro dratové EDM rezacky nové generace. Budoucnost je tady.

Elektronicka integrace

Nase generatory nejnovéjsi generace
umoznuji digitalni Fizeni jednotlivych
jisker, coz prindsi presnost a velmi
jemnou kvalitu povrchu jiz od vyni-
kajici trovné Ra 0,16 pm.
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Jednoducha sprava EDM procesu

Modul EDM EXPERT generuje nejlepsi proces z hlediska
piesnosti a spotfeby materidlu. Siroka paleta predem
nakonfigurovanych technologickych parametrd umoznuje
optimalni volbu nastaveni pro vasi aplikaci. Nase nejnovéjsi
vysoce vykonné draty umoznuji vynikajici kvalitu provedeni.

Nabidka specializovanych
procesu pro ocel

Nejlepsi Ra
(um)

01

p 250
100
) 70
50
Vyska
(mm)
0
B Mosazny drat
I Povlakovany drat
lejlepsSi Ra
(um)
08"
06"
04
02"
L 250
T 150
- . 100
150
- 100
50
Vyska
(mm)

@mm
B Grafit
B Méd
B Hiinik
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03 30

350

Nejlepsi Ra

(um)

70

70

70

50
Vyska
(mm)
0

B Mosazny drat
B Povlakovany drat

Zaméreno na rychlost procesu

Integrované procesy zamérené na produktivitu Setri
vas Cas a zkracuji dobu rezani az o 18 % v porovnani
s ekvivalentnimi standardnimi stroji.

AC Cut VS

Dratové EDM stroje nabizeji velmi Sirokou Skalu
aplikaci; vybér dratu je rozhodujicim faktorem pro
dosazeni maximalni produktivity a optimalniho
vysledku z hlediska rychlosti, presnosti a kvality
povrchu. Certifikovany drat GF Machining Solutions
AC Cut VS zvysuje rychlost rezani a tedy i obrabéni
azo 15 %.

Draty
0 15 % rychleji

Digitalni modul IPG
0 18 % rychleji

AC Cut VS

Standardni
mosaz

3501600
Predchozi 5076
model



Parametry stroje

Mimoradna presnost
a opakovatelnost

Dil, ktery zde vidite, byl obrabén v podminkach, kterym nasi zédkaznici v lisovacim primyslu
celi kazdy den. Vykazuje vynikajici mozZnosti obrabéni nezbytné pro presné dily: pozoruhodnou
presnost malych rohi a rovinnost, vynikajici presnost kontur, prikladnou kvalitu povrchu

a mimoradnou opakovatelnost — zkratka ¢tyri dlivody, proc poridit stroj rady CUT E.

—> <]

Technologické parametry

Material obrobku: K107/Sk11

Drat: AC Brass 900, @ 0,2 mm
Vyska: 60 mm

Doba vyroby: 2 hod. 47 min., 5 rezl
Vile obrobku: 3 um

Otvor: 88 mm x @3 mm, +3 um

- Technologické parametry

Maximalni rozmérova chyba TKM: £3 um
Geometrickd presnost / rovnobéznost: 3 pm
Drsnost povrchu: Ra 0,24 pm

Strategie rohu

Strategie rohd automaticky upravuji parametry obrabéni pri
zménach sméru. | u téch nejmensich detaill je tak dosazeno
vysoké geometrické presnosti. Dosdahnéte vysoké presnosti
i pri ostrejsich uhlech a malych polomérech.

Bez pouziti S pouzitim
strategie roht strategie roht
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Volitelna vybava stroje

Reseni na miru

Prizplsobte si reseni CUT E 350/CUT E 600 podle svych specifickych potreb.
Najdéte si v nasi Siroké nabidce presné to, co potiebujete.

1// Sada pro drat o priméru 0,1 mm

Sada obsahuje vSechny dily, které zajistuji vysokou
spolehlivost obrabéni pfi pouziti dratu o praméru
0,7 mm.

2 // Sada pro Taper Expert 10°-30°
Doplnék pro presné obrabéni kuzelu

- 1x sada voditek s velkym polomérem

— 1x zavadéci tryska

- 1x sada matic

K dispozici pro pramér dratu 0,2 a 0,25 mm.

3 // Automatické svarovani odpadu

Funkce zajistuje prostfednictvim procesu zpétné
eroze automatické svareni jadra v dutiné

s vytvorenim mikrofixa¢niho prvku. To umoziuje
snadné vyjmuti jadra ru¢nim vyklepanim pred
dokoncovacimi rezy.

21 AgieCharmilles CUT E 350/CUT E 600

4 /] Vystrazné svétlo

Svételny sloupek pro signalizaci stavu zarizeni
— 4barevné konfigurovatelné signalni svétlo

— Montéazni material

5// AC CAM EASY
— Profesni licence:
Tento doplnék predstavuje balicek aktualizovany
ze zakladni verze na profesiondlni verzi.
- Rozsifena licence:
Doplnék predstavuje balicek aktualizovany
ze zakladni verze na pokrocilou verzi.

6 // Automatické sklicidlo rotacni osy
Autoindexer je integrovana rotac¢ni indexovaci
jednotka s moznosti plynulého indexovani v thlu
90° urcena pro ponorné pouziti v EDM strojich.

7 /1 3D nastaveni

Kontrolujte rovinnost mechanickou dotykovou
sondou. Definujte sklon dratu a presnou polohu
rovin obrobku.

8 // Sekacka dratu

Rozrezava drat na malé kousky a shromazduje je
v boxu v zadni ¢asti stroje.

Maximalni nosnost boxu je 25 kg.

9 // 25kg civka dratu
Pro delsi dobu provozu
a mensi nutnost ruénich zasaht




Technické udaje

=

CUTE 350

CUTE 350

CUT E 350 CUT E 600
Stroj
Rozméry celého zafizeni * mm 1850 x 3050 x 2220 2160 x 3400 x 2 320
Celkova hmotnost bez dielektrika kg 2 845 4230
Pracovni prostor
Rozméry obrobku mm 820 x 680 x 250 1030 x 800 x 350
Max. hmotnost obrobku kg 400 1000
Hladina dielektrika min./max. mm 0/280 0/380
Privod vzduchu
Tlak bar 6,5-8 6,5-8
Min. pritok l/min 150 150
Osy
Pojezd X, Y, Z mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Pojezd U,V mm +45 +50
Uhel/vyska kuzele °/mm +30/50 +30/50
Rozliseni pohybuos X, Y, U, V, Z um 0,1 0,1
Rychlost pohybu os (XYZ) m/min 0-3 0-3
Ochrana os proti kolizi XY, Z XY, Z

Dielektrikum

Typ

Deionizovana voda

Deionizovana voda

Celkovy objem dielektrika l 760 1130
Filtracni vlozky 2 2
Deioniza¢ni lahev 1 1
Deionizacni pryskyrice l 20 20

* Sitka x hloubka x vy3ka
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L =
CUTE 600 CUTE 600
CUT E 350/CUT E 600
Drat
Standardni vedeni dratu mm @ 0,20 nebo @ 0,25
Pramér dratu mm 20,10-0,30
(podle konfigurace stroje)
Automatické navlékani dratu mm ?0,10-0,30
Automatické opétovné navléknuti dratu mm ?0,170-0,30
Pfipustna hmotnost a typy civek kg 8 (JIS P5), 25 (DIN 160)
Nejlepsi Ra pm 0,14
Max. feznd rychlost stroje mm?/min 300
Rozvadéc (Fada CUT E) Parametry prostredi (Fada CUT E)
Trifazové napajeni (V) 3x 400 Teplota pro optimalni pfesnost 20 1 °C
Sitova frekvence (Hz) 50 nebo 60 Teplota pro provoz stroje 15-30 °C
Pripustna odchylka +10 % Pripustna relativni vlhkost 40-80 %
Celkovy instalovany vykon (kVA) 10 Max. hluénost stroje (dB(A)) 70
Pfipustné mikro-vypadky (ms) 3 Doba termostabilizace (hod.) 3
Uéinik 0,8 Stupen ochrany elektrickych zarizeni (IP) 43
Obrazovka / operacni systém 19" / Windows
Klavesnice Ano
USB port Ethernet Ano
Dalkové ovladani Ano
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CUTE 350

CUTE 600
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0 spolecnosti GF Machining Solutions

Poskytovatel
multi-technologickych reseni

Dokladem nasi snahy vyhovét vam a vasim konkrétnim aplikacim jsou inteligentni prvky vytvarejici
pridanou hodnotu, produktivita a kvalita, kterou vdm prinaseji nase multi-technologicka reseni. Nasi
hlavni motivaci je vas Uspéch. Pravé proto neustale rozvijime svoje legendarni technické znalosti. At jste
kdekoli a pisobite v jakémkoli trznim segmentu a mate jakkoli velky provoz - nabizime vam kompletni
reseni a silnou orientaci na zakaznika, kterd vam jiz dnes dopomuze k Uspéchu.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM rezani dratem

Drétové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reseni pro narocné
vysokorychlostni obrdbéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prindsi revoluci v elek-
troerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je
technologie iGAP, ktera vyrazné zvysuje rychlost
obrabéni a snizuje opotrebeni elektrod. Vsechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchl Ra 0,1 pm.

EDM dérovani

Robustni feSeni EDM pro vrtani otvor( od spo-
le¢nosti GF Machining Solutions vam umoznuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném Ghlu na obrobku se sklonénym
povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referenc¢nim systémim
System 3R pro drzeni a polohovéni elektrod
a obrobkd mohou nasi zakaznici vyuzivat
naprostou autonomii pri zachovani extrémni
presnosti. VSechny typy stroju lze snadno pro-
pojit, coz zkracuje dobu nastavovani a umoznuje
bezproblémovy prenos obrobk( mezi riznymi
operacemi.

Automatizace

Spole¢né se System 3R poskytujeme také ska-
lovatelna a cenové prizniva reseni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
sloZité buiky s vice procesy, kterd jsou pfizpQ-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani @

Frézovani

Vyrobci pfesnych nastroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrabéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprdmeérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici,
ktefi hledaji nejrychlejsi ndvratnost investic,
vyuzivaji cenové dostupnou efektivitu nasich
reseni MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovand zdkaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu
a nasim odbornym znalostem v oblasti obrabéni
aerodynamickych profild zvysite produktivitu
vyroby a dosahnete nejnizsich nakladi na dil.

Vretena

Jako soucdst koncernu GF Machining Solutions
se spole¢nost Step-Tec podili na prvni fazi
kazdého projektu vyvoje obrabéciho centra.
Kompaktni konstrukce v kombinaci s vynikajici
tepelnou a geometrickou opakovatelnosti zajis-
fuji dokonalou integraci této klicové soucasti do
obrabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

V ramci digitdlni transformace ziskala GF
Machining Solutions spole¢nost symmedia
GmbH, kterd se specializuje na software pro
propojovani stroju. Spolecné tak nabizime kom-
pletni fadu reseni pro Primysl 4.0 ve vSech
primyslovych odvétvich. Budoucnost vyZzaduje
agilitu, kterd umozni rychlou adaptaci na konti-
nualni digitalni procesy. Nase inteligentni vyroba
nabizi implementované odborné znalosti, opti-
malizované vyrobni procesy a dilenskou auto-
matizaci: feSeni pro inteligentni a propojené
stroje.

Pokrocila

vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkéni texturovani je diky nasi
digitalizované laserové technologii snadné
a nekonecné opakovatelné. Dokonce i slozité
3D geometrie, véetné vysoce presnych dild, lze
texturovat, gravirovat, mikrostrukturovat, ozna-
¢ovat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
spliuji rostouci potrebu mensich a chytrejsich
dilG pro podporu dnesnich Spic¢kovych vyrobkd.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel Feseni pro aditivni vyrobu
a prukopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupraci
predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu, kterd
vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét slozité
kovové dily.

Zakaznicky
servis ~

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tfi Grovni podpory je zajistit nej-
lepsi vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni
nasich zéakaznik(. Podpora provozu zahrnuje
cely nas sortiment originalnich dild podléhaji-
cich opotrebeni a certifikovaného spotfebniho
materidlu. Podpora stroji zahrnuje nahradni
dily, technickou podporu a fadu preventivnich
sluzeb pro maximalizaci aktivni doby provozu
strojl. Podpora podnikani nabizi obchodni reseni
pro konkrétni zdkazniky.

eKatalog

Udrzujte svoje stroje v provozu s maximalni
presnosti a vykonem diky nasi Siroké nabidce
certifikovaného spotrebniho materidlu a ori-
ginalnich opotrebitelnych dild. V nasem online
katalogu naleznete vSe (ecatalog.gfms.com).
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GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno)

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz .
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