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Becoming better
every day – since 1802

Wir sind AgieCharmilles.  

Wir sind GF Machining Solutions.

GF Machining Solutions 
Bei uns erhalten Sie Komplettlösungen und Dienstleistungen für Ihre vielseitigen 
Bedürfnisse und Anforderungen aus einer Hand. Von unübertroffenen Elektroerosions- 
und Fräsanlagen über die Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die 
additive Fertigung bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automations-
lösungen bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreicher Kundenservice 
und Schulungen von GF Machining Solutions Experten runden unser Angebot ab. 
Unsere Technologien von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec 
und System 3R helfen Ihnen, Ihre Produktivität zu steigern; digitale Lösungen für die 
intelligente Fertigung, die optimierte Produktions prozesse über alle Branchen hinweg 
ermöglichen, erhöhen Ihre Wettbewerbsfähigkeit.
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Verstärken Sie Ihre Leistung
Ihre Unternehmensleistung wird von der Anlagenleistung 

gestützt. Unser Intelligent Power Generator (IPG) verfügt über 

eine breite Palette an ausgeklügelten Technologien, mit denen 

Sie die Oberflächenqualität und Präzision erreichen, die Ihre 

anspruchsvollen Kunden verlangen.

Beschleunigen Sie Ihre Produktivität
Zeit ist Geld. Dank dem integrierten Geschwindigkeits-

Technologiepaket erreichen Sie schnell eine herausragen-

de Leistung zum bezahlbaren Preis.

Mit GF Machining Solutions Innovationen 
der Konkurrenz voraus
Die GF Machining Solutions Tradition mit konstanten Innova-

tionen und strenger Qualitätsstandards setzt immer neue 

Maßstäbe.

Erleben Sie Ergonomie
Mit unserer intelligenten und intuitiven AC CUT HMI bear-

beiten Sie Stempel, Formen und Teile perfekt auf einen 

Klick. Außerdem enthalten sind leistungsstarke Werkzeuge 

für die schnelle, sichere Bearbeitungsvorbereitung, die die 

Arbeit des Programmierers erleichtern. Industrie 4.0 zum 

Greifen nah.

Erfolg auf Tastendruck
Kernpunkte

Profitieren Sie von unserer Erfahrung
Mit GF Machining Solutions profitieren Sie von über 60-jäh-

riger Erfahrung im Bereich EDM. Bei uns hat die Bereitstel-

lung von professionellem Anwendungssupport, Customer 

Services und Business Support für Ihre spezifischen Ar-

beitsfelder oberste Priorität.
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Expertenlösungen 
für Ihren Erfolg

Integrierte Intelligenz

Mit GF Machining Solutions profitieren Sie von über 60-jähriger 
Erfahrung im Bereich EDM. Diese Erfahrung fließt in unsere 
Lösungen ein und führt Sie zum Erfolg.

PART-EXPRESS-FUNKTION
Manchmal stehen Anlagenbediener unerwarteten Situationen gegenüber. Es kommt 

häufig vor, dass sich im Produktionsablauf Prioritäten ändern. Mit der AC CUT HMI 

kann ein dringender Bearbeitungsauftrag einfach, schnell und zuverlässig dazwi-

schengeschoben werden. Danach kann die Arbeit exakt an der vorherigen Stelle 

wieder aufgenommen werden.

AUTOMATISCHER NEUSTART
Im Falle eines Stromausfalls werden 

Zeitpunkt und Auftragsname aufgezeich-

net, wodurch ein direkter Neustart nach 

dem Ausfall ermöglicht wird.

ICP (integrierter Kollisionsschutz) 
hilft Geld sparen
Ihr Bediener kann sich souverän um 

die Auftragsvorbereitung und Ausfüh-

rung kümmern, da der integrierte Kol-

lisionsschutz auf der X-, Y- und Z-Achse 

empfindliche Werkstücke vor Beschä-

digungen schützt.

1 | raus

3 | raus

2 | rein

4 | rein

TAPER-EXPERT
Große Konen
Das Modul TAPER-EXPERT erlaubt das präzise Schneiden von Konen mit einem 

Winkel von 0 bis 30°. Mithilfe eines dedizierten Messzyklus wird die Position der 

Führungen genau entsprechend dem Winkel festgelegt. Während der Bearbei-

tung wird die Position des Drahts automatisch entsprechend dem Messergebnis 

korrigiert. Trotz Winkeln von bis zu 30° entspricht die Oberflächenqualität etwa 

der bei der Bearbeitung von Zylindern.

Diamant-
Drahtführungen

Drahtumlenk-
punkt

Referenzpunkt-
Korrektur

Freiwinkel
Draht

Korrektur

Winkel



POWER-EXPERT
Vermeidung von Drahtbruch auf 
Werkstücken mit variabler Höhe
Dieses intelligente Modul analysiert 

fortwährend die Bearbeitungsbedin-

gungen und passt die Leistung ent-

sprechend den Geometrieänderungen 

an. Kritische Situationen, wie bei-

spielsweise bei der Annäherung an 

oder Kreuzung einer Blindbohrung, 

werden vollautomatisch von POWER-

EXPERT gesteuert.

WIRE-EXPERT
Präzision über die gesamte Höhe
Die Steuerung der Werkstückkonizi-

tät gleicht Drahtverschleiß über die 

Höhe aus.
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Kompaktes Layout
Für Platzeinsparungen. Das kompakte Layout von 

etwa vier Quadratmetern erlaubt eine effiziente In-

tegration der CUT E-Serie in Ihre Fertigungsräume.

Absenkbare Tür
Für optimale Raumausnutzung.
Die standardmäßige absenkbare Tür 
gewährt problemlosen und beque-
men Zugang zum Arbeitsbereich.

Filter
Für den einfachen Betrieb. Wir haben die 
beiden Filter für eine schnelle und einfache 
Wartung nebeneinander angeordnet.

30 Prozent geringerer
Platzbedarf

als beim
Vorgängermodell
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Neues Design, neue 
Funktionen auf Basis 
langjähriger Erfahrungen

Maschinenkonzept

Energie sparen : eine wirtschaftliche und ökologische Notwendigkeit
Um Produktionskosten zu kontrollieren, ist in vielen Fertigungsbetrieben das Energiesparen ein 

wichtiges Thema. Die Econowatt-Module verwalten die elektrische Energie der Anlage, sodass 

keine Energie verschwendet wird, wenn die Anlage unbeaufsichtigt läuft. Wenn die Bearbeitung 

abgeschlossen oder unterbrochen wird, wird die Energieversorgung auf ein Minimum (weniger 

als 1 kW) reduziert oder je nach Anlagenparametern komplett getrennt. Ein täglicher Neustart 

kann den entsprechenden Arbeitszeiten in der Fertigung programmiert werden. Die Anlage wird 

mit genügend Vorlaufzeit eingeschaltet, damit ihre Temperatur zum Arbeitsbeginn in der Ferti-

gung stabil ist.

Fernsteuerung
Die im Standard erhältliche 
Fernsteuerung, die sich mit einer 
Hand bedienen lässt, vereinfacht 
und unterstützt die Feineinstellun-
gen bei der Werkstückvorbereitung.

Große Spule
Für die CUT E 350 und die CUT E 600 ist 
eine 25 kg schwere Spule verfügbar. Sie 
verlängert Betriebszeiten und ermöglicht 
zusammen mit dem folgenden Zubehör 
eine kontinuierliche Produktion :
– Deionisierungflasche (20 l)
– Zwei Filterkartuschen

Automatisch umschaltendes Spannfutter
Der Autoindexer ist eine integrierte, 
drehbare Drehvorrichtung mit stufenloser 
90°-Rotationsfunktion für EDM-Anwendun-
gen in Flüssigkeiten.

Drahtführungen 
Ein zuverlässiges und stabiles 
Drahtführung sorgt für eine 
tadellose Abwicklung, ohne die 
EDM-Bearbeitung zu unterbrechen.

Automatisches Einfädeln
Das automatische Einfädeln und 
erneute Einfädeln geschieht schnell und 
eignet sich für alle Arten beschichteter 
und nicht beschichteter sowie harter 
und weicher Messingdrähte.

In den Drahterodiermaschinen CUT E 350/CUT E 600 sind Lösungen integriert, 
die Sie bei der Steigerung Ihrer Leistung und Produktivität, der Sicherung Ihrer 
Prozesse und der beschleunigten Markteinführung unterstützen.

Thermocut für den einfachen Betrieb
Mit dem Thermocut-Modul wird der 
Draht für erfolgreiches, effizientes 
Einfädeln ordnungsgemäß vorbereitet.
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Konstruktion für präzise  
und wiederholbare Ergebnisse

GF Machining Solutions Qualität

Große/schwere Werkstücke
Dank der standardmäßigen absenkbaren Tür können große 

und schwere Werkstücke bis zu 1000 kg ohne Probleme ge-

laden und entladen werden.

T-Form
Für Genauigkeit. Der T-förmige Grundrahmen erlaubt das 

Laden von großen und schweren Werkstücken. Aufgrund der 

kompakten und unabhängigen XY-/UV-Achsen können Werk-

stücke optimal positioniert und hochgradig reproduzierbare 

Ergebnisse erzielt werden.

Die CUT E-Serie ist so konzipiert, dass selbst große und schwere 
Werkstücke genau bearbeitet werden können und sie sorgt für
wiederholbare Ergebnisse – garantiert.
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Konizität
Dank einem kompakten und flexiblen mechanischen Konzept 

sind Präzisionsschnitte von bis zu 30° über 56 mm möglich.

Glasmaßstäbe
Für Wiederholbarkeit. Die Glasmaßstäbe sorgen für lang-

fristige Genauigkeit, erfordern keine Neukalibrierung und 

eliminieren typische Fehler im Zusammenhang mit Kugel-

gewindetriebe, wie Spiel und Verschleiß.
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Funktionen der nächsten  
Generation mit ergonomischer HMI

Numerische Steuerung und Schnittstelle

Die AC CUT HMI beschleunigt die Programmierung von Aufträgen mit mehreren Formen  
und Technologien mithilfe des 19 Zoll großen Touchscreen mit Pinch-and-Pull-Effekt für  
eine hohe Detailgenauigkeit, der intuitiven Logik für schnelles Erlernen und einer neuen 
Handsteuerung für die einhändige Verwendung.

Dateimanagement

Verwalten Sie Ordner und Dateien, 
erstellen Sie neue Auftragsordner 

oder senden Sie vorhandene 
Aufträge zum Vorbereitungs- oder 

Ausführungsmodus

Sie können die Ausführung einer 
Reihe an Aufträgen ganz einfach 

programmieren, den Status jedes 
ausgeführten Auftrags abrufen  
und Auftragsberichte erstellen  

und speichern

Gewinnen Sie Unabhängigkeit  
durch den Zugriff auf das AC CAM 

EASY-Programmiersystem

Programmierung

Ermöglicht den Import  
oder die Erstellung von zu 
schneidenden Geometrien

Definiert Bearbeitungsbedingun-
gen und -sequenzen mit unserer 

EDM EXPERT-Funktion

Organisiert die
Bearbeitungsfolge Bietet  

Tabellen zur Speicherung von 
Variablen und Punkten

Ermöglicht Bildvorschau der 
Auftragsausführung in 3D

Manuelle Moduseinstellung

Greifen Sie direkt auf die wichtigsten 
Anlagenfunktionen zu, nehmen Sie 

manuelle Messungen vor und führen 
Sie manuelle Bewegungen und eine 

manuelle Bearbeitung aus

Bietet Tabellen zur Speicherung von 
Variablen und Punkten und zeigt die 

Anlagenvariablen an

Wählen, ändern und laden Sie  
die Generatoreinstellungen für die 

manuelle Bearbeitung

Gibt Rückmeldung zu  
den Bearbeitungsbedingungen

Bietet zahlreiche Messzyklen  
zur Abnahme von Referenzwerten  

für Werkstücke

Ausführung und Überwachung

Konfigurieren Sie 
die Auftragsausführung

und verfolgen Sie sie nach

Bietet ein Cockpit für  
die Auftragsausführung

Zeigt die Variablen und Punkte 
des aktuellen Auftrags an

Erlaubt optionales  
Blockmanagement, Einfädeln  

und Schnittkonfiguration

Zeigt Vorgänge während  
des aktuellen Auftrags an  

und ermöglicht so die grafi-
sche Überwachung des 
Ausführungsprozesses

Konfiguration und Wartung

Verwaltet den Verbrauch von Drähten,
Deioniserungharzen und Filtern

Lässt die Einstellung von Präferenzen
und die Anpassung des Benutzerprofils zu

Erlaubt die Einstellung und Kalibrierung
von Anlagenfunktionen, legt Bezugsachsen fest

Zeigt die aktuelle  
System-konfiguration an

Ermöglicht die Einstellung und  
Aktivierung der e-Connect-Funktionen



Bereich mit relevanten Informationen  
über Verbrauchsmaterialien,  

Auftragsausführungen und Meldungen

Bereich für Programmierung,
Ausführung und Überwachung  
der Felder

Bedienerpanel und Tastatur
für die manuelle Dateneingabe (MDI)

19-Zoll-Touchscreen
Der 19-Zoll-Touchscreen  

sorgt für eine klare Anzeige  
des Prozessmanagements.

Auftragsvorbereitung, Überwa-
chung des aktuellen Auftrags 

und verschiedener Funktionen 
sind in einer Ansicht enthalten.
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Verstärken
Sie Ihre Leistung

Digitaler Generator (IPG)

Der moderne IPG sorgt für eine effiziente Produktion. Seine 
integrierten Technologien erhöhen die Schneidgeschwindigkeit, 
Präzision und Oberflächenqualität. Damit fördern Sie die Zufriedenheit 
Ihrer Kunden und verschaffen sich einen Wettbewerbsvorteil.

Variable Höhe
Das POWER-EXPERT-Modul legt die 
optimale Stromstärke bei abgestuften 
Teilen für den Draht fest. Dadurch kann 
besonders effizient gearbeitet werden.

– Höhe : 10-60 mm
– Stahl
– AC Brass 900-Draht (hart)
– Drei Schnitte
– Oberflächenrauheit : Ra 0.55 µm

Stanzwerkzeug
Das Modul mit Eckenstrategie 
passt die Parameter bei 
Richtungsänderungen automa-
tisch an und sorgt so für scharfe 
Kanten und kleine Radien.

– Höhe : 60 mm
– Stahl
– AC Cut AH-Draht  
 (mit Messing beschichtet)
– Fünf Schnitte
– Konturgenauigkeit : ± 5 µm

Lochplatte
– Abmessungen : 250 x 150 x 15 mm
– Stahl
– AC Cut AH-Draht (mit Messing beschichtet)
– Fünf Schnitte
– Positioniergenauigkeit : ± 3 µm
– Oberflächenrauheit : Ra 0.22 µm



Konizität
Die CUT E-Serie ist sehr vielseitig und  
bietet die Möglichkeit, Konen zu schneiden

– Bis zu 30 Grad über Höhe von 56 mm
– Stahl
– AC Brass 400-Draht (weich)
– Fünf Schnitte
– Oberflächenrauheit : Ra 0.55 µm

Hohes Werkstück
– Höhe : 150 mm
– Stahl
– AC Cut AH-Draht (mit Messing beschichtet)
– Sechs Schnitte
– Maximale Konturtoleranz TKM : ± 5 µm

Formgenauigkeit
– Höhe : 60 mm
– Stahl
– AC Cut AH-Draht  
 (mit Messing beschichtet)
– Fünf Schnitte
– Maximaler Maßfehler : ± 2 µm

Form aus Hartmetall
– Höhe : 20 mm
– Hartmetall
– AC Cut AH-Draht 
 (mit Messing beschichtet)
– Fünf Schnitte
– Oberflächenrauheit : Ra 0.17 µm

Stanzmatrize
– Höhe : 20 mm
– Stahl
– AC Cut AH-Draht (mit Messing beschichtet)
– Fünf Schnitte
– Zwischenraum : 4 µm
– Oberflächengüte : Ra 0.22 µm
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Zur Beschleunigung
Ihrer Produktivität

Digitaler Generator (IPG)

Elektronische Integration
Die aktuelle Generation an Stromgeneratoren von 

GF Machining Solutions ermöglicht die digitale 

Steuerung jedes Funken und sorgt für Präzision 

und eine besonders feine Oberflächenqualität von 

bis zu Ra 0.16 µm.

Unser neuester Anti-Elektrolyse-IPG Generator und die überarbeitete 
moderne CNC-Steuerung bilden die Grundlage von Anlagen der nächsten 
Generation von GF Machining Solutions. Die Zukunft ist da !
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Schnelle Prozesse
Die Produktivität immer im Blick, können Sie mit den 

integrierten Prozessen Zeit sparen und die Bearbei-

tung im Vergleich zu ähnlichen Standardanlagen um 

bis zu 18 Prozent reduzieren.

AC Cut VS
Eine Drahterodiermaschine verfügt über ein breites 

Sortiment an Anwendungen und die Drahtauswahl ist 

zur Erreichung optimaler Produktivität und Resultate 

im Hinblick auf Geschwindigkeit, Präzision und Ober-

flächengüte entscheidend. Der zertifizierte AC Cut VS-

Draht von GF Machining Solutions beschleunigt die 

Schneidgeschwindigkeit und erhöht somit die Bear-

beitungsgeschwindigkeit um bis zu 15 %.

Einfaches EDM-Management
Das EDM EXPERT-Modul erzeugt entsprechend den Präzisions- 

und Materialanforderungen optimale Prozesse. Ein großes Pa-

nel mit vorkonfigurierten technischen Parametern erleichtert 

die Auswahl geeigneter Parameter für Ihre Anwendung. Zu-

sammen mit den hochmodernen Drähten von GF Machining 

Solutions erzielen Sie hervorragende Ergebnisse.

Für Stahlanwendungen
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Hervorragende Präzision
und Wiederholbarkeit

Anlagenleistung

Dieses Werkstück wurde unter Bedingungen bearbeitet, die bei unseren Kunden aus der 
Stanzindustrie täglich herrschen. Es veranschaulicht die herausragenden Bearbeitungs-
funktionen, die für die Handhabung von Präzisionsteilen wichtig sind : bemerkenswerte 
Formgenauigkeit, exzellente Kantenschärfe, beispielhafte Oberflächenqualität und eine 
erstklassige Wiederholbarkeit des Produktionsprozesses. Das sind vier Gründe für den 
Kauf einer Anlage der CUT E-Serie.

TKM
Der maximale Fehler (e) 
berechnet sich aus der 
Differenz der höchsten und 
geringsten Abweichung im 
Vergleich zu den Nenn- oder 
Messwerten A bis I.

Konturgenauigkeit
Bei drei Höhen der  
Kontur wurde eine 
maximale Abweichung 
von ± 5 µm gemessen.  
Zeigt unsaubere Ecken.

Geometrische 
Parallelitätsgenauigkeit

TKM = Max(e A-I)-Min(e A-I) = ± 2 µm
2

Eckenstrategie
Die Eckenstrategien sorgen während Richtungsänderungen 

automatisch für die Anpassung der Bearbeitungsparameter.

Selbst für kleinste Details wird eine hohe geometrische 

Genauigkeit erreicht.

Gewährleistung der Genauigkeit von :

– Scharfen Kanten

– Kleinen Radien

Mit  
Eckenstrategie

Ohne  
Eckenstrategie



1 4 7

2 5 8

3 6 9
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Passen Sie Ihre Lösung an
Maschinenoptionen

Passen Sie die CUT E 350/CUT E 600 entsprechend Ihren eigenen und den  
spezifischen fertigungstechnischen Anforderungen an. Bei unserem Angebot  
fällt die Auswahl ganz leicht.

1 // Kit für Drahtdurchmesser von 0.100 mm
Dieser Satz enthält alle Teile, die die Zuverlässig-
keit bei der Bearbeitung mit einem Drahtdurch-
messer von 0.1 mm unterstützen.

2 // Konussatz
Option für das genaue Schneiden von Konen
– Ein Führungssatz mit großem Radius
– Eine Einfädeldüse
– Ein Satz Muttern
Verfügbar für Drähte mit 0.2 und  
0.25 mm Durchmesser

3 // Satz mit Drahtführungen
Satz mit zwei geschlossenen Drahtführungen  
aus Diamant.
– Verfügbare Durchmesser : 

0.1, 0.15, 0.2, 0.25, 0.3 mm

4 // Alarmleuchte
Alarmlampe zur Visualisierung des Gerätestatus
– Dreifarbige Alarmleuchte (grün, gelb, rot)
– Befestigungen

5 // AC CAM EASY

– Professionelle Lizenz 
Bei dieser Option handelt es sich um  
das aktualisierte Paket von der einfachen  
zur professionellen Version.

– Erweiterte Lizenz 
Bei dieser Option handelt es sich um  
das aktualisierte Paket von der einfachen  
zur erweiterten Version.

6 // Automatisch umschaltendes Spannfutter
Der Autoindexer ist eine integrierte Umschaltvorrich-
tung mit stufenloser 90°-Rotationsfunktion, die für 
EDM-Anwendungen in Flüssigkeiten bestimmt ist.

7 // Zusätzlich 1 Jahr Teilegarantie
Dies ist eine Erweiterung der Gewährleistung für 
das erste Jahr. Die Vereinbarung unterliegt 
derselben Rechtsgrundlage wie die Gewährleistung 
für das erste Jahr (ausschließlich für Werkstücke). 
Verbrauchsmaterialien und Verschleißteile sind 
davon ausgenommen. Diese Option muss bei 
Bestellung der Anlage mitgekauft werden. 

8 // Externer Transformator mit 18 kVA

9 // Große Drahtspulen bis zu 25 kg  
für längere Betriebszeiten
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Wir bringen Sie 
zu neuen Höhen

Ausbildung
Leistungsorientierte Akademie 
mit einem menschzentrierten 
Ansatz der Wissensvermittlung, 
um das volle Potenzial unserer 
Lösungen auszuschöpfen

Transformation 
Strategische Partnerschaft 
von der maßgeschneiderten 
Beratung zur Geschäfts-
modell-Evolution bis zur 
industriellen Umsetzung

Zertifizierung 
Moderne Zertifizierungen 
nach Branchen und 
Bearbeitungsmaschinen 

Betriebssteuerung  
Praktische und operative 
Serviceeinsätze mit Verbrauchs- 
und Verschleißteilen.

Erweiterte Diagnose 
Maschinen-Check-up, vorbeu-
gende Wartung und erweiterte 
Dienstleistungen einschließ-
lich Verfügbarkeit von Origina-
lersatzteilen in allen unseren 
Zentralen weltweit

Begleitung  
beim Aufstieg 
Ob Fräsen, Erodieren, Lasertexturieren oder Additive 
Fertigung, unsere Service + Success-Experten begleiten 
Sie durch den gesamten Lebenszyklus unserer 
Bearbeitungs- und Automatisierungswerkzeuge, 
damit Sie Höchstleistungen erreichen können. Unsere 
bewährten Experten, unterstützt durch unsere neuesten 
innovativen, intelligenten digitalen Lösungen, bieten 
eine vollständige Palette von Dienstleistungen.

Aufrüstungen 
Entwickelt, um die ursprüng-
liche Maschineninvestition 
aufzuwerten, um eine höhere 
nachhaltige Produktivität  
zu erreichen 

Financial solutions 
Zur Optimierung der Betriebs-
kosten mit minimalen Anfangs-
ausgaben-Programmen und 
Leasing-Optionen

Unser Service + Success-Angebot
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Sichern Sie 
Ihre Zukunft 

Legen Sie den Grund-
stein für Wachstum 

Erzielen Sie eine  
einwandfreie Produktion 

Schnell wieder 
auf Kurs

Silver

Bronze

Silver

Bronze

Unsere 
Success Packs 
Als langjähriger Partner bedienen 
wir seit 1802 verschiedene 
Industriesegmente und haben es 
uns zur Aufgabe gemacht, Ihnen 
eine erstklassige Kombination von 
Dienstleistungen zu bieten.
 
Wir haben unser neues Success Packs-
Sortiment konzipiert, um Ihre Rendite 
zu maximieren und Sie unabhängig von 
Ihrem industriellen Profil bei Ihrem 
Streben nach Erfolg zu unterstützen. 
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Technische Daten

 CUT E 350 CUT E 600 

Anlage
Abmessungen der gesamten Anlage * mm 1750 x 2470 x 2200 2020 x 2790 x 2320
Gesamtgewicht der Ausrüstung  
ohne Dielektrikum

kg 2525 4440

Arbeitsbereich
Werkstückabmessungen mm 820 x 680 x 245 1030 x 800 x 345
Maximales Werkstückgewicht kg 400 1000
Min./Max. Füllstand Dielektrikum mm 0/240 0/380

Druckluftversorgung
Druck bar 6-7 6-7
Mindestdurchfluss l/min 150 150

Achsen 
Verfahrwege X, Y, Z mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Verfahrwege U, V mm ± 45 ± 50
Konizität/Höhe °/mm ± 30/56 oder ± 25/96 ± 30/56 oder ± 25/96
Messauflösung für X, Y, U, V, Z µm 0.1 0.1
Geschwindigkeit der Achsbewegung (XYZ) mm/min 0-3000 0-3000
Kollisionsschutz für Achsen X, Y, Z X, Y, Z

Dielektrikum
Typ Deionisiertes Wasser Deionisiertes Wasser
Gesamtvolumen Dielektrikum l 760 1000
Filterkartuschen 2 2
Deionisierungsflasche (nicht standardmäßig) l 1 1
Deionisierungsharz (nicht standardmäßig) l 20 20

* Breite x Tiefe x Höhe
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 CUT E 350 CUT E 600 

Elektrode/Draht
Standardmäßige Drahtführungen mm Ø 0.20 oder Ø 0.25 Ø 0.20 oder Ø 0.25
Drahtdurchmesser
(entsprechend Anlagenkonfiguration)

mm Ø 0.1-0.3 Ø 0.1-0.3

Automatisches Einfädeln des Drahts mm Ø 0.1-0.3 Ø 0.1-0.3
Automatisches erneutes Einfädeln  
von Drähten

mm Ø 0.1-0.3 Ø 0.1-0.3

Mindestdurchm. der Vorbohrung
für automatisches Einfädeln

mm Ø 0.2-0.3 Ø 0.2-0.3

Maximale Höhe für automatisches  
Einfädeln mit 0.25 mm dünnen Draht

mm 220 220

Zulässige Gewichte und Arten von Rollen kg 5 (JIS P5), 25 (DIN 160) 5 (JIS P5), 25 (DIN 160)
Beste Oberflächengüte bei Hartmetall/Stahl µm  0.12/0.18  0.12/0.18
Maximale Schneidgeschwindigkeit der Anlage mm2/min 300 300

Gehäuse
3-phasige Eingangsspannung V 380/400 380/400
Netzwerkfrequenz Hz 50 oder 60 50 oder 60
Zulässige Schwankungen ± 10% ± 10%
Installierte Scheinleistung kVA 10 10
Zulässige Anzahl an Mikrounterbrechungen ms 4 4
Leistungsfaktor 0.8 0.8
Bildschirm/Betriebssystem TFT 19’’/Windows 7 TFT 19’’/Windows 7
CD-ROM/Tastatur Nein/Nein Nein/Nein
USB-Ethernetanschluss Ja Ja
Fernsteuerung Ja Ja

Umgebungsbedingungen
Temperatur für optimale Genauigkeit 20 ± 1°C 20 ± 1°C
Temperatur für den Anlagenbetrieb 15-30°C 15-30°C
Zulässige relative Luftfeuchte 40-80% 40-80%
Max. Geräuschemission der Anlage Db(A) 76 76
Dauer der thermischen Stabilisierung h 3 3
Schutzart der elektrischen Ausrüstung IP 43 43
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Über GF Machining Solutions

Anbieter technologie
übergreifender Lösungen
Wir unterstützen Sie – und Ihre Anwendungen – mit intelligenten, produktivitätssteigernden, 
qualitativ hochwertigen und technologieübergreifenden Lösungen. Ihr Erfolg ist unser Anliegen. 
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.  
Egal, in welchem Marktsegment Sie tätig sind, egal wie groß Ihr Betrieb ist, und egal wo sich Ihr 
Standort befindet: Wir bieten Ihnen Komplettlösungen und ein kundenorientiertes Engagement, 
um Ihren Erfolg voranzutreiben.

Drahterosion
Die Drahterosionstechnologie von GF Machining 
Solutions ist schnell, präzise und energieeffizient. 
Von der ultrapräzisen Bearbeitung miniaturisier-
ter Komponenten mit bis zu 0,02 mm Durchmes-
ser bis hin zu leistungs starken Lösungen für an-
spruchsvolle Hochgeschwindigkeitsbearbeitung 
bringen unsere Drahterosionslösungen Sie Ihrem 
Erfolg näher.

Senkerosion
GF Machining Solutions revolutioniert das Senk-
erodieren mit innovativen Funktionen wie der 
iGAP-Technologie, um die Bearbeitungsgeschwin-
digkeit zu erhöhen und den Elektrodenverschleiß 
zu reduzieren. Alle unsere Senkerosionsmaschi-
nen ermöglichen einen schnellen Materialabtrag 
und hochglanz polierte Oberflächen von Ra 0,1 μm.

Startlochbohren
Mit den robusten Startlochbohrmaschinen von 
GF Machining Solutions können Sie Bohrungen 
in elektrisch leitfähigen Materialien bei sehr  
hoher Geschwindigkeit – und, mit einer Fünf-
Achs-Konfiguration, auch in einem beliebigen 
Winkel auf einem Werkstück mit schräger 
Oberfläche – realisieren.

Lasertexturierung 
Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen 
sich ästhetische und funktionale Texturierungen 
einfach und grenzenlos wiederholbar umsetzen. 
Selbst komplexe 3D-Geometrien, einschließlich 
Präzisionsteile, werden präzise texturiert, gra-
viert, strukturiert, markiert und beschriftet.

Lasermikrobearbeitung
GF Machining Solutions bietet die vollständigste 
Palette an Lasermikrobearbeitungslösungen der 
Branche. Unsere flexiblen Mikrobearbeitungs-
Plattformen sind spezialisiert auf die Bearbeitung 
kleinster und sehr präziser Bauteile, um dem 
Trend zur Miniaturisierung gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)
GF Machining Solutions und 3D Systems, ein 
weltweit tätiger führender Anbieter additiver 
Fertigungslösungen und Pionier im Bereich 
3D-Druck, haben sich zusammengeschlossen, 
um neue 3D-Metalldrucklösungen auf den 
Markt zu bringen. Komplexe Metallteile lassen 
sich so mit höherer Effizienz produzieren.

Fräsen
Hersteller von Präzisionswerkzeugen und For-
menbauer profitieren mit unseren Mikron MILL S 
Lösungen von einer schnellen und präzisen Bear-
beitung. Die Mikron MILL P Maschinen gewährleis-
ten eine überdurchschnittliche Produktivität dank 
Automation und ihrer hohen Leistungsfähigkeit. 
Kunden, die sich eine schnellstmögliche Rentabili-
tät wünschen, profitieren von der erschwinglichen 
Effizienz unserer MILL E Lösungen.

Hochdynamische Bearbeitung  
von Strömungsprofilen
Die Liechti Fünf-Achs-Bearbeitungszentren er-
möglichen die leistungsstarke Bearbeitung von 
Strömungsprofilen für die Turbinen industrie in 
der Luftfahrt sowie der Stromerzeugung. Dank 
der einzigartigen Leistung und unserer Kompe-
tenz in der Profil bearbeitung erhöhen Sie Ihre 
Produktivität bei gleichzeitig niedrigsten Kosten 
pro Stück.

Spindeln
Als Teil von GF Machining Solutions ist Step-Tec 
bereits ab der ersten Phase der Entwicklung  
eines Bearbeitungszentrums mit eingebunden. 
Das kompakte Design der Spindeln sorgt in 
Kombination mit exzellenter thermischer und 
geometrischer Wiederholbarkeit für die optimale 
Integration dieser Kernkomponente in die Werk-
zeugmaschine.

Fräsen Advanced 
Manufacturing

EDM 
(Elektroerosion)

Digitalisierungslösungen 
Um die Entwicklung digitaler Technologien zu 
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die 
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich auf 
digitale Servicelösungen für den Maschinenbau 
spezialisiert hat. Zusammen bieten wir ein kom-
plettes Spektrum an Industrie 4.0-Lösungen für 
jede Branche. Wer seine Zukunft sichern will, 
muss sich schnell an die digitale Entwicklung 
anpassen können. Unsere digitalen Lösungen 
ermöglichen automatisierte und optimierte 
Produktionsprozesse – für smarte und ver-
netzte Maschinen.

Wir bringen Sie zu neuen Höhen
Unsere Success-Pakete wurden entwickelt, um 
Ihre Kapitalrendite zu maximieren und Sie in  
Ihrem Streben nach Erfolg in allen Industrie-
segmenten zu unterstützen. Unsere Abonne-
mentpakete bieten eine umfassende Palette an 
Services, die den benötigten Zugriff und Support 
garantieren, um Ihre Investitionen heute optimal 
zu nutzen und sich gleichzeitig auf die Heraus-
forderungen von morgen vorzubereiten. Unsere 
von unseren neuesten, innovativen und intelligen-
ten digitalen Lösungen unterstützten zuverlässi-
gen Experten bieten eine vollständige Palette von 
Dienstleistungen.

Tooling
Unsere Kunden genießen absolute Autonomie 
und extrem hohe Präzision dank der äußerst 
genauen System 3R Referenzsysteme zum  
Fixieren und Positionieren von Elektroden und 
Werkstücken. Alle Maschinentypen können 
leicht miteinander verbunden werden, wodurch 
die Einrichtungszeiten reduziert und eine naht-
lose Übertragung von Werkstücken zwischen 
verschiedenen Prozessen ermöglicht wird.

Automation
Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls 
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
lösungen für einfache Einzelmaschinenzellen 
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an Ihre 
Anforderungen angepasst sind.

Tooling und  
Automation Software Service + Success



Schweiz AmerikaEuropa Asien

Weltweit für Sie da

Biel/Bienne
Losone
Genf
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

USA
Lincolnshire, IL
Chicago, IL
Holliston, MA
Huntersville, NC
Irvine, CA
Woodridge, IL
www.gfms.com/us

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Mexiko, Monterrey NL
www.gfms.com/us

Brasilien, São Paulo
www.gfms.com/br

Deutschland, Schorndorf
www.gfms.com/de

Großbritannien, Coventry
www.gfms.com/uk

Italien, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanien, Sant Boi de Llobregat
Barcelona
www.gfms.com/es

Frankreich, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polen, Raszyn / Warschau
www.gfms.com/pl

Tschechische Republik, Brno
www.gfms.com/cz

Schweden, Vällingby
www.gfms.com/system3r

Türkei, Istanbul
www.gfms.com/tr

China
Beijing, Shanghai, 
Chengdu, Dongguan, 
Hongkong, Changzhou
www.gfms.com/cn

Indien, Bangalore
www.gfms.com/sg

Japan
Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp

Korea, Seoul
www.gfms.com/kr

Malaysia, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoi
www.gfms.com/sg
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Auf einen Blick
Wir ermöglichen es unseren Kunden, ihren Geschäften  
effizient und effektiv nachzugehen, indem wir ihnen innovative 
Lösungen für Fräsen, EDM, Laser, additive Fertigung,  
Spindeln, Tooling und Automation anbieten. Eine umfassende 
Palette an Services vervollständigt unser Angebot.

www.gfms.com


