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Passion for
Precision

GF Machining Solutions 
Cuando todo lo que necesita es todo, es bueno saber que hay 
una empresa con la que puede contar que ofrece soluciones y 
servicios completos. Desde máquinas de electroerosión (EDM) 
de primera categoría, de texturizado por Láser y de fabricación 
aditiva, a centros de mecanizados y cabezales de primera 
calidad, sistemas de automatización, herramientas y software 
de alto nivel respaldados por un inigualable servicio al cliente y 
asistencia que, a través de nuestras tecnologías AgieCharmilles, 
Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec and System 3R le 
ayudarán a conseguir un mejor rendimiento y aumentar su 
ventaja competitiva.

Somos AgieCharmilles.  

Pertenecemos a GF Machining Solutions.
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Potencie su rendimiento
El rendimiento de su negocio está impulsado por el rendi-

miento de la máquina. Intelligence Power Generator (IPG) 

cuenta con una amplia gama de tecnologías para lograr la 

calidad superficial y la precisión que demandan los clientes 

más exigentes.

Acelere su productividad
El tiempo ahorrado es dinero ganado. El paquete de tecnolo-

gía de velocidad integrado le pone en la vía rápida para pro-

porcionar un excelente rendimiento a un precio asequible.

La innovación GF Machining Solutions 
le mantiene por delante
La tradición GF Machining Solutions por la innovación cons-

tante y las normas estrictas de calidad amplian los horizontes.

Experimente la ergonomía
Está a un clic de distancia del mecanizado perfecto para 

perforación, matrices, fresado, moldeado y piezas, gracias 

a nuestro inteligente e intuitivo AC CUT HMI. Se incluyen 

potentes herramientas para la preparación rápida y segura 

del mecanizado, facilitando la vida del programador de la 

máquina. La industria 4.0 a su alcance.

Toque su éxito
Puntos clave

Benefíciese de nuestra experiencia
Benefíciese del legado de más de 60 años de experiencia de 

las soluciones de mecanizado GF de EDM. Concedemos gran 

importancia a nuestra capacidad para proporcionarle un 

apoyo altamente competente, Atención al Cliente y asisten-

cia empresarial para su campo específico.
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Soluciones expertas
para su éxito

Interior inteligente

Benefíciese del legado de más de 60 años de experiencia de 
las soluciones de mecanizado GF Machining Solutions de EDM.  
La experiencia que se incorpora a nuestras soluciones y 
dispara su éxito.

PART EXPRESS
A veces los operarios se enfrentan a situaciones inesperadas. Es muy común encon-

trarse con un cambio de prioridades durante el flujo de producción. Con AC CUT HMI, 

la inserción de un trabajo de mecanizado urgente puede realizarse con facilidad, 

rapidez y fiabilidad, y permite continuar fácilmente el trabajo anterior justo donde 

se interrumpió.

REINICIO AUTOMÁTICO
Si se va la luz, el punto y el nombre del 

trabajo se memorizan, lo que permite 

reiniciar directamente el trabajo des-

pués de que se restablezca el suminis-

tro de energía.

Integrated Collision Protection (ICP) 
le ahorra dinero
Su operador puede trabajar con mayor 

confianza durante la preparación y eje-

cución del trabajo gracias a que ICP 

protege las piezas sensibles en los ejes 

X, Y y Z.

1 | Fuera

3 | Fuera

2 | Dentro

4 | Dentro

TAPER-EXPERT
Dominio de los grandes conos
TAPER-EXPERT permite el mecanizado muy preciso de formas cónicas con án-

gulo de 0 a 30°. Gracias a un ciclo de medición exclusivo, la posición de las 

guías se define con precisión según el ángulo. Durante el mecanizado, la posi-

ción del hilo se corrige automáticamente según el resultado del ciclo de medi-

ción. Incluso con ángulos de hasta 30°, la calidad de la superficie se acerca al 

mecanizado cilíndrico.

Guías de hilo 
de diamante

Punto  
de rotación

Corrección  
de puntos de 
referencia

Ángulo de 
conicidadHilo

Corrección

Ángulo



POWER-EXPERT
Prevención de rotura de hilos en 
piezas de altura variable
Este módulo inteligente analiza conti-

nuamente las condiciones de mecani-

zado y adapta la potencia en función de 

las modificaciones de la geometría.

POWER-EXPERT controla de forma to-

talmente automática las situaciones 

críticas, como cuando una pieza se 

acerca o cruza un orificio ciego.

WIRE-EXPERT
Precisión vertical
El control de la conicidad de la pieza 

compensa el desgaste del hilo a través 

de la altura.
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Diseño compacto
Para ahorrar espacio. El diseño compacto de unos 

cuatro metros cuadrados permite la integración efi-

ciente de la serie CUT E en su taller.

Puerta abatible
Para aprovechar mejor el espacio 
de trabajo. El sistema de puerta 
abatible permite un acceso fácil  
y cómodo a la zona de trabajo.

Filtros
Para una operación fácil. Hemos ubicado  
los dos filtros uno al lado del otro para que 
el mantenimiento sea rápido y fácil.

Utiliza un  
30 por ciento

menos de espacio
respecto al

modelo anterior
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Nuevo diseño, nuevas 
características basados  
en años de experiencia

Concepto de máquina

Ahorrar energía : una necesidad económica y ecológica
El hecho de controlar los costes de producción y ahorrar energía se ha convertido en una prio-

ridad para muchos talleres. Los módulos Econowatt administran la potencia eléctrica para que 

no se desperdicie energía cuando la máquina está funcionando de manera autónoma. Cuando el 

mecanizado está terminado o se interrumpe, la demanda de energía se reduce al mínimo, a 

menos de 1 kW, o se desconecta completamente, dependiendo de los parámetros de la máquina.

El reinicio automático se programa según un horario diario correspondiente a las horas de tra-

bajo del taller. La máquina se enciende con el tiempo suficiente para estabilizarse térmicamen-

te cuando se abre el taller.

Control remoto
Diseñado para su uso con una 
sola mano, el control remoto es 
una característica estándar que 
facilita el uso y ayuda en el ajuste 
fino de la pieza de trabajo.

Circuito de hilos 
El diseño fiable del circuito de hilos 
asegura un proceso de desenrollado 
perfecto que no interrumpe el proceso 
EDM durante el mecanizado.

Enhebrado automático 
Enhebrar y volver a enhebrar 
automáticamente es rápido y útil para 
todo tipo de hilos de latón recubiertos, 
no recubiertos, duros y blandos.

Bobina grande
Hay una bobina opcional de 25 kg para 
CUT E 350 y CUT E 600 que permite 
aumentar las horas de funcionamiento 
y permite la producción continua en 
combinación con
– Botella de desionizante de 20 litros
– Dos cartuchos de filtro

Las máquinas EDM por hilo de corte CUT E 350/CUT E 600 incorporan soluciones 
para avanzar en el rendimiento y la productividad, asegurar sus procesos y acelerar 
su tiempo de comercialización.

Mandril de indexado automático
El indexador automático es una 
unidad integrada de indexación 
rotativa con capacidad continua  
de 90° destinada al uso sumergido 
en máquinas de EDM por hilo.

Thermocut para una operación fácil
La clave para que el enhebrado tenga 
éxito y sea eficiente es preparar el 
hilo correctamente antes de enhebrar, 
gracias al módulo Thermocut.
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Diseñado para la precisión  
y la repetibilidad

Calidad GF Machining Solutions

Piezas de trabajo grandes y pesadas
Gracias a la puerta abatible se pueden cargar y descargar 

fácilmente piezas de trabajo grandes y pesadas, de hasta 

1000 kg.

T shape
Para mayor precisión. El marco en forma de T permite la car-

ga de piezas de trabajo grandes y pesadas. La compacidad e 

independencia de los ejes XY/UV garantizan una buena preci-

sión de posicionamiento y resultados altamente repetibles.

La serie CUT E está diseñada para facilitar el mecanizado preciso, 
incluso en grandes piezas pesadas. Puede contar con resultados 
altamente repetibles.
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Disminución
Los cortes de precisión de hasta 30° en 56 mm se activan 

gracias a un concepto mecánico compacto y flexible.

Escalas de cristal
Para repetibilidad. Las escalas de cristal preservan la preci-

sión a largo plazo, no requieren recalibración y eliminan los 

errores del sistema clásico de tornillos debidos a los golpes 

y el desgaste.
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Una nueva era de funciones
con una interfaz ergonómica

Control numérico e interfaz

Con una pantalla táctil de 19 pulgadas con efecto pinch-and-pull para obtener detalles  
de alta precisión, lógica intuitiva para aprendizaje rápido y una caja manual diseñada para 
su uso con una sola mano, AC CUT HMI acelera el trabajo de programación multi-cavidad  
y las tareas de multi-tecnología.

Administración de archivos

Administrar carpetas y archivos, 
crear una nueva carpeta de trabajo 

o enviar una tarea existente a los 
modos de preparación o ejecución

Puede organizar fácilmente la 
ejecución de una serie de tareas, 

obtener el estado de cada tarea 
ejecutada y crear y guardar 

informes de tareas

Obtener autonomía mediante el 
acceso al sistema de programación 

AC CAM EASY

Programación

Permite importar y crear 
geometrías para cortar

Define las condiciones de 
mecanizado y las secuencias con 

nuestra función EDM EXPERT 

Organiza la sucesión  
de las operaciones

Dispone de tablas para guardar 
variables de tiendas y puntos

Permite previsualización gráfica 
3D de la ejecución de la tarea

Configuración del modo manual

Acceso directo a las principales 
funciones de la máquina, realizar 

mediciones manuales, ejecutar 
movimientos manuales y realizar 

mecanizado manual

Ofrece tablas para almacenar 
variables y puntos, y muestra las 

variables de la máquina

Seleccionar, modificar y 
configurar el generador de carga 

para el mecanizado manual

Proporciona información sobre 
las condiciones de mecanizado

Ofrece multiples ciclos de medida 
para permitir la selección de la 

referencia de la pieza 

Ejecución y control

Configurar y seguir la 
ejecución de una tarea

Proporciona un panel de 
ejecución de la tarea

Muestra las variables y los 
puntos de la tarea actual

Permite administrar el 
bloque opcional, enhebrar 

hilo y configurar el corte

Muestra las operaciones 
de las tareas y permite 

controlar gráficamente el 
progreso de la ejecución

Configuración y mantenimiento

Administra el hilo, las resinas de 
desionización y el consumo de filtros 

Permite al usuario configurar las 
preferencias y ajustar el perfil de usuario

Permite el ajuste y la calibración de las 
funciones de la máquina, tomando 

referencias de eje

Muestra la configuración actual del sistema

Permite configurar y activar las funciones 
de conexión electrónica



Área que proporciona información 
relevante acerca de los consumibles, 

la ejecución del trabajo y mensajes

Área que permite programar,  
ejecutar y controlar los campos

Panel del operador y teclado para  
la introducción manual de datos (MDI)

Pantalla táctil de 19 pulgadas
La pantalla táctil de 19 pulgadas 

ofrece una visión clara de la gestión 
de los procesos. La preparación de 

tareas, el seguimiento de la tarea 
actual y otras funciones están 
disponibles en una sola vista.
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Potencia
el rendimiento

Generador de IPG digital

Su producción eficiente está en el corazón de la IPG moderna.
Sus tecnologías incorporadas impulsan la velocidad de corte, 
la precisión y la calidad de la superficie para satisfacer a sus 
clientes y le ponen por delante de sus competidores.

Altura variable
El módulo POWER-EXPERT decide la potencia 
óptima que se envía al hilo y es especialmente 
eficaz para piezas escalonadas.

– Altura : 10-60 mm
– Acero
– Hilo AC Brass 900 (duro)
– Tres cortes
– Rugosidad de la superficie : Ra 0.55 µm

Perforación de estampado
El módulo de estrategia en 
esquinas ajusta automáticamente 
los parámetros durante los 
cambios de dirección para 
garantizar ángulos afilados  
y radios pequeños.

– Altura : 60 mm
– Acero
– AC Cut AH hilo (latón recubierto)
– Cinco cortes
– Precisión del contorno : ± 5 µm

Placa de orificio
– Dimensiones : 250 x 150 x 15 mm
– Acero
– AC Cut AH hilo (latón recubierto)
– Cinco cortes
– Precisión de posicionamiento : ± 3 µm
– Rugosidad de la superficie : Ra 0.22 µm



Disminución
La serie CUT E demuestra su versatilidad  
al ofrecer la posibilidad de cortar conos

– Hasta 30 grados en 56 mm de altura
– Acero
– Hilo AC Brass 400 (blando)
– 5 cortes
– Rugosidad superficial : Ra 0.55 µm

Pieza alta
– Altura : 150 mm
– Acero
– AC Cut AH hilo (latón recubierto)
– Seis cortes
– Error dimensional máximo TKM : ± 5 µm

Precisión de las formas
– Altura : 60 mm
– Acero
– AC Cut AH hilo (latón recubierto)
– Cinco cortes
– Error dimensional máximo TKM : ± 2 µm

Matriz de metal duro
– Altura : 20 mm
– Carburo de tungsteno
– AC Cut AH hilo (latón recubierto)
– Cinco cortes
– Rugosidad de la superficie : 
 Ra 0.17 µm

Troquelado con estampado
– Altura : 20 mm
– Acero
– AC Cut AH (latón recubierto)
– Cinco cortes
– Holgura : 4 µm
– Acabado de la superficie : Ra 0.22 µm
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Dedicado a acelerar
su productividad

Generador de IPG digital

Integración electrónica
La última generación de generadores de energía 

de GF Machining Solutions permite el control digi-

tal de cada chispa para obtener precisión y calidad 

superficial muy fina hasta Ra 0.16 µm.

Nuestro último generador de IPG anti-electrolisis combinado con el 
renovado control CNC es la nueva base para la próxima generación  
de máquinas de GF Machining Solutions. El futuro está aquí.
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Velocidad de los procesos exclusivos
Centrándose en la productividad, los procesos inte-

grados ahorran tiempo y pueden reducir el tiempo de 

corte hasta un 18 por ciento en comparación con las 

máquinas estándar equivalentes.

AC Cut VS
Una máquina de electroerosión por hilo tiene una muy 

amplia gama de aplicaciones y la elección del hilo es 

crucial para maximizar la productividad y obtener re-

sultados óptimos en términos de velocidad, precisión y 

acabado de la superficie. El hilo certificado AC Cut VS  

de GF Machining Solutions acelera la velocidad de 

corte y permite aumentar la velocidad de mecanizado 

hasta un 15 %.

Fácil gestión EDM
El módulo EDM EXPERT genera el mejor proceso según las 

necesidades de precisión y los materiales. Un gran panel de 

parámetros tecnológicos preconfigurados permite una elec-

ción óptima de los parámetros para su aplicación. En combi-

nación con los avanzados hilos de GF Machining Solutions, 

permite obtener excelentes rendimientos.

Gama de procesos dedicados al acero

350

50

70

100

250

Ø mm

0.3

0.2

0.1

0.4

0.5

.25

.20

.15

.10

.30

50

70

70

70

Ø mm

0.15

0.10

0.05

0.20

0.25

.25

.20

.15

.10

50
100

100

250

150

150

Ø mm

0.6

0.4

0.2

0.8

.30

.25

.20

Mejor Ra
(µm)

Mejor Ra
(µm)

Mejor Ra
(µm)

Altura
(mm)

Altura
(mm)

Altura
(mm)

Hilo de latón

Hilo revestido

Hilo de latón

Hilo revestido

Grafito

Cobre

Aluminio

350

50

70

100

250

Ø mm

0.3

0.2

0.1

0.4

0.5

.25

.20

.15

.10

.30

50

70

70

70

Ø mm

0.15

0.10

0.05

0.20

0.25

.25

.20

.15

.10

50
100

100

250

150

150

Ø mm

0.6

0.4

0.2

0.8

.30

.25

.20

Mejor Ra
(µm)

Mejor Ra
(µm)

Mejor Ra
(µm)

Altura
(mm)

Altura
(mm)

Altura
(mm)

Hilo de latón

Hilo revestido

Hilo de latón

Hilo revestido

Grafito

Cobre

Aluminio

350

50

70

100

250

Ø mm

0.3

0.2

0.1

0.4

0.5

.25

.20

.15

.10

.30

50

70

70

70

Ø mm

0.15

0.10

0.05

0.20

0.25

.25

.20

.15

.10

50
100

100

250

150

150

Ø mm

0.6

0.4

0.2

0.8

.30

.25

.20

Mejor Ra
(µm)

Mejor Ra
(µm)

Mejor Ra
(µm)

Altura
(mm)

Altura
(mm)

Altura
(mm)

Hilo de latón

Hilo revestido

Hilo de latón

Hilo revestido

Grafito

Cobre

Aluminio

Generador digital IPG
18% más rápido

Hilos 
15% más rápidos

Modelo 
precedente

Latón 
estándar

CUT E 
350/600

AC Cut VS



D - F
A - C

G - I

G
A

D

B

E

C

F

H

I

10 µm

Z

2.5 µm Z

18 AgieCharmilles CUT E 350 / CUT E 600

Precisión excepcional
y repetibilidad

Rendimiento de la máquina

Esta pieza se mecanizó en las condiciones que nuestros clientes afrontan a diario en la 
industria del estampado. Esto demuestra las excelentes capacidades de mecanizado de 
piezas, esenciales para las piezas que requieren precisión : notable precisión, excelente 
precisión de contorno, calidad superficial ejemplar y extraordinaria repetibilidad ; cuatro 
razones para comprar una máquina de la serie CUT E.

TKM
Error máximo (e) calculado 
restando la mayor de las 
desviaciones a las más bajas 
en comparación con el 
nominal sobre las medidas 
dimensionales de A a I.

Precisión del contorno
± 5 µm de desviación 
máxima medida en el 
contorno a tres alturas.
Muestra imperfecciones  
en los ángulos.

Precisión geométrica 
Paralelismo

TKM = Max(e A-I)-Min(e A-I) = ± 2 µm
2

Las estrategias para las esquinas ajustan automáticamente 

los parámetros de mecanizado durante los cambios de di-

rección. Incluso en los más pequeños detalles, se obtiene 

una alta precisión geométrica.

Para asegurar la precisión de :

– Ángulos agudos

– Radios pequeños

Con estrategia 
para esquinas

Sin estrategia  
para esquinas



1 4 7

2 5 8

3 6 9
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Personalizar su solución
Opciones de la máquina

Personalice su solución CUT E 350/CUT E 600 según sus necesidades específicas.
Es tan fácil como elegir entre nuestra amplia gama de opciones.

1 // Juego para hilo de diámetro 0.100 mm
Este juego incluye todas las piezas que aseguran 
una buena fiabilidad de mecanizado cuando se 
utiliza un hilo de diámetro 0.1 mm.

2 // Juego para conos
Opción para el corte cónico de precisión
– Un juego de guías de radio largo
– Una boquilla de enhebrado
– Un juego de tuercas
Disponible para hilos con diámetros  
de 0.2 y 0.25 mm

3 // Juego de guías de hilo
Juego de dos guías de hilo cerradas  
en un diamante con holgura.
– Diámetros disponibles : 

0.1, 0.15, 0.2, 0.25, 0.3 mm

4 // Lámpara de alarma
Lámpara para visualizar el estado del equipo
– Unidad de tres luces (verde, amarillo, rojo)
– Material de montaje

5 // AC CAM EASY

– Licencia profesional 
Esta opción es el paquete para pasar  
de la versión básica a la profesional.

– Licencia avanzada 
Esta opción es el paquete para pasar  
de la versión básica a la avanzada.

6 // Mandril de indexado automático
Autoindexer es una unidad de indexación rotativa 
integrada con capacidad continua de 90° para uso 
sumergido en máquinas de electroerosión por hilo.

7 // Año adicional de garantía de las piezas
Esta es una extensión del primer año de garantía. 
El contrato se rige por la misma base jurídica 
aplicable al primer año de garantía sólo para las 
piezas. Se excluyen los consumibles y las piezas 
sujetas a desgaste. Esta opción se debe comprar 
cuando se pida la máquina.

8 // Transformador externo de 18 KVA

9 // Bobinas de hilo grandes de hasta 25 kg  
para más horas de funcionamiento
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Más valor: disponibilidad de equipamiento, productividad y mejora continua son las guías fundamentales 
para su negocio. Por ello, la estrategia de servicio es clave para alcanzar el éxito. GF Machining Solutions 
Customer Services le ofrece un concepto modular con tres niveles de asistencia. Escoja los servicios que 
mejor se adapten a sus necesidades.

Soluciones para usted
Customer Services

Programa de mantenimiento : para minimizar los costes 
de mantenimiento y optimizar la productividad
Nuestros cualificados expertos de servicio lo visitarán re-

gularmente para examinar y ajustar su equipo y, cuando sea 

necesario, cambiar piezas de mantenimiento.

El mantenimiento periódico es el primer paso para asegu-

rar el máximo potencial de productividad de su parque de 

maquinarias de GF Machining Solutions. Equipados con  

detalladas listas de control centradas en el cliente, utiliza-

mos herramientas de medición vanguardistas para inspec-

cionar y ajustar cuidadosamente sus máquinas.

Muchos años de experiencia en el mantenimiento de máqui-

nas de fresado, EDM y láser están consolidados en nues-

tras listas de control. Cada visita finaliza con una prueba de 

mecanizado con el fin de confirmar la terminación exitosa y 

satisfactoria de nuestros servicios.

* Para la óptima funcionalidad, 
fiabilidad y precisión de su equipo, 
recomendamos el mantenimiento 
cada 2000 horas de mecanizado.

Mantenimiento cada
2000 horas de mecanizado*



Ø ≥ 0.1 mm

Ra ≥ 0.5 µm

Ra ≤ 0.5 µm

< 10° < 3° < 3°> 10° > 3°> 3°

AC Brass 900 AC Brass 400AC Cut AH AC Cut AH 400
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Las pérdidas de productividad por valor del 20 por ciento se pueden atribuir a no usar el hilo EDM 

recomendado y certificado. Como el mayor distribuidor mundial de hilo para electroerosión, ofrecemos 

el hilo adecuado para sus necesidades de aplicación : precisión, velocidad, calidad de la superficie y 

complejidad de la pieza. Nuestra amplia selección incluye hilo de latón recubierto de alta calidad con 

aleación especial de zinc, hilos de núcleo de cobre, así como hilos especiales para las necesidades de 

aplicaciones específicas.

Cómo elegir el  
mejor hilo para  
sus necesidades  
de producción

Hilos certificados

Acabado de  

la superficie
Prioridad de mecanizado

AC Cut VS 900 + AC Cut VS 500

Calidad Bajo precio

Disminución Disminución Disminución

Productividad
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Datos técnicos

 CUT E 350 CUT E 600 

Máquina
Dimensiones del equipo completo * mm 1750 x 2470 x 2200 2020 x 2790 x 2320
Peso total del equipo sin dieléctrico kg 2525 4440

Zona de trabajo
Dimensiones de la pieza mm 820 x 680 x 245 1030 x 800 x 345
Peso máximo de la pieza kg 400 1000
Nivel de dieléctrico mín./máx. mm 0/240 0/380

Suministro de aire
Presión bar 6-7 6-7
Flujo mín. l/min 150 150

Ejes 
X, Y, Z recorrido mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Recorrido U y V mm ± 45 ± 50
Ángulo de conicidad/altura °/mm ± 30/56 o ± 25/96 ± 30/56 o ± 25/96
X, Y, U, V, resolución de medición µm 0.1 0.1
Velocidad de movimiento de los ejes (XYZ) mm/min 0-3000 0-3000
Protección anti-colisión para ejes X, Y, Z X, Y, Z

Dieléctrico
Tipo Agua desionizada Agua desionizada
Volumen total de dieléctrico l 760 1000
Cartuchos de filtro 2 2
Botella de desionización (no estándar) l 1 1
Resina de desionización (no estándar) l 20 20

* Ancho x profundidad x altura
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 CUT E 350 CUT E 600 

Electrodo/Hilo
Guía de hilo estándar mm Ø 0.20 o Ø 0.25 Ø 0.20 o Ø 0.25
Diámetro del cable
(de acuerdo con el equipo de configuración)

mm Ø 0.1-0.3 Ø 0.1-0.3

Enhebrado automático de hilos mm Ø 0.1-0.3 Ø 0.1-0.3
Re-enhebrado automático de hilos mm Ø 0.1-0.3 Ø 0.1-0.3
Diámetro mínimo del pre-orificio  
para enhebrado automático

mm Ø 0.2-0.3 Ø 0.2-0.3

Altura máx. de enhebrado automático  
con hilo de 0.25 mm 

mm 220 220

Pesos admisibles y tipos de bobina kg 5 (JIS P5), 25 (DIN 160) 5 (JIS P5), 25 (DIN 160)
Mejor Ra carburo de tungsteno/acero µm  0.12/0.18  0.12/0.18
Velocidad máx. de corte de la máquina mm2/min 300 300

Caja eléctrica
Tensión trifásica de entrada V 380/400 380/400
Frecuencia de la red Hz 50 o 60 50 o 60
Fluctuaciones permitidas ± 10% ± 10%
Potencia total instalada kVA 10 10
Micro-corte permitido ms 4 4
Factor de potencia 0.8 0.8
Pantalla/Sistema operativo TFT 19’’/Windows 7 TFT 19’’/Windows 7
CD-ROM/Teclado No/No No/No
Puerto Ethernet USB Sí Sí
Control remoto Sí Sí

Condiciones ambientales
Temperatura para precisión óptima 20 ± 1°C 20 ± 1°C
Temperatura de operación de los equipos 15-30°C 15-30°C
Humedad relativa permisible 40-80% 40-80%
Emisión máx. de sonido de la máquina Db(A) 76 76
Tiempo de estabilización térmica h 3 3
Nivel de protección de los equipos eléctricos IP 43 43
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Acerca de GF Machining Solutions

Proveedor de soluciones  
multitecnológicas
Nuestro compromiso con usted y con sus aplicaciones específicas queda demostrado por el valor 
añadido de la inteligencia, la productividad y la calidad de nuestras soluciones multitecnológicas. 
Su éxito es lo que más nos motiva. Es por eso que estamos continuamente avanzando en nuestra 
legendaria experiencia técnica. Esté donde esté, sea cual sea su segmento de mercado y sea cual 
sea el tamaño de su operación, tenemos las soluciones completas y el compromiso centrado en el 
cliente para acelerar su éxito actual.

Corte por hilo
La electroerosión (EDM) de corte por hilo de  
GF Machining Solutions es rápida, precisa y cada 
vez más eficiente desde el punto de vista energé-
tico. Nuestra tecnología de erosión de hilo ofrece 
soluciones exitosas que van desde el mecanizado 
ultrapreciso de componentes miniaturizados de 
hasta 0,02 mm, hasta potentes soluciones para el 
mecanizado a alta velocidad respetando la preci-
sión superficial.

Penetración
GF Machining Solutions está revolucionando la 
electroerosión por penetración con característi-
cas como la tecnología iGAP, que aumenta drásti-
camente la velocidad de mecanizado y reduce  
el desgaste de los electrodos. Todos nuestros  
sistemas de electroerosión por penetración ofre-
cen una rápida extracción y generan acabados de 
espejo de Ra 0,1 μm.

Taladrado
Las robustas soluciones de electroerosión por 
taladrado de GF Machining Solutions permiten 
perforar agujeros en materiales conductores de 
electricidad a una velocidad muy alta y, con su 
configuración de cinco ejes, en cualquier ángulo 
en una pieza con la superficie inclinada.

Texturizado láser 
Gracias a nuestra tecnología láser digitalizada, 
el texturizado estético y funcional es fácil e infi-
nitamente reproducible. Incluso las complejas 
geometrías 3D, incluidas las piezas de precisión, 
son texturizadas, grabadas, microestructuradas, 
marcadas y etiquetadas.

Micromecanizado láser
GF Machining Solutions ofrece la línea más 
completa de plataformas de micromecanizado 
láser de la industria, optimizadas para caracte-
rísticas pequeñas y de alta precisión, con el fin 
de satisfacer la creciente necesidad de piezas 
más pequeñas e inteligentes utilizadas en los 
productos de vanguardia actuales.

Fabricación aditiva por láser (AM)
GF Machining Solutions, proveedor líder mun-
dial de soluciones de fabricación aditiva, y 3D 
Systems, pionero de la impresión en 3D, se han 
asociado para introducir nuevas soluciones  
de fabricación aditiva en 3D, que permitan a los 
fabricantes producir piezas metálicas comple-
jas de manera más eficiente.

Centros de mecanizado
Los fabricantes de moldes y herramientas de 
precisión disfrutan de una solución ventajosa  
y competitiva con el mecanizado rápido y preci-
so de nuestras Mikron MILL S. Los centros de  
mecanizado Mikron MILL P alcanzan una pro-
ductividad por encima de la media gracias a su 
alto rendimiento y automatización. Los clientes 
que estén buscando un rápido retorno de la  
inversión se beneficiarán de la eficiencia ase-
quible de nuestra serie MILL E.

Mecanizado de alto rendimiento  
de perfiles aerodinámicos
Nuestras soluciones llave en mano de Liechti 
permiten el mecanizado de álabes de altas pres-
taciones. Su rendimiento único, unido a nuestra 
experiencia en el mecanizado de álabes, aumen-
ta la productividad, ya que produce cada pieza al 
menor coste de producción.

Cabezales
Como parte de GF Machining Solutions, Step-Tec 
participa en la primera fase de cada proyecto de 
desarrollo de centros de mecanizado. El diseño 
compacto, combinado con una excelente repetibi-
lidad térmica y geométrica, asegura la perfecta 
integración de este componente central dentro de 
la máquina-herramienta.

Mecanizado Fabricación 
avanzada

EDM 
(Electroerosión)

Soluciones de digitalización 
Con el propósito de impulsar su transformación 
digital, GF Machining Solutions se fusionó con 
symmedia GmbH, una empresa especializada 
en software para la conectividad de máquinas. 
Juntos, ofrecemos una gama completa de solu-
ciones Industry 4.0 para todos los sectores in-
dustriales. El futuro requiere la agilidad para 
adaptarse rápidamente a los procesos digitales 
continuos. Nuestra fabricación inteligente ofrece 
experiencia integrada, procesos de producción 
optimizados y automatización de talleres: solu-
ciones para máquinas inteligentes y conectadas.

A su servicio en todo el mundo 
Disponemos de un sistema con tres niveles de 
soporte, cuyo objetivo es garantizar el mejor 
rendimiento durante toda la vida útil de los equi-
pos de nuestros clientes. Operations Support 
ofrece la gama completa de piezas de desgaste 
originales y consumibles certificados. Machine 
Support incluye piezas de repuesto, asistencia 
técnica y una gama de servicios preventivos 
para maximizar el tiempo de actividad de las 
máquinas. Business Support ofrece soluciones 
de negocio específicas para cada cliente.

Sistemas de amarre
Gracias a nuestros sistemas de referencia de alta 
precisión System 3R para sujetar y posicionar 
electrodos y piezas, nuestros clientes experi-
mentan una completa autonomía a la vez que 
mantienen una precisión extrema. Todos los tipos 
de máquinas pueden conectarse fácilmente, lo 
que reduce los tiempos de preparación y permite 
una transferencia perfecta de las piezas entre las 
diferentes operaciones.

Automatización
Junto con System 3R, también ofrecemos solu-
ciones de automatización escalables y rentables 
para células de máquinas simples y sencillas  
o células complejas y multiproceso, adaptadas a 
sus necesidades específicas.

Sistemas de amarre  
y automatización Software Customer 

Services
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Biel/Bienne
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Geneva
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www.gfms.com
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USA
Lincolnshire, IL
Chicago, IL
Holliston, MA
Huntersville, NC
Irvine, CA
Woodridge, IL
www.gfms.com/us

Canada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Mexico, Monterrey NL
www.gfms.com/us

Brazil, São Paulo
www.gfms.com/br

Germany, Schorndorf
www.gfms.com/de

United Kingdom, Coventry
www.gfms.com/uk

Italy, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spain, Sant Boi de Llobregat
Barcelona
www.gfms.com/es

France, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Poland, Raszyn / Warsaw
www.gfms.com/pl

Czech Republic, Brno
www.gfms.com/cz

Sweden, Vällingby
www.gfms.com/system3r

Turkey, Istanbul
www.gfms.com/tr

China
Beijing, Shanghai, 
Chengdu, Dongguan, 
Hongkong, Changzhou
www.gfms.com/cn

India, Bangalore
www.gfms.com/sg

Japan
Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp

Korea, Seoul
www.gfms.com/kr

Malaysia, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapore, Singapore
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoi
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

Sumario
Ayudamos a nuestros clientes gestionen sus negocios de una 
manera eficaz y rentable ofreciéndoles soluciones innovadoras de 
Mecanizado, Electroerosión, Láser, Fabricación Aditiva, Cabezales, 
Sistemas de amarre y Automatización. Nuestra propuesta se 
completa con un paquete integral de Servicios a los Clientes.

www.gfms.com
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