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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
— j1Z od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikrobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zdkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech priamyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme AgieCharmilles.
Jsme GF Machining Solutions.
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Nova rada CUT P Pro

Mechanika

UNIQUA

Elektronické soucasti

Automobilovy priamysl

Zdravotnictvi

Obaly

IPG: Inteligentni generator

Spark Track

ISPS: Inteligentni systém ochrany jiskry
iWire

Specializované technologie

Turbo Tech

TAPER-EXPERT

AWT: Automatické navléknuti dratu
ASM: Automatické odstranovani odpadu
ASW: Automatické svarovani odpadu
System 3R Automatizace, upinaci systémy a software
Spojeni s budoucnosti

Udrzitelnost

Certifikat energetické ucinnosti
Akademie

Na&s servis pro Vas uspéch

Volitelné dopliiky

Technické udaje

GF Machining Solutions

Presnost, spolehlivost, vykon

Diky spolehlivé mechanice, pokrocilym technologickym

funkcim a novému rozhrani ¢lovék-stroj (HMI) poskytuje

nova rada CUT P Pro bezkonkurenéni presnost a vykon pro
aplikace EDM.



Rusti védci Dr. Boris

a Dr. Natalya Lazarenkovi
objevuji fizenou erozi
wolframovych elektrod
ponorenych do dielektrické
kapaliny.

Zahajeni ¢innosti divize
CHARMILLES EDM v Ateliers
des Charmilles v Zeneve.

Prvni pramyslovy
elektroerozivni obrabéci stroj
CHARMILLES Eleroda D1;
AGIE je zalozena v Basileji.

Prvni primyslovy ¢islicové
Fizeny elektroerozivni obrabéci
stroj AGIECUT DEM-15.



+100 let zkusenosti s EDM
made 1n Switzerland

Vytvoreni konického rezu Vytvoreni generatoru s funkci Integrated vision unit (IVU)
a koaxialniho vyplachu pro Surface Integrity (SI). s optickym mérenim béhem
elektroerozivni obrabéci stroje. procesu pro vysoce presné

elektroerozivni obrabéni.
Zavedeni automatické vymény
Prvni patent na EDM drat dratu (dva draty).
s povlakem. Rada CUT P Pro
s rozhranim Uniqua
Rezna rychlost 500 mm?2/min.

Tepelna priprava EDM dratu pro dratové elektroerozivni
(ThermoCut). obrabéci stroje.
+
+



Spolehlive ’
a presne rezani
pro Vas uspech +

Quadrax *

IPG-DPS *

Spark Track ¥

Specializované technologie ¥

AWT - zihani
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Termostabilizace

+
Ochrana proti kolizi

+ .
Uniqua

+ ~ - -
Priprava pro automatizaci

o+
Konektivita

* Nékteré prvky mohou byt u nékterych
modeld k dispozici jako volitelny doplnék,
resp. nemusi byt dostupné.
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Nosna konstrukce

Mechanika

QUADRAX®

V systému QUADRAX® zlistavaji stll, pracovni nadrz a dielektricka kapalina stabilni a obrobek se nepo-
hybuje. Na rozdil od jinych konstrukénich koncepci maji osy stejnou délku (X = pojezd U; Y = pojezd V),
konstantni, niz§i hmotnost a zcela nezavisly pohyb. Kromé toho ma zakladna nizsi tepelnou vodivost

a systém tlumeni vibraci.

-3 000 kg

29510 mm

Vyhody:
» Zvladne obrabéci ulohy s velkymi hmotnostmi, protoze

obrobek a dielektricka kapalina se nepohybuiji.
» Nezavislé osy U/V a X/Y umoznuji presné ukosové rezy.
» Vytvarivelké ukosové fezy se stejné velkymi osami U/V a X/Y.

QUADRAX®



Termostabilizace

Nejvétsim nepritelem vysoké presnosti je kolisani teploty.
| pri kolisani teploty v dilné dokaze integrovana tepelna
regulace udrzovat teplotu v rozmezi +0,2 °C. PFesnost
a opakovatelnost zlstavaji na nejvyssi urovni.

K dispozici jako volitelny doplnék na CUT P 350 Pro a CUT P 550 Pro

Teplota vzduchu °C
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Teplota v provozovné

Teplota télesa stroje

Vyhody:
» Dosazeni vysoké presnosti i v nestabilnim
tepelném prostredi.

@ Okruh vody v rdmu stroje zhotoveného
z mineralniho kompozitu Rhenocast

(2) Pracovni prostor

(3) Klimatizace v hlavé stroje

Ochrana pred kolizi

Linedrni pravitka a rotaéni kodéry tvori dvojity mérici sys-
tém, ktery chraniosy X, Y, Z, U a V. V pripadé kolize systém
rozliSuje mezi linedrnim a rota¢nim snimaéem a systém ab-
sorpce energie automaticky zastavi osy, aniz by doslo k po-
Skozeni stroje nebo obrobku. Tato plnd ochrana funguje pri
rychlosti stroje az 3 m/min.
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Vyhody:

« Vysoka disponibilita znamen3, Ze po havarii
nedojde k vypadku.

» Ochrana Vasi investice do stroje s nizkymi nebo
zadnymi servisnimi naklady.
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Kontrola polohy

Pohyb os'
Yo osy (linearni sklenéné pravitko)

CNC instrukce

@ Rotacni kodér

(2) Linearni sklenéné pravitko

(3) Absorbér energie



Rozhrani

UNIQUA

UNIQUA je nové rozhrani ¢lovék / stroj (HMI) od GF Machining Solutions
pro dratové EDM stroje. Predstavuje vrchol vice nez 100 kumulativnich let
technologie WEDM - a dokonalou kombinaci optimalni funkénosti

vvvvvv

o- -

SEKVENCNI OBJEKTOVE
PROGRAMOVANI ORIENTOVANE

PROGRAMOVANI

Vsechny turovné dovednosti Vsechny zplisoby prace Vsichni uZivatelé
UNIQUA je idedlni pro specialisty na Systém UNIQUA pracuje presné tak, Pracujte offline

EDM rezani dratem a stejné tak i pro jak chcete, aby pracoval. Ovladejte Systém UNIQUA zajistuje kompatibilitu
Uplné zacatecniky v oboru. Zatimco detaily sekvenéniho programovani s vétSinou CAD/CAM aplikaci
odbornici profituji z jeho vykonnych pomoci vylepSenych funkci a poskytuje také vykonny graficky
funkci, zacatecnici oceni jeho snadné zalozenych na ISO nebo vyuzijte nastroj s integrovanym CAM.

pouzivani a kratkou krivku uceni. flexibilitu objektové orientovaného
programovani.
e
+
+ + +
+ ¥
+ ++ + +
+ + +
o
++
ol
+ +



em— + g;ﬁ y

*
3 .+

g
-
'

+GF+
o

[ =
Agiet:harmilles >
o+

CUT P 550 Pro

MACHINE STATUS

PHEPARATION

SELECTED FONDER [ mecEcount CUIRRENTLY NOTHING (N PREPARATION
RTRHEL %

EXECUTION

T MANUAL
WOk 1N PXECETION

AUTO_BATEH
SESSTERL W10 00 AHD2 T

[] seccrerose HonE
£S5 STEEL HIN 0N ANZ |

MACHINE
1790060 i
o909
20009
.00

TR
ROTE
SELC .
i
NEXTINTERENTION IN
ioeM

A
1] MESSAGES
£




UNIQUA

Snadné pouziti

Inovace uzivatelského rozhrani

Vstupte do nové dimenze pohodli rozhrani ¢lovék-stroj. Novy
zobrazovaci panel poskytuje obsluze intuitivni a uzivatelsky
privétivy 19" dotykovy displej, ktery lze umistit na vysku
nebo na Sirku.
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Sila ovladaciho panelu
Prizplsobitelné widgety ovladaciho panelu a snadno pouzitel-
ny systém nabidek Vas plynule provedou vyrobnim procesem.
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Intuitivni interaktivita

Diky vykonnym grafickym nahledim a interaktivni nabidce
napovédy muzete zkratit dobu uceni a usnadnit si tak jakou-
koli obrabéci ulohu.

Pracovni plocha
Nastroje systému UNIQUA jsou zobrazeny jako ikony,
REMS APPS aby vSichni uzivatelé mohli snadno identifikovat klico-

— vé funkce. Aplikace GFMS, jako jsou Custom Profile
E 9 ‘ (J {g} (Vlastni profil), Custom Strategy (Vlastni strategie),
faisflie  Dwhnlisin,  Moaomie SAMenc M ISPS Viewer (Prohlize¢ ISPS), User Technology (UzZiva-

telska technologie) a mnoho dalsich jsou k dispozici ve
dvou sekcich: Tool Box a External APPS.
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UNIQUA

Kdyz se flexibilita

snoubi s produktivitou

Flexibilni vstup dat

1 2 3 45
CAD/CAM @ H
Popis @
v
Méreni %
vV

Davka @%@ v
< I

Rezani

Priprava vyrobniho procesu

MANAGER: Spravujte slozky, soubory a ulohy, abyste
zefektivnili pripravu a provadéni.

PRIPRAVA: Importujte nebo vytvoite geometrie a definuj-
te podminky, technologie a sekvence obrabéni. 3D vizua-
lizace kazdé ulohy lze prohlédnout a poté odeslat primo
ke zpracovani nebo zpét do modulu Management.

PROVEDENI: Kokpit provadéni Glohy umoziiuje operato-
rim konfigurovat a monitorovat ulohu s pristupem
k proménnym a bodlm. Aktualni ulohu lze také sledo-
vat graficky v pribéhu celého procesu provadéni.

14 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro

. Geometrie obrobku, popis obrobku a cile

. Véechna data jsou zadana primo

v systému UNIQUA. Uniqua

. Importuje se pouze geometrie obrobku,

ostatni data se doplni v systému UNIQUA.

Import
obrabéni se importuji, polohovaci a mérici
data se doplni v systému UNIQUA.

. Importuje se kompletni davka véetné

obrobku, obrabéni, polohovani a méricich
dat. V pripadé, Ze je pripojen robot, jsou
davky spravovany primo prostrednictvim
systému UNIQUA.

. VSechna data jsou importovana s prfimym

provedenim v systému UNIQUA, vcetné
palet umisténych v zdsobniku robota.

MANAGER PREPARATION | EXECUTION

E

Technologi

oleo

3D Previe 3D Preview
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Zména pracovni strategie kdykoli

Exkluzivni funkce rozhrani UNIQUA Vam poskytuje flexibili-
tu pri upravé strategii rezdni kdykoli béhem pripravy nebo
provadeéni.

Prizpldsobena strategie / priority

Prizplisobené sekvence obrabéni minimalizuji zbytecné za-
sahy obsluhy a umoznuji planované odstavky stroje. Priority
lze ménit béhem provadéni ,jednim kliknutim® prfimo v sys-
tému UNIQUA bez preruseni obrabéni.

Batch management

<
7
A

=/ N
olo
O Jiss

Dynamické pFizpusobeni provadéni davky
UNIQUA davéa obsluze plnou moc ménit priority obrobkd
a davek, vcetné funkci, jako je vlozeni kusu a zména priority.

Piece Insert (VloZeni kusu)

Z4adna ztrata dat nebo nutnost pieprogramovani pfi prerude-
ni a vlozeni ulohy pomoci funkce Piece insert (VloZeni kusu).
Prerusena uloha se obnovi presné tam, kde byla zastavena,
aniz by bylo nutné ménit stavajici data.

15 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro
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Optimalizovana sprava automatizace

UNIQUA efektivné spravuje obrobky po kusech, po davkach
nebo na celych paletach. UNIQUA nepretrzité monitoruje
procesy méreni a fezani, aby bylo mozné vyrobit vice palet,
které mohou byt uloZeny v robotickém zasobniku. Uplnou vy-
robni sekvenci v rliznych paletach lze naprogramovat primo
ze systému CAD/CAM a neni tak nutné opétovné nastavovani
v rozhrani stroje.

Piece insert




Elektronické soucasti

Presnost je klicem
k Vasi produktivite

Soucasti chytrého telefonu do sebe zapadnou automaticky.
Pro rychlou kone¢nou montaz bez mezer musi byt vSechny prvky velmi presné.

Konzistentni kvalita povrchu
Ra 0,2 um



©
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x Presnost polohovani a kontury

Zvladnéte miniaturizaci

Mikroelektronicky prdmysl vméstnava stale vice funkci do
stale mensich prostor — a diky 60 letdm zkusenosti s miniatu-
rizaci Vdm spole¢nost GF Machining Solutions pomaha vytva-
ret trvale presné vlozky do forem v jakychkoli dilenskych pod-
minkdch. Diky vynikajici pfesnosti polohovani +2 um, volitelné
termostabilizaci a dratu o priGméru 70 um muzete vyrabét
dokonale identické vlozky, které reprodukuji miliony dilG.

Zvyste produktivitu

Chcete-li vstrikovat nebo lisovat miliony dild ro¢né, musite
maximalizovat produktivitu a minimalizovat rizika selhdni pFi
rucnich operacich. S modulem 3D SETUP nebo automatickym
odstranovanim odpadu poskytuje fada CUT P Pro plné auto-
matizovany proces obrdbéni. S timto kompletnim resenim
zvysite svou rocni produktivitu az k Grovni 8 000 hodin.

Zrychlete navratnost investic (ROI)

Mikroelektronika vyzaduje velmi rychlou navratnost investic,
aby udrzela krok s kratkymi trznimi cykly. Doddvame reseni,
které je vzdy pripraveno k praci, s inteligentnimi moduly,
které maximalizuji efektivitu spotfebniho materialu a plano-
vani udrzby, a s nepretrzitou vzdalenou asistenci nasich
technik( podpory.

Dosahnéte nizkych provoznich nakladd

U velkoobjemovych vstrikovanych nebo lisovanych dild maji
provozni ndklady obrovsky vliv na naklady na jeden dil. Zrych-
lete vyrobu diky nejnovéjSimu a nejrychlejsimu procesu, mini-
malizaci spotfeby dratu a maximalizaci Uc¢innosti spotfebniho
materialu jako standardnim prvkam. Rada CUT P Pro snizuje
provozni naklady az o 20 % oproti predchozim modelim.

Dosahujte trvale vysoké kvality povrchu,
presnosti polohovani a kontury.



Automobilovy primysl

Optimalizujte Vas vyrobni
proces, zkratte dobu

do uvedeni na trh

Kratsi doba do uvedeni na trh, vétsi portfolia vyrobk( a vyroba s nulovym poctem
vad vyZaduji kratsi a efektivnéjsi vyrobni procesy, vyssi flexibilitu vyrobnich linek
a vyssi procesni spolehlivost. Optimalizujte Vasi vyrobu a prekonejte tyto vyzvy
Spickovou kvalitou obrabéni a vysokou efektivitou strojd rady CUT P Pro.

18 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro
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Dodavat vice produktd s nulovou chybovosti rychleji

a vétsimu poctu zadkaznikd: To je vyzva vyroby v oblasti
automobilového pramyslu. Chcete-li uspét, musite snizit
pocet vyrobnich kroku a zvysit flexibilitu.

Nizsi naklady na dil a delsi Zivotnost formy

Vys$Si presnost, vyssi opakovatelnost obrabéni a jemnéjsi po-
vrch snizuji naklady na dily a zvy3uji Zivotnost forem. Rada
CUT P Pro poskytuje presnost kontur az +2 um, extrémni
opakovatelnost a kvalitu povrchu Ra 0,08 pm, takze mGzete
dosahnout vice cykla.

Zkratte dobu do uvedeni na trh

Chcete-li byt preferovanym dodavatelem, musite co nejrych-
leji vyrabét vysoce kvalitni produkty. A pravé to Vam umozni
kompletni vyrobni reseni, jimz je nova rada CUT P Pro. Efek-
tivitu mGzete zvysit pomoci upinacich systéma umoznujicich
nastaveni obrobku mimo stroj a dale prostrednictvim auto-
matizace, automatického 3D nastaveni nebo softwaru pro
fizeni provozovny.

Zvyste flexibilitu, snizte mnozstvi odpadu

Trh neustale vyZaduje vice vyrobk, vice variant - a Zadné
vyrobni vady. Chcete-li zvladnout tyto dva protichGdné tren-
dy, zvyste svou flexibilitu a zaroven snizte riziko selhani diky
termostabilizaci, pokrocilé presnosti a automatizovanym re-
Senim pro odstranovani odpadu rfady CUT P Pro.



Zdravotnictvi

N B\

Rozsirte moznosti
designu

vvvvvv

vyrobnimi procesy pro zdravotnictvi. Dratovym EDM obrabénim snadno zhotovite komplexni geometrie
s nizSimi vyrobnimi naklady, bez obrabécich sil, s kontrolovanou biokompatibilitou a Sirokou Skalou
moznosti automatizace.

20 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro



Uhlové EDM fezy

21 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro

Efektivita vyroby

Dratové elektroerozivni obrabéni (EDM) Vam nabizi pod-
statné vyhody oproti tradicnim technologiim obrabéni
obtizné obrobitelnych materiall véetné nerezovych ocell, sli-
tin kobaltu a chromu a také titanu. Eliminuje drahé rezné
nastroje a poskytuje dily zcela bez otfept s libovolnou geo-
metrii. Diky absenci obrabécich sil se zachovdva geometrie
dild a upinani je velmi jednoduché.

Sledovatelnost

Nase rada CUT P Pro spliuje zdravotnické normy ISO 13485,
které vyzaduji uplnou sledovatelnost vyrobniho procesu.
Inteligentni moduly umoznuji Gplnou kontrolu proces(, spo-
trebniho materidlu a sledovatelnosti a nd$ modul rConnect
zajistuje trvalé spojeni mezi strojem a vedoucim provozovny.

Biokompatibilita

Pro vyrobu implantabilnich dild je nutné obrabét biokompa-
tibilni materialy s dokonalou homogenitou povrchu. Nas digi-
talni generator IPG vytvari presnou, plné kontrolovanou
a reprodukovatelnou integritu povrchu bez nepfipustnych
zmén funkénosti. Pro plnou shodu se zdravotnickymi nor-
mami u dilG véetné implantatd obrabéjte wolframovym dra-
tem, abyste ziskali dily s nekontaminovanym povrchem.

1Q dokumentace

GF Machining Solutions Vam jako vyrobce zafizeni Setfi ¢as
i penize diky moznosti dodat hotovy protokol 1Q jako soucdst
instalace stroje v prostredi I1SO 13485. GF Machining
Solutions vyvinula tento balicek dokumentace v souladu
s G@mp 5 v Uzké spolupraci s vyrobci zdravotnickych
prostredkd.



Obaly

Zvyste zivotnost nastroju
diky presnym dilum

Pri vyrobé oball a automatizovanych balicich linek jsou vyrobci forem zavisli

na dratovém elektroerozivnim obrdbéni, které umoznuje vytvaret funkéni soucasti
s velkou presnosti. Dodrzovani téchto standardl vede k delsi zivotnosti forem,
dokonalému vstrikovani plastl a vytvareni obald, které spotrebiteldm nabizeji
optimalni vysledky.

22 AgieCharmilles CUT P 350/550, i



Dokonalé sestavy forem se zarucenou presnosti

Pro bezproblémovou funkénost vyzaduji soucasti formy,
véetné vyhazovacich kolik(, vodicich sloupkd, desek formy,
drazek pro vlozky a zamki vlozek, mimoradnou presnost,
aby byla zajisténa efektivni montaz a plynuly provoz béhem
vstrikovacich cykld formy. Pomoci robustni a spolehlivé tech-
nologie dratové elektroeroze lze presné obrdbét soucdsti
forem s prisnou kontrolou geometrie, ostrosti hran a ukosu.

Vyrobni naklady a naklady na tdrzbu

Dnesni vyrobci forem celi neustalému tlaku dodavatell na
snizovani nakladl na néstroje. Technologie dratového elekt-
roerozivniho obrabéni urychluje vyrobu presnych soucasti
bez otfepl a omezuje naslednou pripravu pro konecnou
montdz. Ve srovndni s jinymi procesy, jako je frézovani
a brouseni, které jsou spojeny s vysokymi naklady na
nastroje, dosahuje obrabéni tvrdych materiali bez plisobeni
obrdbécich sil vysoké kvality a zdroven pomaha snizovat
naroc¢nost udrzby forem a redukovat naklady na nahradni
dily a celkovou vyrobu.

Splnéni pozadavku trhu diky vysoké produktivité

Neustaly rist pozadavkl a moznosti volby na strané spotre-
bitell znamena, Ze vyrobci forem musi zvySovat svou vyrobu,
aby mohli dodavat velké mnozstvi forem riiznych provedeni.
Pro splnéni téchto pozadavkl nabizi technologie dratové
elektroeroze prostrednictvim rady CUT P Pro vysokorych-
lostni obrabéni, vykonny generator a bezzasahovy provoz
pro nepreruSované obrabéni.

Udrzitelné EDM obrabéni

Dratové elektroerozivni obrabéni (EDM) pomaha zvySovat udr-
Zitelnost globalni vyroby. Obrdbi tvrdsSi materidly v automati-
zovaném, energeticky uc¢inném procesu s nizkou mirou zmet-
kovitosti, kde vysledkem jsou lepSi vstrikovaci cykly s novymi
biokompatibilnimi a biologicky odbouratelnymi plasty.



Digitalni mozek

IPG: Inteligentni
generator

Inteligentni IPG (Intelligent Power Generator) generator s modulem Direct Power
Supply (DPS) umoziiuje rozmanité zplsoby provozu, které zajistuji dosazeni
vysokého stupné presnosti a zaroven dokonalé kvality povrchu a nejvyssi
rychlost. Tento digitalni generator velmi presné ridi energii kazdé jiskry, coz je
dllezité pro dosazeni velmi kvalitniho povrchu s drsnosti az Ra 0,08 um.




HLAVNi FUNKCE IPG

« Rizeni parametrt jiskry ve véech fazich vyroby,
zejména pri dokoncovani.

» Dynamicka kontrola opotfebeni dratu.

« Automatické prizpisobeni parametrd obrabéni profilu
pri hrubovacich a dokoncovacich rezech.

IPG-DPS je vhodné umistén v blizkosti pracovniho prostoru
stroje kvlli kratsim délkam kabelG a nizsim impedancim.
Umisténim generatoru za pracovni nadrz se zmensi vzdale-
nost mezi zdrojem energie a jiskristém, coZ umoznuje mno-
hem mensi impedanci elektrického obvodu.

Méné sumu znamena lepsi, rychlejsi a presnéjsi monitoro-
vani procesu elektroeroze. V kombinaci s nejnovéjsi gene-
raci centralnich procesorovych jednotek (CPU) ma proces
elektroerozivniho obrabéni lepsi rizeni Sirky mezery, lépe
respektuje geometrii a povrchy, nedochdzi k pretrzeni dratu
a ma velmi dobrou rychlost.

=300 ns

-

Proudovy a napétovy diagram procesu elektroeroze ukazuje vyssi
reaktivitu generatoru IPG-DPS.

Dosahnéte lepsi kvality povrchu prekondnim i slozitych
komplikaci — véetné Spatnych podminek vyplachovani, rizika
pretrzeni dratu a ¢ar na dilech.
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Vyhody:
Ziskejte nejjemnéjsi povrchy a minimalizujte lesténi

pfi zachovani geometrické presnosti.

» Zajistéte vynikajici geometrickou presnost véech vysek dilu.

e Ziskejte dokonalou kontrolu nad jemnymi detaily a zajistéte
nejvyssi profilovou presnost.



Kontrola jiskry podél dratu

Spark Track

K urceni polohy jiskry a sledovani jeji koncentrace vyuziva Spark Track
rychly a presny sbér signalu a zpracovani dat z moderni senzorové
elektroniky v realném case. Tato inovace GF Machining Solutions tvori
zaklad vynikajicich funkci, jako jsou ISPS a iWire.
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Ochrana proti pretrzeni dratu

ISPS: Inteligentni systém
ochrany jiskry

Aby bylo elektroerozivni obrabéni jesté snazsi, zahrnuje technologie Spark Track
od GF Machining Solutions inteligentni systém ochrany jiskry (ISPS). Jeho intuitivni
konstrukce vyhodnocuje polohu kazdého vyboje mezi dratem a dilem a analyzuje
koncentraci vici nastavené prahové hodnoté. Pokud koncentrace prekroci prahovou
hodnotu, systém ISPS automaticky upravi energii jiskry v realném case, aby se
zabranilo pretrzeni dratu a aby byla zachovana optimalni Fezna rychlost.

Vyhody: ISPS prekonava obtize

e Automatické nastaveni parametrd v realném case + Ménici se vySka dilu
pro proménlivé vysky, slepé otvory, Spatné podminky + Slepé otvory
vyplachovani a dalsi extrémy. + Sikmé horni nebo spodni plochy

* Neni nutna odborna obsluha jen proto, aby nedoslo + Spatné podminky vyplachovani zpasobené
k pretrzeni dratu. nastroji nebo tvarem dilu

» Eliminace pretrzeni dratu zkracuje dobu necinnosti
a umoznuje automatizaci. -

» VySSi produktivita.

Snizeni spotreby dratu

1Wire

+GF+
. . . .. . , .- . . Responsible
Snizte spotrebu dratu pomoci inteligentniho procesu iWire zalozeného Machining
na technologii Spark Track. Detekuje zmény profilu obrobku a podle toho

prizplsobuje rychlost odvijeni civky dratu. DD

Systém iWire je zaloZen na technologii Spark Track, ktera sle- Vyhody:

duje polohu a koncentraci jiskry. Modul iWire detekuje vyskové * Snizeni spotieby dratu az 0 40%
zmény profilu obrobku a podle toho prizplsobuje rychlost po- e ZvysSeni autonomie stroje

suvu drétu. » Snizeni nakladd na dil

Systém iWire je obzvlasté ucinny u obrobki s velkymi vysko- * Snizeni dopadu na Zivotni prostredi

vymi rozdily a v pfipadech, kdy horni a spodni hlava nemohou
pracovat v blizkosti povrchu obrobku.

Systém iWire je dale optimalizovan pfi pouziti dratd GF s funk-
ci SMART wire (RFID). Pri znalosti fyzikalnich vlastnosti dratu
lze pouzit vylepSenou technologii a Usporu spotreby dratu
zvysit o dalsich 20 % ve srovnani se standardnimi draty.
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Zjednoduste si praci

Specializované
technologie

Vice nez 600 specializovanych technologii pro zajisténi
nejlepsich vysledku pro jakykoli pozadavek

Splnte jakykoli cil diky vice nez dvojndsobnému poctu spe-
cializovanych technologii nez u standardniho dratového
EDM obrabéciho stroje. Nase fada CUT P Pro zahrnuje vice
nez 600 technologii, které pokryvaji Sirokou skalu dill
o vySce od méné nez 1 mm az do 510 mm a pracuji s ma-
teridly, jako je ocel, karbid, méd, hlinik, titan, polykrysta-
licky diamant (PCD) a grafit. At uz potrebujete kvalitu,
rychlost nebo cenu, nds kompletni sortiment drat( doko-
nale splni vSechny Vase poZadavky.

Vyhody:

« Dosahnéte spolehlivych vysledkl diky osvédéenym
reznym parametrdm vychazejicim z mnoha
desetileti zkuSenosti.

» Rozsirte své podnikani a nabidku zakazek,
které muzete prijmout.

e Diky vykonnému softwaru UNIQUA mzete
aplikovat nové technologie, jakmile se objevi
a jakmile je potrebujete.

Dostupné
prameéry

dratu
0,15 . ®

0,10 0,07
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Zvolte si sviij vykon

O Produktivita
S Kvalita :

KVALITA

Vicetcelovy

Rychlost O

S —
RYCHLOST

(O PREMIOVE DRATY i : EKONOMICKE DRATY

Kvalita Produktivita
O AC Cut AH O AC Cut VS+/VP
<+ AC Cut AL <+ AC Cut VL
Viceucelovy Rychlost

AC Brass/SP O AC CutVH

AC Brass LP

GF Machining Solutions nabizi také radu jemnych a specidlnich
dratl pro specifické aplikace: AC Cut Micro SP-Z, AC Cut Micro A,
AC Cut Micro TWS, AC Cut Molybden

Dostupné materialy

@

Ocel Karbid Grafit
Hlinik Mosaz Titan PCD
Vysky obrabéni
510 mm
0,1 mm —
Soucast Vysoka
hodinek raznice



Neprekonatelna rezna rychlost

Turbo Tech .

Nase technologie Fezani Turbo Tech se intenzivné zaméruji na vysokorych-
lostni presnost, ktera je az o 40 % rychlejsi nez u konkurencnich strojd,

s lepSimi vysledky presnosti v zavislosti na podminkach vyplachovani

a geometrii. Technologie Turbo Tech je k dispozici pro rtzné typy dratd —
AC Brass, AC Cut VS+, VH a AH - a priméry.

+
Vzhledem k tomu, Ze technologie Turbo Tech ma vliv na dokoncéovaci rezy, +
je plné kompatibilni s moduly Spark Track véetné ISPS a iWire. +
+
+
SPEED TECH TURBO TECH
Dosazena Ra: Dosazena Ra:
0,45 um 0,45 um
Tkm: Tkm:
2,0 pm 2,5 pm
38 30
min. min.
o
021%
rychlejsi
Vnitrni radius: Vnitrni radius:
R0,176 mm R0,176 mm
TF: £ 2,0 um TF: £ 2,0 pm
Vyhody:

e ZvySuje produktivitu a udrzuje vysokou presnost.

e Snizuje naklady na dil.

* Spoluprace s ISPS a iWire zajistuje stabilitu
procesu a snizuje spotiebu dratu i pfi
vysokorychlostnich operacich.
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Presné uhly od 0° do 30° na 400 mm

TAPER-EXPERT

Mistrovska presnost u malych az velkych Ukosu s Uhlem 0° az 30°, volitelné 45°. TAPER-EXPERT
a jedinec¢na konstrukce QUADRAX® koriguji polohu dratu v realném case béhem obrabéni, a to

i u nejvétsich ahld. Dosahnéte Uhlové presnosti pod jednu minutu — a pri kompletni kalibraci
dokonce pod 20 sekund.

Uhel ikosu

Diky jedinecné konstrukci a dlouhym Aby byla poloha dratu pri pohybu TAPER-EXPERT kompenzuje polohu
osam U/V muze rada CUT P Pro stroje stabilni a plné podeprena hlavy v realném case béhem
dosahnout Uhlu az 30° na 400 mm ve voditku, umoznuji uzavrena obrabéni v zavislosti na hlu.
(funkce CUT P 550 Pro). diamantova voditka vuli mezi

dratem a voditkem pouze +2 um.

Vyhody:
» Neprekonatelna presnost tkosu.

» Velky rozsah aplikaci.
» Povrchy s presnym Ukosem zvysuji \\

zivotnost vstrikovacich forem.
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Spolehlivé navléknuti a opétovné navléknuti s zihanim

AWT: Automaticke
navleknuti dratu

Pro radny bezobsluzny provoz stroje a automatizaci je nezbytné spolehlivé
automatické navléknuti a opétovné navléknuti dratu.

Zihani dratu Vyhody:

Automatické navléknuti dratu zahriva drat mezi brzdou e Zajisténi zpracovani ulohy se spravnym opétovnym

a spodni pracovni hlavou, poté jej ochlazuje proudem vzdu- navléknutim i v téch nejnaroénéjsich podminkach.

chu a natahuje, ¢imz zmensuje jeho prdmér, ziha a prodlu- * Automatické vyrezavani vice otvorud v zapustkovych
zuje drat na urcitou délku. Ten se utrhne bez otrepli a ma blocich a komplexnich formach béhem bezobsluzného
kénicky tvarovany konec, ktery se snadno zavadi skrz vo- provozu.

ditka a obrobek. * Umoznuje hladkou implementaci automatizace.
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' -
Nova éra autonomie \ ‘ |
‘ E I

ASM: Automaticke * s,
odstrafiovani odpadufi{

Dratovy EDM proces je poprvé zcela autonomni. Automatizaci konvencéniho
odstranovani odpadu, které predstavuje az 20 % celkového ¢asu zpracovani,
muzete omezit manualni zasahy a rychleji se vratit k praci.

)

Produktivita, naklady na dil a flexibilita jsou Vasimi hlavnimi
prioritami — a nase reseni odstranovani odpadu mohou zkratit

dobu zpracovani az o 20 %. GF Machining Solutions je pfipra-
vena podpofrit Vase cile vyrobnim FeSenim svétové urovné,
a to od koncepce az po kompletni instalaci.

' Vyhody:

e Umoznuje 100% automatizaci

* Neni ti'eba pouzivat denni a noéni strategie
» Krats$i doba pritomnosti operatora
Fa g » Rychlejsi zpracovani

Magneticka sila

Vyberte si ze dvou rtznych technickych reseni —
Bernoulliho jev nebo magnetické sily — a zkratte
dobu zpracovani az o 20 %. Systém odstranuje
zbytky po fazi Fezani. Odstranéni odi'ezkl: 1 aspirace, 2 presun a sbér do kose
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Odstranéni ru¢nich zasahu

ASW: Automatické © -
svarovani odpadu |

Nova funkce Automatic Slug Welding (Automatické svarovani odpadu)
je snadno konfigurovatelnd, automaticky privafi jadro k dutiné
a vytvori tak mikrofixaci pomoci procesu reverzni eroze.

Toto jadro pak lze pred zavérecnym obrobenim snadno vy-
jmout ruénim zatlacenim, ¢imz se zkrati doba zpracovani az
0 10 % a doba manualniho zasahu az o0 90 %.

Vyhody: | | |

« Umoznuje 100% automatizaci :

e Rychlejsi zpracovani | |

e Redukce ruénich zasahi
* Neni tfeba pouzivat denni a no¢ni strategie ASW




ResSeni na miru pro Vasi firmu

System 3R - '
automatizace, upinaci
systemy a software - -

Prizplisobte se zménam ve vyrobé a maximalizujte

svou vykonnost pomoci upinacich systémdu
a automatizacnich reseni, ktera odpovidaji Vasemu
podnikani a'provoznimu prostredi.

Presné upinaci systémy

Prechodem od pfipravy uvniti stroje k externimu nastaveni
obrobkd mimo stroj prodlouzite procesni ¢as vretena stroje
a tim zvysite produktivitu své firmy. S nasim referen¢nim sys-
témem minimalizujete ¢as poti‘ebny k nastaveni uvnitf stroje.
Upinaci systém umoznuje umistit polotovar na referencni
prvek (paletu) a prednastavit sestavu na externi stanici. Kdyz
poté sestavu umistite na skli¢idlo stroje, referenéni prvek
odpovida s opakovatelnosti mensi nez 2 um. Nahrajte do
stroje prednastaveny datovy soubor a omezte dobu tfiska—
triska na dobu nakladky palety.

V jednosménném provozu lze takto zvysit produktivitu

az o 50 %. Pracujte chytre, ne tvrdé.
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Skalovatelna automatizace

Automatizace zajistuje nepretrzity provoz vyroby po cely
tyden. Bezobsluzna vyroba se stava realitou pri noéni sméné
o vikendech a béhem svatka.

Po naplnéni kompaktniho robota WorkPartner 1+ surovinami
mUze robot zdsobovat az dva EDM stroje po dobu vice nez
dvou dni bez zdsahu do automatizované bunky.

Vysledek? Kratsi dodaci lhity, vy$si produktivita
a rychlejsi navratnost investic.

Software pro spravu bunék

Zvyste svou konkurenceschopnost a poskytnéte své pro-
vozovné naprostou autonomii a flexibilitu diky softwaru
pro spravu bunék. Softwarovad sada WorkShopManager
snadno spravuje Vasi komplexni automatizovanou bunku
— s riznymi technologiemi a krizovymi toky obrobk( —
z jediného pocitace. Snadno zménite priority a ziskate
veskera vyrobni data. Bunka reaguje na jakykoli problém,
prizpUsobuje vyrobu, provadi vsechny obrabéci ulohy
a posild zpravy obsluze.



Vyberte si nejlepsiho robota System 3R pro Vas vyrobni proces

Robot System 3R Hmotnost na WEDM
ramu Delphin Short’

Transformer WorkMaster az 125 kg

Snadno ovladatelny 3osy polarni

robot, az pro 12 strojt

Transformer 6-axis az 150 kg 2

Flexibilni antropomorfni robot,

pro az 12 strojd

1. Hmotnost na rdmu = hmotnost obrobku + hmotnost upinacich list.

2. Maximalni hmotnost na rdmu pro zajisténi nejlepsi opakovatelnosti.

Vzdy se obratte na specialisty na automatizaci a podporu prodeje System 3R
pro specializované posouzeni kazdého konkrétniho pripadu.

Vyhody ramu

» Externi prednastaveni: Setfi ¢as potfebny k nastaveni.
» Vkladani do stroje probiha automaticky.

» Vyuziti celého pracovniho prostoru.

e Pouziti s 1-12 stroji.

» Priprava pro jednotku susicky.

» Automatizovany nepretrzity provoz.
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i
Disponibilita je klicova pro Vasi vyrhlm ' "‘

Spojeni .
S budoucnosﬁ

Primysl 4.0

Technologie EDM obrabéni GF Machining Solutions je zcela

v souladu s konceptem Primysl 4.0 a Vasimi potrebami

pri optimalizaci vyrobnich procest inteligentnim vyuzitim
informaci. Rozumime tomu, jak stroje zapadaji do celkového
obrazu tvorby, simulace a ndsledného zpracovani. Proto
spolupracujeme s radou partnerl, abychom vsechny tyto faze
spojili a abychom zajistili, Ze se budou navzajem dopliovat.

Standardni rozhrani OPC UA pro pouziti treti stranou

Jedno reseni konektivity
pro vsechny stroje

Diky standardnimu rozhrani OPC UA a jeho moZnostem plug-and-play je pripojeni stroji GF Machining
Solutions ke stavajicim aplikacim trfetich stran, jako jsou ERP, MES a Dashboard, jednodussi nez kdy drive.

<— 01011
01011—>

Hlavni obsah * Zkraceni doby projektovani * Ziskani konkurencnich vyhod
Usnadnéte zaélenéni produktu tietich Umoznéte bezproblémovou vyménu

- Identita stroje stran a snizte naklady na integraci. dat mezi stroji a jakymkoli softwarem.

Stavy stroje ; + ZvysSeni produktivity + Zajisténi integrity dat

- Informace o procesu a uloze Rychle identifikujte potencialni Udrzujte bezpecnou, Sifrovanou datovou

- Hlageni stroje zlepéVenl' ;’Jrodulitivi!y pomoci quedem kemunikaci prolstlFec?nictvfm pristupu
vypoctenych klicovych ukazateld pres uzivatelské jméno/heslo.

- Pred po(:itané klicové vykonnosti pripravenych k pouziti.

ukazatele vykonnosti

SMART drat )

SMART drat GF Machining Solutions Vdm umozni vyuzit plny Tento systém monitoruje zbyvajici délku dratu, aby se zabra-
potencial Vaseho elektroerozivniho obrabéciho stroje a do- nilo neoc¢ekavanému preruseni, a kontroluje drat vloZzeny do
sahnout Fizeni procesu na tdrovni Primysl 4.0. Civky se SMART stroje, aby bylo pokazdé zajisténo spravné pouziti. Udaje
draty uchovavaji charakteristiky dratd a Udaje spojené se sle- o dratech v reportech stroje zlepsuji sledovatelnost.

dovatelnosti na ¢ipech RFID (radiofrekven¢ni identifikace).
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rConnect

Zajisténi nejvyssi dostupnosti strojové inteligence

rConnect prinasi inteligentni vyrobu do Vasi provozovny.

Vyuzivejte naplno svij potencial diky inovativnim aplikacim,
které umoznuji neustalou dostupnost inteligence stroje.

Vyhody

e Ziskejte podrobné informace o vyrobé
prostirednictvim specialniho rozhrani rConnect
pro kazdy stroj.

e Prodluzte dobu aktivniho provozu.

o Ziskejte primy a interaktivni pFfistup k nasim
servisnim specialistim.

* Rychla identifikace potencialnich problém.

e Zabezpecené pripojeni zalozené na nejnovéjSich
technologiich — s certifikatem TUVIT.

« Dilezity krok smérem k chytrym sluzbam pro
zvySeni efektivity Vasi produkce.
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Vzdalena asistencni sluzba rConnect
Spojte se vzdalené s nasimi specialisty, ktefi rychle vyresi
véechny Vase pozadavky v redlném case.

rConnect Messenger

Prijimejte data o stroji primo do svého mobilniho zarizeni.
Pribézné sledujte své stroje a méjte prehled o efektivité
Vasi provozovny.



Udrzitelnost

N u
Zamereno na energetickou
Fy 7 =m
ucinnost
Nase nova generace strojl pro rezani dratem dokazala snizit denni spotrebu energie o 30 %
ve srovnani s predchozi generaci. Toto vylepSeni bylo mozné diky inteligentnimu modulu

Econowatt v pohotovostnim rezimu a v provoznim rezimu diky nejnovéjsi generaci
inteligentnich generatorl energie (IPG) GF Machining Solutions a novym typem cerpadel.

+GF+

Responsible
Machining

ol

38 AgieCharmilles CUT P 350/550/800 Pro



Certifikat energetickeé

& 7/ nm

ucinnosti

Provozni rezim CUT X00 series CUT P series ’ Vylepseni GF
(24h cyklus) (2015) (2020) Uspora energie %  (viz niZe)
Pohotovostni (4 h) 2,7 kW 0,3 kW -89% 1

Pripraven (4 h) 2,75 kW 2,75 kW - -

Obrabéni (16 h) 5,25 kW 3,85 kW -27% 2,3,4,5

Denni spotreba

105,8 kWh

73,8 kWh

energie

Méreni provedend na CUT 300 a CUT P 550

1 // Econowatt

Inteligentni modul umoznuje energeticky
usporny pohotovostni rezim a programo-
vatelnou moznost rychlé reaktivace
(,probuzeni*). BEhem neproduktivni doby
nedochazi k plytvani energii a zarizeni

je kazdé rano pripraveno k provozu.

2 /] IPG - Vyssi elektricka ucinnost
Nejnovéjsi generace inteligentnich
generatord energie (IPG) GF Machining
Solutions umoznuje rychlé digitalni fizeni
kazdé jiskry a zlepSuje tak elektrickou
ucinnost stroje.

3 // IPG - Snizené plytvani energii
Rezonanéni spinaci rezim IPG pomaha
snizovat plytvani energii.

4 /1 1PG - Snizené opotiebeni soucasti
IPG snizuje opotrebeni soucdsti po celou
dobu Zivotnosti stroje.

5 // Vstrikovaci cerpadla - vyssi
energeticka Gcinnost

Nahrazeni vysokotlakych cerpadel novym
typem sniZuje spotfebu energie.
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Za 1 rok ekvivalent emisi sklenikovych plynt a CO, z:

719 820

nabitych chytrych
telefont

23 934

kilometrd ujetych
pramérnym osobnim
automobilem

pohlcovani uhliku

97

sazenicemi stromu
rostoucich 10 let

Zdroj:
www.epa.gov

2020

2015

2025 // Snizeni denni spotieby energie 0 45 %

2020 // Rada CUT P Pro: Snizeni denni spotieby
energie 0 30 %

2015 // Rada CUT X00



Akademie

N EH R

Vyvuzijte plny potencial

Vaseho stroje

Nepretrzita dostupnost Vaseho stroje rady AgieCharmilles CUT P Pro, Vase produktivita a neustalé
zlepSovani - jako jsou znalosti obsluhy, modernizace stroje nebo preventivni tdrzba - jsou nezbytné

pro udrzitelny uspéch Vaseho podnikani.

Nase odborné znalosti k Vasim sluzbam

Akademie GF Machining Solutions ma mimoradné, na clo-
véka zamérené poslani zajistit prenos znalosti z vyzkumu
a vyvoje, zdkaznického servisu a prodeje a také z aplikacni
podpory do nasich inovativnich Skoleni.

Znalosti jsou dnes ve vyrobé klicové, proto se neustale méni
témata, moznosti i samotna Skoleni. Akademie usnadnuje
predavani znalosti, které jsou kli¢ové pro plné vyuziti moz-
nosti Vasich stroji GF Machining Solutions pro elektroero-
zivni obrabéni (EDM), frézovani a obrabéni laserem a také
pro automatizaci. Vyuzijte vice nez stovky let kumulativnich
zkuSenosti nashromazdénych napri¢ péti technologiemi —
jsou Vam k dispozici.
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Skoleni je nutnosti

0d zakladi k vykonnosti — nejprve nabizime moduly ,Naucte
se pracovat se strojem”, jejichz cilem je privést obsluhu
na odpovidajici Uroven dovednosti, aby mohla ziskat certifi-
kat a osvojila si bezpe¢né pouzivani stroje AgieCharmilles
rady CUT. Po dokonceni modulu ,Naucte se pracovat se stro-
jem" jste pripraveni na skolici moduly ,Maximalizujte vykon-
nost”, které prohlubuji Vase znalosti a zaméruji se na slozi-
téjsi dily, konstrukce a povrchy.

Moduly UNIQUA pro dratové EDM, urcené pro Vaseho opera-
tora, jsou nezbytnou soucasti Vasi vyroby pro spusténi a efek-
tivni pouzivani stroje AgieCharmilles CUT. Prindseji méritel-
nou pridanou hodnotu pro Vaseho operdatora a Vasi firmu
a jsou zakladem pro 100% vyuziti moznosti Vaseho stroje.

Dalsi informace o moznostech Skoleni v ramci Akademie GF
Machining Solutions najdete na www.gfms.com/academy.



Objevte neomezené moznosti svého
stroje rady CUT P Pro

Co je obsahem kurzu ?

+ Specifikace procesu dratového EDM obrabéni
+ Zabezpeceni

+ Prvni obrabéni

+ Prehled rozhrani Uniqua

+ Souradnicové systémy

+ Volitelné doplnky stroje

+ Zakladni udrzba

Jaky je cil kurzu ?

+ Poznat vSechny moZnosti Vaseho stroje,
abyste byli produktivnéjsi

+ Jakeé jsou prinosy kurzu ?

+ Samostatnost pri zakladnim pouzivani stroje

+ Maximalizace Vasi produktivity
prostrednictvim zakladnich parametr

+ Optimalizace pouzivani spotifebniho materialu
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Nas servis pro Vas uspéch

Vezmeme Vas

do novych v

At uzZ se jedna o frézovani, elektroerozivni obrabéni,
laserové texturovani nebo aditivni vyrobu, nasi
odbornici Vas provedou celym Zivotnim cyklem
nasich obrabécich stroji a automatizacéni techniky,
aby Vam pomohli dosahnout maximalniho vykonu.
Nasi zkuseni odbornici, kteri se opiraji o nejnové;jsi
Spickova inteligentni digitalni FeSeni, poskytuji

kompletni servis.

Kontrola stroju, preventivni
udrzba a pokrocilé sluzby
véetné dostupnosti
origindlnich nahradnich dila
ve vSech nasich strediscich
po celém svéte.

Akademie orientovana
na vykon s pristupem

k predavani znalosti
zamérenym na clovéka
s cilem plné vyuzit
potencial nasich reseni.

¥ ‘

Reference o nejnovéjsim
stavu techniky podle
pramyslovych odvétvi

a obrabécich zarizeni

Strategické partnerstvi

od poradenstvi na miru

v oblasti vyvoje obchodniho
modelu az po primyslovou
implementaci

+
F 7 =n

ySin-

Vstupy do vyroby a opera-
tivni servisni zasahy

s dodavkami spotrebniho
materialu a dild podléha-
jicich opotrebeni

Navrzeny tak, aby pridaly
hodnotu k pavodni
investici do stroje s cilem
dosahnout vyssi
udrzitelné produktivity

Optimalizace provoznich
nakladud diky programdm
s minimalnimi pocate¢nimi

vydaji a moznostem leasingu.

+



Nase Silver +
Zabezpecte si svou :
Success Packs st .

Jako dlouholety partner slouzime jiz
od roku 1802 rdznym pramyslovym

segmentlm a snazime se Vam Silvel‘
poskytovat prvotridni komplexni servis. Poloéte Zé kl.ad

pro Vas dalsi rust

Nasi novou radu Success Packs jsme
koncipovali tak, aby maximalizovala
navratnost Vasich investic a umoznila
Vam dosahnout Gspéchu bez ohledu

na Vas primyslovy profil. Bronze +
g ‘ Dosahnéte vyroby L%
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Volitelné doplinky

1 // Stal z tvrzené chromové oceli

Upinaci stil ma specialni chromovou povrchovou
upravu proti poskrabani a obsahuje 108 otvort M8
rozmisténych ve dvou radach po obvodu s rozteci
50 mm.

2 // Pokrocila presnost

Specialni postup pouzity pfi finadlni kontrole geomet-
rie a mechanického Fizeni stroje provadi kalibraci
s 19otvorovou deskou zhotovenou po sestaveni, aby
se ovérila presnost polohovani. Kalibraci osy doladi-
me nékolika iteracemi na zakladé vysledku kontroly
presnosti polohovani. Timto postupem se dosahuje
pokrocilé presnosti +-2,0 um.

3 // 3D snimaci systém Renishaw

Vyberte si pevnou nebo vysuvnou mechanickou
dotykovou sondu Renishaw pro méreni rovinnosti
a polohy obrobkd umisténych na pracovnim stole
stroje. Chcete-li sondu pouzit, vlozte ji ru¢né do skli-
c¢idla na levé strané osy Z.

4 // Jednotka pro velkou civku (25 kg)
Tento volitelny doplnék je pristupny z levé strany
stroje a umoznuje:
- Zvyseni autonomie obrabéni az na 100 hodin
(drat @ 0,25 mm).
- Umisténi DIN K200 (16 kg), K250 (25 kg)
nebo JIS P15 (15 kg).
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5 // Piepétova ochrana (SPD)

Chcete-li posilit ochranu proti preruseni napajeni
nad ramec standardniho hlavniho filtru s integrova-
nou ochranou, zvolte volitelnou pridavnou prepéto-
vou ochranu (SPD).

6 /1 Automatické centralni mazani

Aby byla zajisténa dlouhodoba mechanickd funké-
nost, CNC automatizuje ru¢ni centralni mazani po-
moci elektrického €erpadla. Centralni systém maza-
ni, umistény mezi elektrickou skrini a filtry D8, maze
véechny osy stroje, véetné os X, Y, U, V a Z. Tento
systém vyuziva specifické distribuéni pohyby, které
usnadiuji pristup k voditkim a kuli€kovym Sroubdm
a jejich mazani.

7 /1 3D SETUP

Mérte rovinnost obrobkl na pracovnim stole obra-
béciho stroje pomoci mechanické dotykové sondy
snimace vyrovnani obrobk( instalovaného z vyroby
(3D Setup). Tato sonda je umisténa na levé strané
osy Z a pfi méfeni se automaticky vysouva. Plna 3D
podpora této funkce umoznuje automatické umisté-
ni dratu kolmo k horni plose obrobku prijeho nasta-
vovani. ProtozZe tato funkce nedefinuje pouze sklon
drétu, ale ovlada také natoceni v prostoru souradni-
cového systému stroje, je diky této funkci vyrovnani
— nazyvané 3D korekce — presné zndma poloha ro-
vin dilu na ose Z.

8 // Sekacka dratu

Sekacka dratu rozseka pouzity drat na malé casti
a shromazdi je do boxu v zadni ¢asti stroje, ktery
pojme az 25 kg mosazi. VSimnéte si, Ze, i kdyz je
sekacka dratu plné integrovana do stroje, neméni
rozméry stroje.

9 /1 4barevné signalni svétlo

K vizualizaci stavu zafizeni slouzi volitelné signalni
svétlo se ¢tyfmi konfigurovatelnymi barvami: zele-
nou, zlutou, ¢ervenou a modrou. Objednejte si toto
signalni svétlo s volitelnym 1/0 rozhranim WDO0188.

10 // Horizontalni ru¢ni zihani dratu

Pri pouziti tohoto systému zihani dratu obsluha
umisti drat do vodorovné polohy. Vhodné umisténé
tlacitko pomaha obsluze pfi zihani dratu pro pripra-
vu na navléknuti.

11 // Pomocna otoéna osa (s/bez skli¢idla)
Otoc¢né/polohovaci vieteno je zcela utésnéno proti
kapalindm a lze jej pouzit ve vodorovné poloze
v dielektriku elektroerozivnich obrabécich center.
Mérici systém je umistén na ose oto¢ného stolu pro
pfimé méreni. Tato osa umoziuje indexovani, ota-
&eni a otaceni pfi Fezani (TwB).






Technické udaje

Il

CUTP 350 Pro

Stroj

CUT P 550 Pro

CUT P 350 Pro

CUT P 800 Pro

CUT P 550 Pro

CUT P 800 Pro

Typ obrdbéni

Submerzni
rezani dratem

Submerzni
rezani dratem

Submerzni
rezani dratem

Rozméry kompletniho stroje (*) mm 2050 x 2234 x 2154 2600 x 2640 x 2340 2670 x 2870 x 2645
Celkova hmostnost stroje (bez dielektrika) kg 2450 3300 6300
Pracovni prostor
Vertikdlni posuvné dvere automatické automatické automatické
Max. rozméry obrobku (*) (nakladani shora) mm 1000 x 150 x 220 1200 x 275 x 400 1450 x 550 x 510
Max. rozmeéry obrobku (*) (nakladani zepredu) ~ mm 800 x 550 x 220 1000 x 700 x 400 1450 x 950 x 510
Max. hmotnost obrobku kg 750 1500 3000
Rozméry stolu (**) mm 680 x 450 900 x 600 1240 x 800
Vyska stolu od podlahy mm 1000 1000 1000
Celkovy objem dielektrika l 700 1300 1700
Osy X, Y,ZaU,V
Pojezd X, Y, Z (*) mm 350 x 220 x 220 550 x 350 x 400 800 x 550 x 510
Pojezd U, V (**) mm 350 x 220 550 x 350 800 x 550
Max. rychlost (osy X,Ya U, V) m/min 3 3 3
Integrovana ochrana pred kolizi (ICP) standardné na 5 osach  standardné na 5 osdch  standardné na 5 osach
Obrabéni ukosu
Max. tkos °/mm +45/220 +45/400 +45/510
(£30/220 standardné) (+£30/400 standardné) (+£30/510 standardné)
Zdroj elektrické energie (stroj)
Trojfazové vstupni napéti Vv 380/400 380/400 380/400
Maximalni spotreba kVA 12 12 12

* §irka x hloubka x vyska ** $ifka x hloubka
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Dielektrikum

CUT P 350 Pro / CUT P 550 Pro / CUT P 800 Pro

Papirové filtry

2 kazety (voliteln& 4 kazety)

Regulace teploty nadrze na °C +0,1
¢istou vodu

Celkovy objem deioniza¢ni 20
pryskyfice (volitelné)

Max. vstrikovaci tlak bar 20

IPG Generator

Ochrana proti elektrolytickému efektu

0d hrubovani az po dokoncovani

Max. Fezna rychlost

mm?/min.

400

Min. drsnost

um Ra

0,08

Cislicové Fizeni

Systém odmérovani polohy/rozliseni mereni

linearni sklenénd pravitka/0,050 um

Architektura

PC, vice procesoru

Operacni systém

Windows 10, 8 GB RAM, SSD 80 GB minimalné

Obrazovka

LCD 19" TFT (dotykova obrazovka)

Klavesnice, mys ano
Dalkovy ovladac standardné
Velikost paméti pro part-program 4 MB
Pripojeni Ethernet, USB standardné

CUT P 350 Pro / CUT P 550 Pro CUT P 800 Pro
Okruh dratu
Dostupné prameéry dratu mm 0,33 az 0,07 (standardné 0,33 a2 0,15) 0,30az0,15
Typ voditek dratu uzavrena diamatova voditka bez vile uzavrena diamatova voditka bez vile
PFipustna hmotnost a typ civky kg 1,6 (K100) az 8 (K160) 25 (K250)
(normy 1S0)
PFipustné hmotnosti a typy civky kg 3(P3)az 5 (P5) 3(P3)az 5 (P5)
(normy JIS)
Programovatelné napnuti dratu daN 0,3az3 03az3
Automatické navléknuti pro drat mm 0,33 220,07 (0,33 az 0,15 standardné) 0,30az0,15
Automatické opétovné navléknuti mm 0,33 az0,07 (0,33 az 0,15 standardné) 0,30az0,15
pro drat
Volitelné dopliky

Voda v télesu stroje / vzduch v kabiné
Termostabilizace (osa UV) -
Velké civky kg 16 K200, 25 K250 -
TAPER-EXPERT Advance Advance
e-Connectivity volitelné volitelné
Rezani zvétdeného tikosu od 30° do 45° od 30° do 45°
Zpracovani pouzitého dratu sekacka dratu standardné
Otocné osy indexovani nebo servo rizeni -
Automatické vyrovnavani obrobku 3D Setup -
Opticky mérici systém oMS -
3D sonda Renishaw Renishaw

Vystrazny majak

4barevné signalni svétlo

4barevné signalni svétlo

Pokrocila presnost

<+ 2 pm polohovani

Automatické odstranovani odpadu

volitelné

volitelné

E-tracking

volitelné

volitelné

Centralni automatické mazani

manudlni (standardné),
automatické (volitelng)

manualni (standardné),
automatické (volitelng)
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GF Machining Solutions

Dodavatel multitechno-

logickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multitechno-
logicka reseni — to je nas zavazek viici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas uspéch je nasi hlavni
motivaci. Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli,
at plsobite v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame

pro Vas kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas Uspéch — uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM Fezani dratem

Dratové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reSeni pro narocné
vysokorychlostni obrabéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prinasi revoluci v elekt-
roerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je tech-
nologie iGAP, ktera vyrazné zvysuje rychlost
obrdbéni a snizuje opotiebeni elektrod. VSechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchd Ra 0,1 um.

Hole-drilling EDM

Robustni reseni EDM pro vrtani otvorl od spo-
le¢nosti GF Machining Solutions vam umoziuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigura-
ci v libovolném udhlu na obrobku se sklonénym
povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referen¢nim systémim
System 3R pro drzeni a polohovani elektrod a ob-
robkl mohou nasi zdkaznici vyuzivat naprostou
autonomii pri zachovani extrémni presnosti.
VSechny typy stroj lze snadno propojit, coz zkra-
cuje dobu nastavovani a umoznuje bezproblémo-
vy prenos obrobkd mezi rGznymi operacemi.

Automatizace

Spolecné se System 3R poskytujeme také skalo-
vatelna a cenové prizniva reSeni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozité bunky s vice procesy, ktera jsou pfizpU-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani @

Frézovani

Vyrobci presnych nastroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrdbéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprimérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici, kte-
i hledaji nejrychlejsi ndvratnost investic, vyuzi-
vaji cenové dostupnou efektivitu nasich reseni
MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovana zakaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu a na-
Sim odbornym znalostem v oblasti obrabéni ae-
rodynamickych profild zvysite produktivitu vyro-

Vietena

Jako soucast koncernu GF Machining Solutions
se spolecnost Step-Tec podili na prvni fazi kaz-
dého projektu vyvoje obrabéciho centra. Kom-
paktni konstrukce v kombinaci s vynikajici tepel-
nou a geometrickou opakovatelnosti zajistuji
dokonalou integraci této klicové soucasti do ob-
rabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

Vramci digitalni transformace ziskala GF Machi-
ning Solutions spolec¢nost symmedia GmbH, kte-
ra se specializuje na software pro propojovani
stroji. Spole¢né tak nabizime kompletni fadu
feseni pro Pramysl 4.0 ve vSech primyslovych
odvétvich. Budoucnost vyzaduje agilitu, ktera
umozni rychlou adaptaci na kontinudlni digitalni
procesy. Nase inteligentni vyroba nabizi imple-
mentované odborné znalosti, optimalizované
vyrobni procesy a dilenskou automatizaci: rese-
ni pro inteligentni a propojené stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkcni texturovani je diky nasi
digitalizované laserové technologii snadné
a nekonecné opakovatelné. Dokonce i slozité 3D
geometrie, véetné vysoce presnych dild, lze tex-
turovat, gravirovat, mikrostrukturovat, oznaco-
vat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

GF Machining Solutions nabizi nejucelenéjsi radu
platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
spliuji rostouci potrebu mensich a chytrejsich
dilt pro podporu dnesnich $pickovych vyrobkd.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel Feseni pro aditivni vyrobu
a prukopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupraci
predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu, ktera
vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét slozité
kovové dily.

Zakaznicky
servis

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tfi Grovni podpory je zajistit nejlep-
Sivykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni nasich
zdkaznikd. Podpora provozu zahrnuje cely nas
sortiment originalnich dild podléhajicich opotre-
beni a certifikovaného spotrebniho materialu.
Podpora stroji zahrnuje nahradni dily, technic-
kou podporu a radu preventivnich sluzeb pro
maximalizaci aktivni doby provozu strojd. Pod-
pora podnikani nabizi obchodni reseni pro kon-
krétni zakazniky.




++
+ kbbb bb bbb bbb P

++ EX T
bbb EEEE bhEEE b + o
e T T T T ++
e T T T Y ] LT
EE e e ) +
hddt  dbbhb bbb bbb ++
++ T T T T ET T LT
EE T T T o
L L T e Ty
T T T T T Ty
T +
) ++
Y
P R
EE e e
T T e T
EE e T
EE T e R
EE e e
EE e T
LR T T LT T R
LT +
++
o+ + ++
EE T T T T +
X T
LT Yy
EEE
++ + o+
+ ST LT
LT T
e e T
EE T T
IR T E T
LR L e Ty
EE e
EE e
L e e T
L e
LT e
L T
T T T e Yy
Fhbb bbb bbb
Thbb bbb bbb
Fhbb bbb
T E Y
XL E ey
[T T e T Yy
EE T T T
EE T T Y
FE T
Ty
[Ty
EEEE
o
o
o
b
+ *
++

Svycarsko

++

EX T T LYY
EEEEEEEE R EE
EX Y dhhEEh bR ok

hbdt dhbbb bbb
hbEr bbb bbb

kbbbt bbb bREE b b
++ ok REEEEEE
EEE et b hEEEEEE
EX T o
ST LT o
dhbEE bR 4 o
)
e
E e Y
e P T T Ty
P e T )
T )
FE
L e Y
E e T e T Ty
E r  E L T Ty
)
E e e e
+ EE
LT T Y
LT T e ey
LT T E Y]
L T e T T T
EE T
Fhdd bbbt
Er e
Er e ]
E
T T T e T T Y
EX T T
EE T
Er T
E
b E R
hEEEE b
EX Yy
ET T Y
EX

Evropa

Biel/Bienne
Losone
Zeneva
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Némecko, Schorndorf
www.gfms.com/de

Spojené kralovstvi, Coventry
www.gfms.com/uk

Italie, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanélsko, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francie, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polsko, Raszyn/Varsava
www.gfms.com/pl

Ceska republika, Brno
www.gfms.com/cz

Svédsko, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turecko, Istanbul
www.gfms.com/tr

Pro Vas po celém svété
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