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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
— j1Z od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikrobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zdkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech priamyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme AgieCharmilles.
Jsme GF Machining Solutions.
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") Rada CUT X n

Extremni presnost,
jednoduchost a rychlost

Nejnovéjéi fada CUT X kombinuje vice nez 100 let kumulativnich zkugenosti a vysledkem
- je nejlepsi elektroerozivni obrabéci stroj vSech dob. Diky novému elegantnimu designu
a X-technologiim pro mimoradné vysokou presnost prindsi tato rada skute¢nou hodnotu.

Optimalizovand mechanika tohoto Feseni, revolu¢ni kon-
strukce hlavy vyuzivajici techniky aditivni vyroby a novy
systém odvodu tepla - to vSe je zakladem bezprecedentni

Novy stroj CUT X zvysuje standard produktivity. Jeho osvéd-
ceny inteligentni generator s primym napajenim (IPG-DPS)
a unikatni dvoudratova technologie umoziuje i nemozné,

presnosti a povrchové kvality. a to s bezkonkurencni rychlosti. Diky kratSimu cyklu je pak
stroj pripraven na bezobsluzny automatizovany provoz,

= takze vase investice se vam rychle vrati.

Dosahnout takového vysledku je jednodussi nez kdy drive:

vym funkcim, jako je ochfana proti kolizi nebo Zihani dratu
pred navlékanim.

- Jednoduchost znamena také flexibilitu. Diky svétové unikat-
nimu provedeni vyménnych otevrenych -a uzavrenych vodi- °
tek a novému rozhrani UNIQUA je obsluha stroje snadnd pro
odbornika i pro zacatecnika.
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Extrémni presnost

Revolucni
hlavy

Nova revoluéni konstrukce hlav zhotovenych technikou adi-
tivni vyroby optimalizuje oplachovaci kandly a zmensuje
vzdalenost mezi voditky a obrobkem. Obé tyto vlastnosti
jsou klicové pro presnéjsi primost dratu a ucinnéjsi cisténi

béhem rezani.

Extrémni presnost kontur u sloZitych tvard
Homogenni kvalita povrchu

Presnost razniku a raznice a homogenita
povrchu zlepsuje Zivotnost lisovacich nastrojt
na nebyvalou Uroven.

Nové navrzené hlavy jsou vysoce tuhé
a kompaktni.

Vyhody
» Diky tuhosti a kompaktnosti dolni hlavy
je nyni mozné rezat slozité tvary obrobka.
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Snadno vymenitelna
otevrena a uzavrena voditka

Vétsi flexibilita, kratsi prostoje

Voditka maji kazetové provedeni a operator je tak mlze
snadno vyménit za méné nez 15 minut (5 minut na vyménu
kazety a 10 minut na serizeni okruhu dratu), pricemz si mize
vybrat mezi otevienymi a uzavrenymi voditky.

Mimoradna presnost kontur i u uhlovych profilt

Otevrend voditka lze pouzit pro primé rezy nebo rezy pod
Uhlem mensim nez 3 stupné (pfi vyéce 100 mm) a ziskat tak
flexibilitu pri pouziti riznych primérd dratu bez nutnosti vy-
meény voditek.

Hledate-li bezkonkurenéni piesnost a kvalitu povrchu u Gh-
lovych fez( pod Uhlem do 30 stupnd (pfi vysce 100 mm),
zvolte uzaviena voditka a poté pouzijte specialni voditka
podle priméru pouzitého dratu atechnologie TAPER-EXPERT.
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Uzavrené
voditko

Otevrené
voditko

Vyhody

e Operator maze zvolit voditka podle dané aplikace.

» V zavislosti na predchozich zkusenostech mUze operator
pouzit oteviena nebo uzavrena voditka.

* Velmi snadna udrzba voditek zkracuje prostoje.

e Nyni je mozné dosahnout extrémni presnosti v Siroké
Skale aplikaci s uhlovymi tvary.



inteligence p
zuje polohu os X, Y,

Vyhody
e Extrémni presnost i pri zménach teploty prostredi
az +2,5 °C
» Polohova presnost +1 pm pri dlouhych feznych cyklech



Extrémni presnost

Mechanika

Velmi vysoka presnost
roztece a kontur

Linearni pravitka na vsech osach
Linearni pravitka na hlavnich osach X, Y a Z a Ghlovych osach
U a V zajistuji maximalni polohovou presnost.

Vyhody
¢ Velmi vysokd presnost roztece
e Mimoradna presnost kontur i u kuZelovych obrobka

Uzavrena skrin

Konzistentni tepelné chovani je samozrejmosti diky utésnéné
skrini a dverim, které zajistuji kontrolované proudéni vzduchu
v pracovnim prostoru diky strategicky navrZzenym otvorim
v dolni a horni ¢asti skFiné.

Vyhody

» Opakovatelna presnost obrobkl diky konzistentnimu
tepelnému chovani stroje
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' T i

ym napajenim (IP.G-DPS) auto-
ametry obrabéni profilu bshem
ich rezd. V kombinaci s nejnoveéjsi
ma proces elektroerozivniho ob-

Vyhody

* Nejjemnégjsi povrchova Gprava, minimalni lesténi,
geometricka presnost

* Dokonald kontrola nad jemnymi detaily a maximalni
profilova presnost

%

INTELIGENTNI
GENERATOR



X-technologie

X-technologie jsou dokonale optimalizovany pro konstrukci stroje CUT X a pFrinaseji
skute€¢nou hodnotu diky extrémni presnosti, jednoduchosti a rychlosti. Vysledkem je

nejlepsi elektroerozivni obrabéci stroj vSech dob.

Extrémni presnost

X-technologie zajistuji mimoradné vysokou presnost kontur
diky minimalni vzdalenosti mezi voditkem a obrobkem a re-
volucni konstrukci oplachovacich kanald.

Jednoduchost

Operator nemusi délat kompromisy v presnosti, kvalité po-
vrchu ani rychlosti: Tyto unikatni technologie zajistuji nej-
lepsi vysledky ve véech trech oblastech. Operator jednoduse
navoli v rozhrani UNIQUA drat, material obrobku, vysku, ote-
vireny nebo uzavreny systém vedeni a jedno- nebo dvoudra-
tovy okruh. O zbytek se postaraji pravé X-technologie.

Typicka aplikace s vysokou presnosti
s extrémné slozitymi tvary realizovana
pomoci dvoudratové X-technologie

Vyska

30 mm

Material

Ocel

Polomeéry (vnitini/vnéjsi)

0,172 mm
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Rychlost

X-technologie jsou také nejrychlejsi, coz zajistuje velmi vy-
sokou produktivitu a rychlou navratnost investice do stroje
CUT X. Diky rychlosti tohoto stroje a minimalni spotrebé

dratu dosdhnete trvalé hospodarnosti provozu.




Jednoduchost a rychlost

Rizeni dratu

Automatické navléknuti dratu Sekacka dratu Zdvojena civka s dvojitym dratem
Automatické navléknuti dratu (AWT) Integrovand sekacka dratu striha Zdvojena civka (dvé 25kg civky)
umoznuje spolehlivé automatické drat na malé odrezky, které se pro dvoudratovou technologii
zavadeéni i opétovné navlékani dratu, shromazduji v boxu v zadni ¢asti zvysSuje vasi autonomii.
které je nezbytné pro bezobsluzny stroje.
provoz stroje a automatizaci. Vyhody
Vyhody e VySsi produktivita diky delSi dobé

Vyhody e ZlepSuje autonomii a vyrobni bezobsluzného provozu
e Spravné navléknutiiv téch kapacitu * Umoznuje automatizaci

nejnarocnéjsich podminkach e Zkracuje prostoje pri odbéru e Zkracuje prostoje spojené
e Automatické vyrezavani vice otvorl pouzitého dratu s vyménou civky

v deskach striznich nastroj
a komplexnich zapustkach béhem
bezobsluzného provozu

» Bezproblémova implementace
automatizace

Pri zihani v jednotce AWT se drat
nejprve zahreje mezi brzdou a dolni
pracovni hlavou a poté je zchlazovan
proudem vzduchu a natahovan na
urcitou délku, ¢imz se zmensuje jeho
prameér. Vysledkem je tepelny ez
bez otrepl a konicky tvarovany
konec, ktery se snadno zavadi skrz
voditka a obrobky.
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Automaticky

vymenik
pro dva draty
(AWC)

Stroj obsahuje dva identické, symetrické

okruhy dratu. Jednotka AWC posune
zavadéci desku tak, aby byl jeden nebo
druhy okruh orientovan k vodici hlavé.

Jednoduché a rychlé hrubovani a dokoncovani
Silnéjsi drat lze pouzit pro rychlejSi a agresivnéjsi
hlavni Fez a tenci drat pro dokoncovani jemnych a na-
ro¢nych rohovych kontur pri ofezech. Diky dvoudra-
tové technologii s otevirenymi voditky je mozné dosah-
nout i nemozného, a to s bezkonkurencni rychlosti.

Optimalni rychlost a presnost Fezani

Pouzitim dvou dratd se stejnym primérem, ale raz-
nym povlakem lze optimalizovat rychlost pri hlavnim
rezu a kvalitu povrchu pri orezavani. Extrémni pres-
nosti pak dosahnete pouzitim zdvojeného dratu s uza-
virenymi voditky — a to i u velkych kuZelovych rez.

B

Dvojnasobna autonomie dratu
Diky vyuziti obou okruhl dratu se dvéma 25kg civ-
kami lze zdvojnasobit autonomii dratu.

13 AgieCharmilles CUT X 350/500




Jednoduchost a rychlost

Spark Track

K urceni polohy jiskry a sledovani jeji koncentrace vyuziva systém Spark Track
rychly a presny sbér signalu a zpracovani dat z moderni senzorové elektroniky
v redlném case. Tato inovace spoleé¢nosti GF Machining Solutions tvori zaklad
vynikajicich funkci, jako je systém ISPS.
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Inteligentni system
ochrany jiskry (ISPS)

Technologie Spark Track od spolec¢nosti GF Machining Solutions usnadnuje elektroerozivni
obrabéni pomoci modulu ISPS. Jeho intuitivni konstrukce vyhodnocuje polohu kazdého vyboje
mezi dratem a obrobkem a analyzuje koncentraci vici nastavené prahové hodnoté. Pokud
koncentrace prekroci prahovou hodnotu, pak systém ISPS automaticky upravi energii jiskry

v redlném case, aby nedoslo k pretrzeni dratu a aby byla zachovana optimalni Fezna rychlost.

Vyhody Systém ISPS prekonava obtize
e Automatické nastaveni parametrd v realném case + Proménliva vyska obrobku
pro proménlivou vysku, slepé otvory, Spatné podminky + Rezani pres slepé otvory
oplachovani a dalsi extrémni stavy + Sikmé horni/dolni plochy
* Neni nutna odborna obsluha jen proto, aby nedoslo + Spatné podminky oplachovani zptisobené
k pretrzeni dratu. upinacim systémem nebo tvarem obrobku
« Eliminace pretrzeni dratu zkracuje prostoje
a umoznuje automatizaci

» VySSi produktivita =%

Kratsi prostoje

Ochrana proti kolizi

Osm tenzometrickych snimacG rozmisténych strategicky
v rameni horni a dolni hlavy rozpozna jakoukoli kolizi a oka-
mzité zastavi osy stroje, aby nedoslo k jejich poSkozeni.

Vyhody

« Chraniinvestice do obrobki i do stroje

« Uspora naklad( na Gdrzbu

» Po kolizi lze okamZzité obnovit provoz — staci pouze
seridit draty

15 AgieCharmilles CUT X 350/500



|
UNIQUA je nol/“é rozhrani pro elektroerozivni obrabéci stroje od spolecnosti
GF Machining Solutions. Predstavuje vrchol kumulovanych poznatki z vice
nez stoleti tet!hnologié elektroerozivniho obrabéni — a dokonalou kombinaci

Vsechny tUrovné dovednosti

Systém UNIQUA je idedlni pro
specialisty na elektroerozivni obrabéni
a stejné tak i pro uplné zacatecniky

v oboru. Zatimco odbornici mohou
vyuzivat jeho vykonnych funkci,
zacatecnici oceni snadnou obsluhu
arychlé uceni.

16 AgieCharmilles CUT X 350/500

V$echny zplsoby prace

Systém UNIQUA pracuje presné tak,
jak chcete, aby pracoval. Ovladejte
detaily sekvenéniho programovani
pomoci vylepsenych funkci
zaloZenych na ISO nebo vyuzijte
flexibilitu objektové orientovaného
programovani.

Vsichni uzivatelé

Pracujte offline nebo primo na stroji.
Systém UNIQUA zajistuje kompatibilitu
s vétSinou CAD/CAM aplikaci a poskytu-
je také vykonny graficky nastroj

s integrovanym prostfedim CAM.




Ergonomie

Pldorysné rozméry a pristup pro snadnou tidrzbu
Diky konstrukci stroje, ktera minimalizuje jeho pldorysné
rozméry, je veSkery spotfebni material (filtry dielektrika,

Pristup do pracovniho prostoru civky s draty, rezacka atd.) a servisni systémy (rozvadéc,
Automatické dvere s rohovym oteviranim az do 90 stupnu pneumaticka jednotka a vodni ¢erpadla) snadno pristupné
a motorovym pohonem snizuji Gnavu operatora pri pripravé z protéjsiho rohu pripravného prostoru.

na praci. Odkladaci vana ve tvaru ,U" usnadnuje pfistup
k pracovnimu stolu. Vyhody
« Poradek v prostoru stroje
Vyhody * Nejlepsi produktivita ve své tridé na metr ¢tverecni
» Dokonald ergonomie pro operatora
e Pristup do celého pracovniho prostoru




Jednoduchost a rychlost

Priprava pro automatizaci

3D setup

Dotykova sonda v ose Z integrovana v hlavé uréuje presnou
orientaci horni roviny obrobku. Drat se pak automaticky
vyrovna kolmo k této roviné.

Vysuvna sonda

V hlavé je integrovan kompletni systém 3D méfici sondy
Renishaw. Aktivuje se automaticky, kdyz je nutno mérit
obrobek, a béhem rezani se zasune.

Vyhody

* Bezobsluzna priprava a méreni obrobk( béhem
procesu pro kontinudlni vyrobu s automatickym
zakladanim a odkladanim

Automatickeé dvere

Automatické dvere s rohovym oteviranim do uhlu 90
stupnd s motorovym pohonem umoznuji pristup
k robotu pro automatické zakladani/odkladani.

e Priprava na automatizaci: bezproblémova integrace
s robotickym zakladanim/odkladanim

18 AgieCharmilles CUT X 350/500

Automaticky odbér odpadu (ASM)
Po hlavnim rezu jednotka ASM automaticky odebere odpad
a presune jej do prislusného zdsobniku.

Vyhody

* Eliminuje manudlni zdsahy a umoznuje stoprocentné
automaticky proces

* Neni tfeba pouzivat denni a no¢ni strategie




3D setup Vysuvna sonda Automaticky odbér odpadu (ASM)




Technické udaje

CUT X 350 CUT X500

CUT X 350 CUT X 500

Stroj

Typ obrdbéni Submerzni fezadni dratem Submerzni fezani dratem

Rozméry kompletniho stroje (*) mm 2520 x 2340 x 2154 2822 x 3533 x 2444

Celkova hmotnost stroje bez dielektrika kg 3900 4700

Pracovni prostor

Pracovni vana Automatické spoustéci dvere Automatické spoustéci dvere

Pristup Zepredu a zleva Zepredu a zleva

Max. rozméry obrobku (*) (nakladani shora) mm 1000 x 150 x 220 1200 x 275 x 220

Max. rozméry obrobku (*) (nakladani zepredu) mm 800 x 550 x 220 1050 x 700 x 250

Max. hmotnost obrobku bez ldzné kg 450 800

Rozmeéry stolu (**) mm 680 x 450 850 x 450

Vyska stolu od podlahy mm 1000-1100 1000-1100

Celkovy objem dielektrika L 700 950

Hladina dielektrika mm 0-250 automaticky 0-250 automaticky

Typ dielektrika Deionizovand voda Deionizovand voda

OsyX,Y,ZaU,V

Pojezd X, Y, Z () mm 350 x 250 x 256 500 x 350 x 256

Pojezd U, V (**) mm +70 +70

Max. rychlost (osy X, Y a U, V) m/min. 3 3

Max. rychlost posuvu m/min. 2 2

Linearni sklenéna pravitka Standardné ve 4 osach Standardné ve 4 osach
(X,Y,U,V) (X,Y,U,V)

Integrovana antikolizni ochrana (ICP) Standardné v 5 osach Standardné v 5 osach
(X,Y,2,U,V) (X,Y,Z,U,V)

Obrabéni ukosu

Max. ukos °/mm 30°/100 30°/100

Zdroj elektrické energie (stroj)

Trojfazové vstupni napéti \ 400 400

Maximalni spotreba kVA 12 12

PFipojeni stlaceného vzduchu

Tlak MPa 0,6-0,8 0,6-0,8

Maximalni spotieba l/min. 150 150

*Sitka x hloubka x vyska ** SiFka x hloubka

20 AgieCharmilles CUT X 350/500
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GF Machining Solutions

Dodavatel multitechno-

logickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multitechno-
logicka reseni — to je nas zavazek viici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas uspéch je nasi hlavni
motivaci. Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli,
at plsobite v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame

pro Vas kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas Uspéch — uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM Fezani dratem

Dratové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reSeni pro narocné
vysokorychlostni obrabéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prinasi revoluci v elekt-
roerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je tech-
nologie iGAP, ktera vyrazné zvysSuje rychlost
obrdbéni a snizuje opotiebeni elektrod. VSechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchd Ra 0,1 um.

Hole-drilling EDM

Robustni feseni EDM pro vrtani otvort od spo-
le€nosti GF Machining Solutions vam umoznuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném Uhlu na obrobku se skloné-
nym povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referen¢nim systémim
System 3R pro drzeni a polohovani elektrod a ob-
robkl mohou nasi zdkaznici vyuzivat naprostou
autonomii pri zachovani extrémni presnosti.
VSechny typy stroj lze snadno propojit, coz zkra-
cuje dobu nastavovani a umoznuje bezproblémo-
vy prenos obrobkd mezi rGznymi operacemi.

Automatizace

Spolecné se System 3R poskytujeme také skalo-
vatelna a cenové prizniva reSeni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozité bunky s vice procesy, ktera jsou prizpl-
sobena Vasim potrebam.

22 AgieCharmilles CUT X 350/500

Frézovani @

Frézovani

Vyrobci presnych nastroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrdbéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprimérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici, kte-
i hledaji nejrychlejsi ndvratnost investic, vyuzi-
vaji cenové dostupnou efektivitu nasich reseni
MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovana zakaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu a na-
Sim odbornym znalostem v oblasti obrabéni ae-
rodynamickych profild zvysite produktivitu vyro-

Vietena

Jako soucast koncernu GF Machining Solutions
se spolecnost Step-Tec podili na prvni fazi kaz-
dého projektu vyvoje obrabéciho centra. Kom-
paktni konstrukce v kombinaci s vynikajici tepel-
nou a geometrickou opakovatelnosti zajistuji
dokonalou integraci této klicové soucasti do ob-
rabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

Vramci digitalni transformace ziskala GF Machining
Solutions spolec¢nost symmedia GmbH, kterad se
specializuje na software pro propojovani strojl.
Spolecné tak nabizime kompletni radu reseni pro
Pramysl 4.0 ve vSech primyslovych odvétvich.
Budoucnost vyzaduje agilitu, kterd umozni rych-
lou adaptaci na kontinudlni digitalni procesy.
Nase inteligentni vyroba nabizi implementované
odborné znalosti, optimalizované vyrobni procesy
a dilenskou automatizaci: reSeni pro inteligentni
a propojené stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkeni texturovani je diky nasi digitali-
zované laserové technologii snadné a nekone¢né
opakovatelné. Dokonce i slozité 3D geometrie,
vcetné vysoce presnych dild, lze texturovat, gravi-
rovat, mikrostrukturovat, oznacovat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
spliuji rostouci potfebu mensich a chytrejsich
dill pro podporu dnesnich $pickovych vyrobka.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel reseni pro aditivni vyro-
bu a prikopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupra-
ci predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu,
ktera vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét
slozité kovové dily.

Zakaznicky
servis

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tri Grovni podpory je zajistit nejlepsi
vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni nasich
zdkaznikd. Podpora provozu zahrnuje cely nas
sortiment origindlnich dild podléhajicich opotie-
beni a certifikovaného spotrebniho materialu.
Podpora stroji zahrnuje nahradni dily, technickou
podporu a radu preventivnich sluzeb pro maxi-
malizaci aktivni doby provozu stroji. Podpora
podnikani nabizi obchodni reSeni pro konkrétni
zakazniky.
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Evropa

Biel/Bienne
Losone
Zeneva
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Némecko, Schorndorf
www.gfms.com/de

Spojené kralovstvi, Coventry
www.gfms.com/uk

Italie, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanélsko, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francie, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polsko, Raszyn/Varsava
www.gfms.com/pl

Ceska republika, Brno
www.gfms.com/cz

Svédsko, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turecko, Istanbul
www.gfms.com/tr

Pro Vas po celém svété
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USA Cina
Lincolnshire, IL Peking, Sanghaj,
Chicago, IL Chengdu, Dongguan,
Holliston, MA Hongkong, Changzhou
Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
Woodridge, IL Indie, Bengalur

www.gfms.com/us www.gfms.com/sg

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Japonsko

Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp
Mexico, Monterrey NL
www.gfms.com/us Korea, Seoul
www.gfms.com/kr
Brazilie, Sdo Paulo
www.gfms.com/br Malajsie, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoj
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno) +

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz o
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