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CUT 2000 OILTECH: "
OBERFLACHENQUALITAT UND HOHE PRAZISION

Bei der Verwendung der CUT 2000 OILTECH mit Ol als dielektrische Fliissigkeit konnen bei der Bearbeitung
von Werkzeugen aus Hartmetall fiir die Pulvermetallurgie, von Folgeverbundwerkzeugen zur magnetischen
Laminierung von Elektromotoren und Transformatoren, von Hochgeschwindigkeits-Stanzwerkzeugen zur
Massenproduktion, von Komponenten in der Informations- und Kommunikationstechnologie sowie bei der
Herstellung von Hochpréazisionsteilen fiir Luxusuhren hervorragende Ergebnisse erreicht werden.

CUT 2000 OILTECH )
Erstklassige Losung zur maschinellen Bearbeitung in Ol :
tadellose Oberflachengiite und langere Werkzeugstandzeit

Vorteile der Bearbeitung in Ol

Prézisionshearbeitung

Ausgezeichnete Oberflachenausfiihrung,

hervorragende Qualitit

Die mit der CUT 2000 OILTECH bearbeiteten Teile zeichnen sich durch
hervorragende Oberflachengiite aus. Es tritt keine Verfarbung aufgrund
von Oxidation auf. Die Teile sind asthetisch einwandfrei und erfiillen Schnelle Bearbeitung
die Anspriiche eines jeden anspruchsvollen Anwenders

GroBziigiger Verfahrweg gestattet lange Betriebszeit

Durch die grossen Verfahrwege der CUT 2000 OILTECH kann der
Maschinenbediener von einer langen Eintauchzeit resp Erodierzeit pro-
fitieren. Viele Werkstiicke lassen sich fir die unbeaufsichtigte Bearbei-
tung vorinstallieren.

GroRer Abstand
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TECHNISCHE DATEN CUT 2000 OILTECH
Absenkbarer Arbeitsbehalter Automatisch
Verfahrwege X, Y, Z 350 x 250 x 256 mm
Verfahrwege U, V +70 mm
Konizitat/Héhe 30/100 °/mm
Maximale Werkstiickabmessungen * 750 x 550 x 250 mm
Maximales Werkstiickgewicht 450 kg
Drahtdurchmesser 0.05-0.3mm
Mindestoberflachenqualitét 0.05 ym Ra
CNC-Typ Vision 5

*Breite x Tiefe x Hohe

Véllig unversehrte Schneide nach EDM

Obwohl viele Generatoren eine Begrenzung der elektrochemischen Kor-
rosion ermdglichen, ist es bei der Hartmetallbearbeitung unmdéglich,
den Verlust von Kobalt (Hauptbinder) durch natiirliche Auswaschung im
Wasser zu vermeiden. Dank des Ol-Dielektrikums erzielt die CUT 2000

OILTECH eine tadellose Oberflachenbeschaffenheit mit Rauheitswerten
von 0.05 pm.

Feinste Details mit maximaler Prézision

Die maschinelle Bearbeitung mit Ol gestattet eine kleinere Spaltbreite
zwischen Draht und Werkstiick. Deshalb sind die mit diesem Dielektrikum
erzielbaren Mindestschlitzbreiten kleiner als die, die mit einem vergleich-
baren Drahtdurchmesser in Wasser erreicht werden. Dartiber hinaus sind
wegen des geringeren Funkenspaltes weniger Filter erforderlich.

Exklusiver automatischer Drahtwechsler (Option)

Die beeindruckende Bearbeitungsleistung der CUT 2000 OILTECH und
das patentierte Draht wechselsystem gestattet die Bearbeitungen mit
zwei Drahtdurchmessern zwischen 0.30 mm bis 0.05 mm. Dadurch kén-
nen eine hohere Effizienz, Wirtschaftlichkeit und maximale Produktivi-
tét erzielt werden. Der Drahtspulenwechsel erfolgt automatisch und es
konnen unterschiedliche Drahte fiir Haupt- und Schlichtschnitte ver-
wendet werden.

Exklusive 3D-Einrichtung (Option)

Die CUT 2000 OILTECH macht die perfekte Ausrichtung des Werkstiicks
tberflissig. Das 3D-Einrichtungssystem mit Messtaster auf der Z-Achse
erkennt die Position des Werkstiicks und die Vision-5-Steuerung der
Anlage passt die Drahtstellung senkrecht zur Werkstiickoberflache an.
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