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CUT 2000 O1lTech




Wysoka jakosc
powilerzchni 1 precyzji

CUT 2000 OilTech otwiera nowe mozliwosci dzieki zastosowaniu oleju jako ptynu dielektrycznego.
Jest to idealne rozwigzanie w przypadku obrébki narzedzi z weglika do metalurgii proszkéw, matryc
progresywnych do laminowania magnetycznego silnikéw elektrycznych i transformatorow, czy
narzedzi do szybkiego ttoczenia przy masowej produkcji komponentéw do ICT. Doskonate wyniki
uzyskuje sie rowniez w produkcji precyzyjnych czesci do luksusowych zegarkdw.

* cuT 2000 OitTech
Bezkonkurencyjne rozwigzanie do obrébki
w oleju: doskonata jakos¢ powierzchni +
i wydtuzona zywotnos¢ produkowanych narzedzi
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Zalety obrobki w oleju

Obrobka precyzyjna

Mata
szczelina

Najlepsze wykonczenie powierzchni, wyjatkowa jakos$c
Czesci obrabiane za pomoca CUT 2000 OilTech charakte-
ryzujg sie doskonata jakoscig powierzchni. Nie powstaja

zadne przebarwienia spowodowane oksydacjg obrabianych
L . L. . . Obrobka szybkosciowa

przedmiotéw w wodzie. Czesci sg nieskazitelne pod wzgle-

dem estetycznym i spetniajg bardzo wysokie standardy

przemystu zegarmistrzowskiego.

Duze przesuwy osi umozliwiajace dtugi czas pracy Duza

Bez ograniczeh czasowych, zwigzanych z pracg w wodzieiko- T4 szczelina
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niecznoscig ograniczenia przebywania w niej detali, operator
moze w petni wykorzystac¢ wielko$¢ przestrzeni roboczej. Bez
zadnego ryzyka ich uszkodzenia, moze bowiem instalowac
na stole roboczym duza ilo$¢ detali przeznaczonych do dtugo-
trwatej obrébki bez nadzoru.




Dane techniczne

CUT 2000 OilTech

Opuszczany zbiornik roboczy Automatyczny
Przesuwy osi X, Y, Z mm 350 x 250 x 256
Przesuwy osi U,V mm +70

Maks. kat ciecia/wysokos¢ °/mm 30/100
Maksymalne wymiary detalu * mm 750 x 550 x 250
Maksymalny ciezar detalu kg 450

Srednice drutu mm 0.05-0.3
Najlepsza chropowatosé um Ra 0.05

Typ sterowania CNC Vision 5

* Szerokos$¢ x gtebokos$é x wysokosé

Ostra krawedz uzyskana podczas
cigcia weglika spiekanego

Drobne szczeliny
do precyzyjnego ttoczenia

Doskonata integralnos¢ krawedzi po obrébce EDM
Wiekszos¢ nowoczesnych generatoréw zapewnia znaczna
redukcje korozji elektrochemicznej na powierzchni ciecia
podczas obrébki w wodzie. Jednak podczas obrébki weglika,
na przyktad, nie mozna unikna¢ utraty kobaltu (gtdéwnego spo-
iwa spieku) w wyniku naturalnego wyptukiwania w wodzie.

Dzieki dielektrykowi olejowemu CUT 2000 OilTech osiaga
nieskazitelng jakos$¢ powierzchni o wartosci chropowatosci
Ra 0,05 pm przy doskonatej integralnos$ci powierzchni.

Najdrobniejsze szczegoty z maksymalna precyzja

Obrébka w oleju pozwala na zastosowanie mniejszej
szczeliny iskrowej miedzy drutem a przedmiotem
obrabianym. Dlatego szerokosci szczelin, ktére mozna
osiggna¢ za pomoca tego dielektryka, sa mniejsze niz
te, ktére mozna uzyskac¢ przy poréwnywalnej $rednicy
drutu w wodzie. Dodatkowo wymagana jest mniejsza ilos$¢
filtrow ze wzgledu na mniejsza szczeline iskrowa, a co za
tym idzie mniejsza ilo$¢ erodowanego materiatu.

Automatyczny zmieniacz drutu (AWC) 3D Setup do automatycznego
bazowania przedmiotéw

Unikalny automatyczny zmieniacz drutu AWC (opcja)
Imponujaca wydajnos¢ obrébki za pomoca CUT 2000 QilTech
i opatentowany system wymiany drutu umozliwiajg obrébke
z dwoma S$rednicami drutu od 0,30 mm do 0,05 mm.
W rezultacie mozna osiggnaé wyzsza wydajnos$é, oszczednosé
i maksymalng produktywnos$¢. Zmiana drutéw o réznych
$rednicach odbywa sie automatycznie w trakcie trwania
programu. Drut o wiekszej $rednicy jest uzywany do ciecia
zgrubnego, zas$ o mniejszej Srednicy do ciecia wykanczajacego
z geometrig o matych promieniach narozy.

Precyzyjne przygotowanie obrébki z 3D Setup (opcja)
Dzieki CUT 2000 QilTech idealne ustawienie przedmiotu
obrabianego wzdtuz osi maszyny nie jest juz konieczne.
System 3D Setup wraz z sonda dotykowa na osi Z wykrywa
potozenie przedmiotu obrabianego, a nastepnie sterowanie
Vision 5 automatycznie dostosowuje prostopadtos$¢ drutu
do powierzchni przedmiotu obrabianego.



GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej i efek-
tywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych rozwigzan
w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera i automatyzacji.
Naszg oferte uzupetnia kompletny pakiet ustug serwisowych.
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Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn
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