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Becoming better
every day — since 1802

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fiir lhre vielseitigen
Bedurfnisse und Anforderungen aus einer Hand. Von unubertroffenen Elektroerosions-
und Frasanlagen uber die Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die
additive Fertigung bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automations-
losungen bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreicher Kundenservice
und Schulungen von GF Machining Solutions Experten runden unser Angebot ab.
Unsere Technologien von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec
und System 3R helfen Ihnen, Ihre Produktivitat zu steigern; digitale Losungen fiir die
intelligente Fertigung, die optimierte Produktionsprozesse uber alle Branchen hinweg
ermoglichen, erhohen lhre Wettbewerbsfahigkeit.
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LASER S 500 (U) — Ubersicht

Das ultimative Werkzeu
zur Laserablation

Die neue LASER S 500 (U) wurde konzipiert, um erstklassige Funktionen fiir die Texturierung
und die Mikrobearbeitung zu bieten. Sie biindelt unsere 15-jahrige Erfahrung und stellt
einen revolutionaren Sprung in der Laserablationstechnologie dar, sorgfaltig entwickelt,

um eine unvergleichliche Genauigkeit und Performance zu erzielen.
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Unsere Laser-DNA:
lhre Anwendung ist unser Antrieb

fiir Innovationen.

® 2009

Mit der Ubernahme der AF Laser Technologie hat GF Machining
Solutions die ersten 5-Achs-Lasermaschinen eingefiihrt, die
den Anforderungen der Automobil- und Verpackungsindustrie
an die Formtexturierung gerecht werden.

® 2012

Die LASER P 4000, die groBte 5-Achs-Maschine der Welt,
wurde fiir die Texturierung groBer Formen in der
Automobil- und Luftfahrtindustrie entwickelt.

® 2015
Die LASER P 400 wird mit der ersten Femtosekunden-
Laserquelle fir Strukturierung und Mikrogravur eingefiihrt.

® 2019

Die ersten 3D-Hochgeschwindigkeitsscanner der LASER S-Serie
bieten eine hohere Produktivitat fir Werkzeug- und Formenbauer
in der Automobil-, Verpackungs- und ICT-Industrie.

® 2020

Integration des ersten Femtosekundenlasers mit zwei
Wellenléngen (40 W IR-GR) bietet zusétzliche Gravur-
und Mikrogravurmaglichkeiten fiir Uhrenhersteller
und Mikroformenbau.

® 2021
Die LASER S 2500 verfiigt tiber hochdynamische und
thermostabilisierte Funktionen, die Genauigkeit und

Produktivitat fiir groBe Formenbauer in der Automobi
und Luftfahrtindustrie gewahrleisten.

® 2024
Die LASER S 500 (U) bli
Erfahrung zuriic
in der Mikrobe
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"Bei der Entwicklung der

LASER S 500 (U) stand die
Nachhaltigkeit im Vordergrund:
Durch die gesteigerte Produktivitat sinkt

der Energiebedarf pro Teil, wodurch
der Gesamtenergieverbrauch reduziert

wird. Optionale Wasser-Wasser-

Kihlgerate reduzieren den Bedarf an

Klimageraten und sorgen fir einen

thermisch stabilen Arbeitsbereich.

Digital
excellence
Optimieren Sie |Ihre
Fertigungskapazitaten
mit unserer All-in-
One-Software.



Unerreichte Genauigkeit fir die Mikrobearbeitung

Hochste Prazision und
Wiederholgenauigkeit

Die LASER S 500 (U) integriert modernste Konstruktion, Kinematik und Antriebe,
um eine unvergleichliche Prazision und Wiederholgenauigkeit sogar bei Langlaufern
zu erreichen. Sie ist das beste Werkzeug, um Spitzenleistungen zu erzielen.

Vollstandige Thermostabilisierung

Die Kernkomponenten der Maschine sind
wassergekihlt, um Temperaturschwankungen
zu vermeiden und eine perfekte Prazision

zu gewahrleisten.

Wassergekiihlte Elemente

+
+
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Einzigartiger GF-Laserkopf
fiir hochste Prazision

Die neue LASER S 500 (U) enthalt

spezielle Elemente ausgelegt fur

hohere Genauigkeit:

¢ Ein digitaler 3-Achsen-Scanner
ist mit dem eigens entwickelten
wassergekihlten Gehause gekoppelt,
welches den Schlissel zur
Stabilisierung darstellt.

e Ein im Kopf integrierter Messtaster
sorgt flir genaueste Messungen
auf der X-, Y-und Z-Achse.

¢ Optional kann eine optische
Antastfunktion hinzugefligt werden.

LASER S 500 (U)

Robuste mechanische Ausfiihrung

Die Gesamtkonstruktion ist sehr robust
und weist eine perfekte Achsensymmetrie
auf, wodurch Vibrationen an der Maschine

vermieden werden.
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Die LASER S 500 (U) kombiniert
Linear- und Torquemotoren, um

hohere Geschwindigkeiten und
Beschleunigungen zu erzielen.

Leistung fiir auBergewohnliche Ergebnisse

Leistungsstarke

Komponenten zur
Stelgerung Ihrer
Produktivitat

Die Erhohung der Maschinenproduktivitat bei gleichzeitiger Beibehaltung
der Fertigungsqualitat ist von entscheidender Bedeutung. Steigern Sie lhre

Wettbewerbsfahigkeit durch revolutionare Effektivitat und Effizienz.

Seien Sie bereit fir eine ultraschnelle Produktion.

8 LASER S 500 (U)




Max. Optischer Z Hub

2 5 mm Fortschrittlicher optischer 3D-High-Speed-Scanner
Die neue LASER S 500 (U) integriert einen
3D-Scanner der neuesten Generation, der eine
Markierungsfeld Scangeschwindigkeit von bis zu 3500 mm/s erzielt.

Das Markierungsfeld passt sich komplexen 3D-Formen
Bis zu in Echtzeit an, um |hre Bearbeitungszeit noch

5 0 weiter zu verkiirzen.
mm

mit der Linse Typ F130

Bis zu

74..

mit der Linse Typ F163

Geschwindigkeit \
Steigern Sie lhre

Durchlaufzeiten

durch schnellere

Laserbearbeitungen.

Automatisierung

Die Maschine ist so konzipiert, dass eine
Automatisierung von der Vorderseite oder
mit entsprechenden Optionen von der
linken oder rechten Tir aus moglich ist.

9 LASER S 500 (U)




Prozessflexibilitat

Konfiguration

entsprechend

Ihrem Anwen-
dungsgebiet

Die neue LASER S 500 (U) bietet die Flexibilitat, ein
breites Sortiment von Werkstiicken unterschiedlicher
Grof3e und Gewicht zu bearbeiten. Dank unserer
hochmodernen Laserquellen und verschiedener
Konfigurationen konnen Sie jetzt vielfaltigste
Bearbeitungsaufgaben mit Leichtigkeit bewaltigen.

3-Achsen-Konfiguration 5-Achsen-Konfiguration

Maximale Ladekapazitat: 60 kg Maximale Ladekapazitat: 15 kg

10 LASER S 500 (U)



MafBligeschneiderte Laseroptionen

Von Nano- iiber Femto- bis hin zu dualen Laserquellen — wahlen Sie die am besten
geeignete Quelle fiir Ihre Betriebsoptionen aus, um maximale Flexibilitat zu erreichen.

Femto-Laserquellen Nano-Laserquellen
GF Femto Flexipulse 20 W IR 50 W Flexipulse
GF Femto Flexipulse 40 W IR 100 W Flexipulse

GF Femto Flexipulse 40 W IR/GR

Mdgliche Kombination von zwei Laserquellen
GF Femto Flexipulse 20 W IR + 50 W Flexipulse
GF Femto Flexipulse 20 WIR + 100 W Flexipulse
GF Femto Flexipulse 40 W IR + 50 W Flexipulse
GF Femto Flexipulse 40 W IR + 100 W Flexipulse

Verschiedene Objektive fiir
verschiedene Anwendungen

Theoretische

FeldgroBe (mm) PunktgroBe (pm)
Typ GroBe IR GR IR GR
F70 TEL M85 25x 25 20x 20 18 9
F130 TEL M85 50 x 50 40 x 40 34 17
F163 FO@ M85 74 x 74 - ~50 -

Wichtige Services fiir lhre Lasermaschine

Wir bieten spezielle Success Packs fiir Lasermaschinen an. Fiir eine zusatzliche Sicherheit bieten
lhnen unsere Pakete eine volle Gewahrleistung von bis zu 5 Jahren. Mit unserer regelmafigen
Wartung konnen Sie eine optimale Leistungsfahigkeit sicherstellen und dank schneller und
effizienter Reparaturdiensten in kiirzester Zeit wieder betriebsbereit sein.

Erweiterte Gewahrleistung

* Im Silver+ Success Pack enthalten.

» Einjahrige vollstandige Maschinengewahrleistung inkl.
Laserquellen- und Arbeitskosten.

Vorbeugende Wartung

* Im Silver Success Pack enthalten.

» Jahrliche planmaBige, praventive Wartung inkl. eines
OEM-zertifizierten Wartungskits und Arbeitskosten.

Schnelle Reparaturservices
* In den Bronze/Bronze+ Success Packs enthalten.

» Fortschrittliche Diagnosen, Support tber die digitale
My rConnect Plattform wochentags rund um die Uhr.

11 LASER S 500 (U)



Digital excellence

Brandneue HMI, um die
Grenzen der Bearbeitung
noch weiter zu verschieben

Mit SPOT, unserer neuen Laser-Maschinenschnittstelle, haben wir uns zum Ziel gesetzt,
eine fortschrittliche Mensch-Maschine-Schnittstelle (HMI) und Steuerung zu schaffen,
die den Anforderungen selbst der komplexesten Anwendungen gerecht wird.

Flexibilitat

Die erweiterte Programmierung,

das Loop- und Variablenmanagement,
Operationmanagement sowie die
Code-Vervollstandigung bieten die
Flexibilitat, Programme an spezifische
Anwendungsanforderungen anzupassen.

Ergonomie und Benutzerfreundlichkeit
Der Single-Click-Laser-Switch,

die integrierten Bedienelemente

und die intuitiven Funktionen machen
SPOT zum Branchenstandard fiir
benutzerfreundliche Schnittstellen.

12 LASER S 500 (U)

Werkzeugmaschinen-DNA

SPOT bietet eine erweitertes Frame
Management, Werkzeugverwaltung,
Softwarekorrekturen, Messzyklen,
Kalibrierungsassistenten und
G-Code-Funktionen.

Benutzerkontenmanagement

Das Benutzerkontenmanagement
verbessert Sicherheit und Kontrolle
mit anpassbaren Berechtigungen
und Zugangsstufen.
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LaserSUITE360

Das leistungsstarkste
Laser-Softwarepaket

Die LaserSUITE360 von GF Machining Solutions optimiert Ihre Arbeit mit prazisen Laserparametern,
Erzeugung von Werkzeugwegen, Visualisierung und Antikollisionssimulation. Maximieren Sie das
Potenzial der LASER S 500 (U) und erzielen Sie Spitzenleistungen bei prazisen Anwendungen.

+GF+ \ Change randomly tool path color for each machir No patches number 2 o -

‘ LaserCAM™ . = @ “LaserDESIGN™ - . a LaserTOOLBOX
LaserCAM™ ist fiir die hochprazise LaserDESIGN™ ist eine ‘ Die Laser ToolBox umfasst eine
Lasergravur, Mikrobearbeitung CAM-Software fiir die Erstellung Reihe von Laser-Tools, die zur
und Dekoration konzipiert. von Texturierungsprogrammen Rationalisierung und Sicherung

fir komplexe 3D-Formen. lhrer Datenverarbeitungsprozesse
entwickelt wurden.

Beispiel eines LaserCAM™-Workflow

¢ Sicing | (33
Slicing Sfices parameters
Swoepng®
Piottng 00005
Claaning [ Botiom to top.
Blasting Taper anghe
45
) Cheaning
ting
1. Importieren Sie Ihr 3D-Modell. 2. Fiihren Sie die 3. Berechnen und visualisieren
Feinabstimmung der Sie den Werkzeugweg vor dem
Maschinenstrategie durch. Export an die Maschine.

14 LASER S 500 (U)



<‘ Beispiel eines LaserDESIGN™-Workflow

1. Importieren Sie das
3D-Modell.

2. Importieren Sie die
Texturdatei.

3. Ubertragen Sie die Textur
auf die 3D-Oberflache.

4. Laser-Werkzeugbahn
wird berechnet.

LaserTOOLBOX Paket

(e D 3 =

LaserCONTROL LaserVIEWER LaserSIMULATOR LaserPMT (optional)
Bereiten Sie lhre Laser- Visualisieren Sie lhren Simulieren Sie lhr Finden Sie effizient die
und Scannerparameter Werkzeugweg und Ihre Bearbeitungsprogramm mit idealen Laserparameter
sicher auf und auflerhalb Patching-Strategie. Antikollisionsprifungen, und erstellen Sie Ihren

der Maschine vor. um einen kollisionsfreien eigenen Parameterkatalog.

Betrieb zu gewahrleisten.

15 LASER S 500 (U)



Anwendungsmaglichkeiten

Ubersicht iiber die

verschiedenen Anwendungen

mit dem LASER S 500 (U)

Aufspannvorrichtung

fur Wafer

16 LASER S 500 (U)

Leistungsergebnisse

Marktsegment

Halbleiter

Material

Siliziumkarbid

Laser (Typ/Leistung)

Nano 50 W Flexipulse

Software LaserCAM™

Oberflachenebenheit Zielwert: £ 0,005 mm
Messwert: 0,003 mm

Tiefe Zielwert: 0,185 + 0,005 mm

Messwert: 0,186 mm

Durchschnittliche
Tiefenmessungen




ICT-Steckverbinder
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i

1.0040 mm —

0

R S 500 (U)

Maximale Tiefe des Teils

Leistungsergebnisse

Marktsegment Informations- und
Kommunikationstechnologie
Material Hartmetall

Laser (Typ/Leistung)

GF Femto Flexipulse 40 W IR

Software LaserCAM™

Tiefe Zielwert: 1,000 + 0,005 mm
Messwert: 1,004 mm

Oberflachenrauheit 0,15 pm




Anwendungsmaoglichkeiten

Ubersicht iiber die
verschiedenen Anwendungen
mit dem LASER S 500 (U)

Dekor des Uhrengehauses

Leistungsergebnisse

Marktsegment Schmuck und Uhren

Material Korrosionsbestandiger Stahl

Laser (Typ/Leistung) GF Femto Flexipulse 40 W IR

Software LaserCAM™ und LaserDESIGN™
Asthetische 5-Achsen-Gravur, durchgdngig
Errungenschaft geblirstete Oberflachenstruktur,

Brillanteffekt in Messing

18 LASER S 500 (U)
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Messungen der Gewindetiefe

Leistungsergebnisse
Marktsegment Verpackung
Material Stavax

Laser (Typ/Leistung)

GF Femto Flexipulse 40 WIR

Software

LaserDESIGN™

Streifentiefe

Zielwert: 0,400 £ 0,015 mm
Messwert: 0,401 mm

Gewindetiefe

Zielwert: 0,400 £ 0,015 mm
Messwert: 0,402 mm

19 LASER S 500 (U)
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Technische Daten

LASER S 500 / LASER S 500 U
Abmessungen
Abmessungen der Maschine* mm 2174 x 1387 x 2556
Ungefdhres Gewicht der Maschine kg 4000
(mit Kiihimittel)
Stellflache der Maschine mm 3600 x 2500
Elektrische Versorgung
Nennleistung kVA 15
Pneumatische Versorgung
Luftdruck bar/MPa 6 bis 8/0,6 bis 0,8
Erforderlicher Ausgangsdurchfluss l/min. Max. 300
Steuerung
Typ - Beckhoff Industrial PC (C6640)
Betriebssystem - Microsoft Windows 10 loT Enterprise 2019 LTSC
Bildschirm - Multi-Touch LED 21,5"-Bildschirm
Benutzerschnittstelle - SPOT
Tabelle
Abmessungen des Tischs** mm 590 x 470
T-Steckplatze am Tisch (Anzahl, Abmessungen) - Layout priifen
Verteilertisch/Fundamentplatte mm LASER S 500: 818 / LASER S 500 U: 764
Bewegung
Anzahl der Achsen - 3 (LASER S 500) / 5 (LASER S 500 U)
X-Verfahrweg mm 550
Y-Verfahrweg mm 400
Z-Verfahrweg mm 500
Verfahrweg B-Achse ° -110/+110 (LASER S 500 U)

Verfahrweg C-Achse

0/+720 (LASER S 500 U)

* Breite x Tiefe x Hohe ** Breite x Tiefe

20 LASER S 500 (U)
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Arbeitsbereich

LASER S 500 / LASER S 500 U

Max. Werkstiick LASER S 500 kg

60

Max. Werkstlick LASER S 500 U kg

15

Max. Abmessungen des Werkstiicks (3-Achsen) mm
Max. Abmessungen des Werkstiicks (5-Achsen) mm

Abhangig vom Linsentyp — kontaktieren Sie
lhren GF Machining Solutions Vertriebsspezialisten

Max. zulassige Tragheit (5-Achsen) kg.m? 0,17

Spezifische Ausstattung im Konfigurator fiir diese Maschine verfiigbar

M85 IR Linse -

F163

M85 IR/GR Linse -

FSTC70/FSTC130

Anzahl der Laserquellen -

1 oder 2 (nur 1 Femto IR + 1 Nano IR)

Laser GF Femto Flexipulse™ -

20WIR/40 WIR/40 W IR-GR

Laser Nano Flexipulse™ -

50 WIR/100 WIR

- 2555.5
o 2375
00
- .8 d L —
§ 240\/
LASER S 500 (U)
—0
! 1 i
1387 2174

1406.5

LASER S 500 (U)




Uber GF Machining Solutions

Anbieter technologie-

ubergreifender Losungen

Wir unterstiitzen Sie — und Ihre Anwendungen — mit intelligenten, produktivitatssteigernden,
qualitativ hochwertigen und technologielbergreifenden Losungen. lhr Erfolg ist unser Anliegen.
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.
Egal, in welchem Marktsegment Sie tatig sind, egal wie grof3 lhr Betrieb ist, und egal wo sich Ihr
Standort befindet: Wir bieten lhnen Komplettlosungen und ein kundenorientiertes Engagement,

um lhren Erfolg voranzutreiben.

EDM
(Elektroerosion)

Drahterosion

Die Drahterosionstechnologie von GF Machining
Solutions ist schnell, prazise und energieeffizient.
Von der ultraprazisen Bearbeitung miniaturisier-
ter Komponenten mit bis zu 0,02 mm Durchmes-
ser bis hin zu leistungsstarken Losungen fiir an-
spruchsvolle Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
bringen unsere Drahterosionsldsungen Sie lhrem
Erfolg naher.

Senkerosion

GF Machining Solutions revolutioniert das Senk-
erodieren mit innovativen Funktionen wie der
iGAP-Technologie, um die Bearbeitungsgeschwin-
digkeit zu erhéhen und den Elektrodenverschleifl
zu reduzieren. Alle unsere Senkerosionsmaschi-
nen ermdglichen einen schnellen Materialabtrag
und hochglanzpolierte Oberflachen von Ra 0,1 um.

Startlochbohren

Mit den robusten Startlochbohrmaschinen von
GF Machining Solutions kénnen Sie Bohrungen
in elektrisch leitfahigen Materialien bei sehr
hoher Geschwindigkeit — und, mit einer Finf-
Achs-Konfiguration, auch in einem beliebigen
Winkel auf einem Werkstiick mit schrager
Oberflache - realisieren.

Tooling und
Automation

Tooling

Unsere Kunden genieBen absolute Autonomie
und extrem hohe Prazision dank der duferst
genauen System 3R Referenzsysteme zum
Fixieren und Positionieren von Elektroden und
Werkstiicken. Alle Maschinentypen konnen
leicht miteinander verbunden werden, wodurch
die Einrichtungszeiten reduziert und eine naht-
lose Ubertragung von Werkstiicken zwischen
verschiedenen Prozessen ermoglicht wird.

Automation

Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
losungen fir einfache Einzelmaschinenzellen
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an lhre
Anforderungen angepasst sind.

22 LASER S 500 (U)

Frasen @

Frasen

Hersteller von Prazisionswerkzeugen und For-
menbauer profitieren mit unseren Mikron MILL S
Losungen von einer schnellen und prazisen Bear-
beitung. Die Mikron MILL P Maschinen gewahrleis-
ten eine Uberdurchschnittliche Produktivitat dank
Automation und ihrer hohen Leistungsfahigkeit.
Kunden, die sich eine schnellstmdgliche Rentabili-
tat wiinschen, profitieren von der erschwinglichen
Effizienz unserer MILL E Lésungen.

Hochdynamische Bearbeitung

von Stromungsprofilen

Die Liechti Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren er-
moglichen die leistungsstarke Bearbeitung von
Strémungsprofilen fir die Turbinenindustrie in
der Luftfahrt sowie der Stromerzeugung. Dank
der einzigartigen Leistung und unserer Kompe-
tenz in der Profilbearbeitung erhohen Sie lhre
Produktivitat bei gleichzeitig niedrigsten Kosten
pro Stiick.

Spindeln

Als Teil von GF Machining Solutions ist Step-Tec
bereits ab der ersten Phase der Entwicklung
eines Bearbeitungszentrums mit eingebunden.
Das kompakte Design der Spindeln sorgt in
Kombination mit exzellenter thermischer und
geometrischer Wiederholbarkeit fiir die optimale
Integration dieser Kernkomponente in die Werk-
zeugmaschine.

Software

Digitalisierungsléosungen

Um die Entwicklung digitaler Technologien zu
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich auf
digitale Serviceldsungen fiir den Maschinenbau
spezialisiert hat. Zusammen bieten wir ein kom-
plettes Spektrum an Industrie 4.0-Losungen fiir
jede Branche. Wer seine Zukunft sichern will,
muss sich schnell an die digitale Entwicklung
anpassen konnen. Unsere digitalen Lésungen
ermdglichen automatisierte und optimierte
Produktionsprozesse - fiir smarte und ver-
netzte Maschinen.

Advanced
Manufacturing

Lasertexturierung

Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen
sich asthetische und funktionale Texturierungen
einfach und grenzenlos wiederholbar umsetzen.
Selbst komplexe 3D-Geometrien, einschlieBllich
Prazisionsteile, werden prazise texturiert, gra-
viert, strukturiert, markiert und beschriftet.

Lasermikrobearbeitung

GF Machining Solutions bietet die vollstandigste
Palette an Lasermikrobearbeitungslosungen der
Branche. Unsere flexiblen Mikrobearbeitungs-
Plattformen sind spezialisiert auf die Bearbeitung
kleinster und sehr praziser Bauteile, um dem
Trend zur Miniaturisierung gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)

GF Machining Solutions und 3D Systems, ein
weltweit tatiger fiihrender Anbieter additiver
Fertigungslosungen und Pionier im Bereich
3D-Druck, haben sich zusammengeschlossen,
um neue 3D-Metalldrucklosungen auf den
Markt zu bringen. Komplexe Metallteile lassen
sich so mit hoherer Effizienz produzieren.

Service + Success

Wir bringen Sie zu neuen Hohen

Unsere Success-Pakete wurden entwickelt, um
lhre Kapitalrendite zu maximieren und Sie in
lhrem Streben nach Erfolg in allen Industrie-
segmenten zu unterstiitzen. Unsere Abonne-
mentpakete bieten eine umfassende Palette an
Services, die den benétigten Zugriff und Support
garantieren, um lhre Investitionen heute optimal
zu nutzen und sich gleichzeitig auf die Heraus-
forderungen von morgen vorzubereiten. Unsere
von unseren neuesten, innovativen und intelligen-
ten digitalen Losungen unterstitzten zuverldssi-
gen Experten bieten eine vollstdandige Palette von
Dienstleistungen.

eCatalog

Sorgen Sie dafiir, dass |hre Anlagen mit hochs-
ter Prazision und Leistung betrieben werden -
mit unserem breiten Angebot an zertifizierten
Verbrauchsmaterialien und Originalverschleif3-
teilen Unser Online-Katalog enthalt alles.
(ecatalog.gfms.com)
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GF Machining Solutions

Auf einen Blick

Wir ermoglichen es unseren Kunden, ihren Geschaften
effizient und effektiv nachzugehen, indem wir ihnen innovative
Losungen fiir Frasen, EDM, Laser, additive Fertigung,
Spindeln, Tooling und Automation anbieten. Eine umfassende
Palette an Services vervollstandigt unser Angebot.

www.gfms.com

+GF+

+

© GF Machining Solutions Management SA, 2024
Die technischen Daten und die Abbildungen sind

unverbindlich. Sie stellen keine garantierten

Eigenschaften dar und unterliegen Anderungen.



