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复杂超细管件
的激光切割方案

Microlution

MLTC



GF加工方案的MLTC系列激光加工机床，不仅拥有激光加工的高精密度和高灵活性，而且只需一次装
夹即可完成复杂形状的加工，同时达到无可匹敌的高工件质量。超高速的MLTC系列激光切管机床已
成功应用于医疗器械等许多行业。在金属管材和聚合物管材上快速、精确地加工复杂几何特征。

专为超高精度和
质量量身打造

Microlution MLTC

花岗岩床身
同级别中一流的热平衡性能

同轴摄像头和垂直视觉系统
减少装夹次数 

高加速度主轴
高动态性能 

直线电机和高分辨率玻璃直线光栅尺  
同级别中一流的直线轴精度  

超细管加工
管径可达0.010”（0.25 mm）

6’ （1.8 m）棒料送料机
自动化就绪

飞秒激光加工
无毛刺的光滑表面质量

全密封切割盒
适用于接收小零件

技术参数
 

MLTC

机床尺寸* mm (in) 1600 x 2000 x 2000 (63.0 x 78.7 x 78.7)
机床重量（仅机床） kg (lbs) 2300 (5000)
X轴/Y轴/Z轴行程 mm (in) 280 x 20 x 24 (11.0 x 0.8 x 0.9)
主轴转速 转速 1000
激光光源 W 40

* 长 x 深 x 高



飞秒激光加工

飞秒脉冲激光干净地烧蚀被加工材

料，最大限度减少加工期间的材料损

失，提高加工质量和达到无毛刺的光

滑表面质量并严格控制加工尺寸。

保持一致稳定的高质量

在保持高精度的同时，高加速度

还能有效提高生产力。这是由于

Microlution的核心设计原则：使用

热膨胀系数小和重量大的花岗岩

床身，提供稳定的工作环境；短

的机床结构环让工件（在高速度

的环境下）更靠近花岗岩底座。

一次装夹提高质量、效率和灵活性

激光加工解决方案集高精密度与高灵

活性于一身，一次装夹加工复杂形

状，而且达到无可匹敌的高工件质量

和优化工作流程。

减少废件

灵巧的夹具轻松搬运小型薄壁工件，

有效避免废件损失。创新的结构设

计高效管理和夹持工件，避免工件

损坏。

超细管件切割的专用主轴 同轴激光束和垂直摄像头
减少废料并执行辅助操作

选配送料器，
满足大批量生产要求



GF Machining Solutions

©
 G

F 
M

ac
hi

ni
ng

 S
ol

ut
io

ns
 M

an
ag

em
en

t S
A

, 2
02

2

Th
e 

te
ch

ni
ca

l d
at

a 
an

d 
ill

us
tr

at
io

ns
 a

re
 n

ot
 b

in
di

ng
.

Th
ey

 a
re

 n
ot

 w
ar

ra
nt

ed
 c

ha
ra

ct
er

is
tic

s 
an

d 
ar

e

su
bj

ec
t t

o 
ch

an
ge

.

概览
创新的高速铣削和专有的主轴技术、领先的放
电加工及独特的激光加工技术，结合智能自动
化系统，使用户保持高效生产，获得更高的收
益。GF加工方案全方位的客户服务体系，同时
为您提供全面的整体解决方案。

官方微信扫一扫
更多信息早知道

联系方式

上海市外高桥自由贸易试验区

富特东三路526号4幢C座

Tel: +86(0)21 5868 5000

Fax:+86(0)21 5868 0020

北京市顺义区马坡镇坤安路 1 号

Tel: +86(0)10 6460 6822

Fax:+86(0)10 6460 6829

东莞松山湖高新技术产业开发区

南山路1号中集智谷1403栋

Tel: +86(0)769 2165 2200

Fax:+86(0)769 2289 2825

成都市龙泉驿区车城东七路699号

 （成都航院博学楼一层）

Tel: +86(0)28 8782 7076 

Fax:+86(0)28 8782 7031

www.gfms.com


