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2 MILLE 800/1200 > ZASTOSOWANIA

EFEKTYWNA PRODUKCJA
W UNIWERSALNYCH ZASTOSOWANIACH

ELEMENT PRZEGUBU CARDAN'A

X22CrNi17

Przemyst lotniczy

= (Obrébka wielostronna w gtowicy podziatowe]
= \Wysoka dokfadnos¢

= Obrobka z bryty

SPECJALNY CHWYTAK

AISiTMgMn

Przemyst obrabiarkowy

= Qbrdbka z bryty

= Struktura cienko$cienna

= (ratowanie krawedzi konturéw

PLYTA BAZOWA

AlCudMg1, 5

Elektronika

= Wydajna obrdbka wielokieszeniowa

= Szybkie repozycjonowanie

= \Wysoka doktadno$¢ pozycjonowania

= Frezowanie, wiercenie, toczenie i gwintowanie

PODSTAWA FORMY

X153CrMoV12

Przemyst narzedziowy

= Wydajne usuwanie materiatu
= \Wysoka dokfadno$¢ geometrii
= Sztywne gwintowanie w stali

RDZEN FORMY

10Ni3MnCuAl (NAK80)
Przemyst motoryzacyjny

= Wydajne usuwanie materiatu
= Doskonata jako$¢ powierzchni




L3
LA

Przyktad zastosowania: kompletna obrébka chwytaka narzedziowego
z petnego materiatu w jednym zamocowaniu




4 MILLE 800/1200 > CECHY GLOWNE

WYDAJNOSC ZDEFINIOWANA
NA NOWO

Najlepsza konstrukcja kabiny maszyny dla ergonomicznej Dwie regulowane dysze nadmuchu powietrza
obstugi i zatadunku czesci i dwie regulowane dysze chtodziwa

Skuteczne odprowadzanie wiéréw dzigki pionowym
Scianom w przestrzeni roboczej

Najnowoczes$niejsze sterowanie
numeryczne gwarantujace
maksymalna doktadno$é

$ciezki obrobki

M
MILLE1200

Bezpieczne przygotowanie obrébki dzigki doskonatej widocznosci obszaru roboczego

Mozliwo$¢ dostosowania

Unikalny system dzielonego

zarzadzania wiérami zbiornika chtodziwa
i chtodziwem do potrzeb umozliwiajacy tatwa
uzytkownika konserwacje (wanna na wiory) Pozostate zalety

= Kompaktowa konstrukcja

= Dynamika i maksymalna niezawodno$¢ dzigki bardzo wysokiej sztywnosci
konstrukcji mechanicznej

= Mozliwo$¢ p6Zniejszego doposazenia maszyny w opcje dodatkowe

= Napedy elektryczne we wszystkich osiach
(brak przeciwwagi generujacej drgania)

= Standardy bezpieczefistwa odpowiadajgce normom europejskim

= Wysokiej klasy sterowanie numeryczne

= Doskonaty stosunek ceny do wydajnosci



MILL E 800/1200 > PRECYZJA

PODSTAWOWE KOMPONENTY

Frezarki z serii MIKRON MILL E spetniajg wszystkie warunki konieczne do sprostania nawet najbardziej
rygorystycznym wymaganiom dokfadno$ciowym w produkcji czesci precyzyjnych. Najwyzsza doktadno$¢
wykonania cze$ci wymaga od centrum obrébczego: wysokiej doktadnosci geometrycznej + wysokiej do-
ktadnosci pozycjonowania + wysokiej doktadno$ci dynamicznej + wysokiej doktadno$ci termicznej + wyso-

kiej doktadnosci bazowania.

s
e -

Doktadnosé pozycjonowania na lata

Liniaty optyczne do bezposredniego pomiaru pozycji osi sa
gwarantem wysokiej i statej doktadnosci w catym okresie
eksploatacji obrabiarki.

Liniaty optyczne kompensuja:

m Bfedy rozszerzalnosci temperaturowej

m Btedy powstate w wyniku tarcia

m Btedy wynikajace z normalnego zuzycia komponentéw
mechanicznych (luzy)

Doktadno$é pozycjonowania naszych maszyn testujemy
zgodnie z norma europejska ISO 230-2 (2014).

Obrobka z najmniejszymi tolerancjami

Najwyzsza doktadno$é wymiarowa finalnie zmontowanej
konstrukcji mechanicznej obrabiarki to podstawa
precyzyjnej obrobki.

m Recznie skrobany stét roboczy
m Wklgste powierzchnie mocowania zapewniaja pewny
zacisk bez przemieszczen

Zaprojektowane dla doktadnos$ci geometrycznej
Sztywno$¢ strukturalna i doktadne, niezawodne uktady
pomiarowe stanowig jedno z podstawowych zatozer przy
projektowaniu dynamicznej precyzyjnej obrabiarki.

= Zoptymalizowana sztywno$¢ statyczna i dynamiczna
w oparciu o analize elementéw skoriczonych (MES)

m Krotki czas reakcji dzieki wydajnemu algorytmowi
napedéw

= Wysoka doktadno$¢ odwzorowania konturéw dzigki
wezytywaniu blokéw wprzéd

m Szybka obrobka z okre$long doktadnoscia dzigki tolerancii
Sciezki konturu

Prostsze ustawianie obrabianego przedmiotu

za pomoca sondy OMP 40-2

Umieszczona we wrzecionie sonda na podczerwien umozliwia
sprawne ustawienie, rozpoznanie i pomiar obrabianego
przedmiotu (opcja). Znacznie skraca to czas ustawiania.

Zachowanie doktadnosci rowniez przy dtugim czasie
obrobki

Stabilna termicznie pozycja punktu bazowego ostrza
narzedzia nawet przy duzej wydajnosci skrawania.

m Gféwne Zrédta ciepta sg izolowane

= Odlew korpusu chfodzony ciecza

u Inteligentna kontrola termiczna maszyny
(kompensacja odchytek)

Niezawodna produkcja

z sonda narzedzia TS 27

Doktadne ustawianie narzedzia i monitorowanie jego stanu
— dtugos¢ i $rednice narzedzia mozna precyzyjnie zmierzy¢ za
pomoca sondy zamontowanej na stole roboczym (opcja).



6  MILLE800/1200 > KONSTRUKCJA MASZYNY

ZOPTYMALIZOWANA
DLA PERFEKCJ

Konstrukcja zapewniajagca maksymalna sztywnosc

Konstrukcja maszyny, zoptymalizowana za pomoca najnowocze$niejszych narzedzi
do symulacji i analizy, zapewnia solidno$¢ catego centrum obrébczego. Masywna
korpus zeliwny wyréznia sie réwniez doskonatymi wtasciwosciami pochtaniania
drgan oraz wysoka stabilnoscig i sztywnoscia, nawet przy pefnym obciazeniu
i w trybie pracy ciagtej. Rezultatem jest zachowanie sztywnosci podczas frezowa-
nia, ktére zapewnia trwatg jako$¢ procesu produkcyjnego o wysokiej doktadnosci.

Solidne wrzeciono

Szeroko utozyskowana i solidna konstrukcja wrzeciona umozliwia wydajna
operacje frezowania/wiercenia w osi Z. Zamknigty wewnetrzny obieg chto-
dziwa stabilizuje i kontroluje zmiany temperatury wrzeciona.

Wysokowydajne wrzeciona

Wysokowydajne wrzeciona w serii MIKRON MILL E sg przeznaczone do cigzkiej
obrdbki zgrubnej, ale tez frezowania z najlepszym wykorczeniem powierzchni.
Dzieki konstrukeji tozyskowania z trzema wstepnie napietymi hybrydowymi tozy-
skami kulkowymi z przodu i odpornym termicznie hybrydowym tozyskiem watecz-
kowym z tytu, gwarantowany jest wyjatkowo sztywny system obrotowy, ktéry
umozliwia frezowanie bardzo dtugimi narzedziami siegajacymi do gtebokich wy-
bran. Zwigksz wydajno$¢ usuwania wiéréw z wysoka predkoscia posuwu, ktéra
jest mozliwa dzigki absorpcji duzych sit frezowania.

Perfekcyjne ruchy liniowe

Wstepnie naprezone i podwajnie podparte z obu stron $ruby kulowe zapewnia-
ja perfekcyjne ruchy liniowe — jest to istotny warunek dla wysokiej precyzji
obrabianego przedmiotu. Prowadnice liniowe o wysokiej sztywnosci i duzej
no$nosci zapewniajg ptynno$¢ we wszystkich przemieszczeniach. Za wyzsza
0g6lng wydajno$¢ obrdbki odpowiada zaréwno najwyzsza doktadno$é geome-
tryczna, jak i jako$¢ powierzchni obrabianych przedmiotow. Wysoka sztywno$¢
zapewnia lepsza stabilno$¢ procesu redukujac amplitude drgan, co wydtuza
zywotno$é narzedzi. Centralny system smarowania osi olejem zapewnia ich
najwyzsza trwato$c.



MILL E 800/1200 > JAKOSC

WYDAJNOSC | ELASTYCZNOSC
ZDEFINIOWANE NA NOWO

Jakosc¢, na ktérej mozesz polegac

= /aprojektowana i wyprodukowana dzigki wiedzy i do$wiadczeniu zespotu
inzynieréw MIKRON MILL.

= Maksymalna niezawodno$¢ wszystkich komponentéw.

= (zesci konstrukeyjne zostaty zoptymalizowane przy zastosowaniu
zaawansowanego oprogramowania CAD/CAE w celu osiagniecia
idealnego rozwiazania.

Jakosc¢, na ktora Cie sta¢

Swiadoma kontrola kosztéw juz na etapie projektowania zaowocowata produk-
tem, tatwo dostepnym dla szerokiego grona klientéw. W tej nowoczesnej i nieza-
wodnej frezarce zostaty zintegrowane najlepsze technologie firmy MIKRON MILL.

= Szybka obrébka z zadang doktadnoscia.
= Programowanie warsztatowe na maszynie.
= Przyjazny interfejs sterowania.

Szwajcarska jakos¢

0Od ponad 100 lat centra obrébcze MIKRON MILL udowadniajg swoja jakos¢
w codziennym uzytkowaniu przez wymagajacych klientéw. Nasze frezarki wraz
z biegiem czasu rozwijaty sig, ale wysokie szwajcarskie standardy jakosci pozo-
staty niezmienne.

= Doktadno$¢ konstrukcyjna
= Skrupulatna dbato$¢ o szczegéty
= Spéjnosé, jakose, niezawodnosct




8  MILLE800/1200 > OBSZAR ROBOCZY

PRZESTRONNE WNETRZE,
KTORE OTWIERA NOWE PERSPEKTYWHY...

Eam—

Podwajne przesuwne drzwi umozliwiajg swobodny
i ergonomiczny dostep do stofu roboczego.

Zintegrowane przytacze sprezonego powietrza

Standardowa wersja stotu ma zintegrowany doptyw powietrza, ktéry mozna
wykorzysta¢ do zasilania réznych systeméw mocowania czesci. Ta funkcja za-
pewnia elastyczno$¢ w doborze odpowiedniego rozwigzania.

= Pasuje do uchwytéw paletowych z zaciskiem pneumatycznym.
= Pasuje do pneumatycznych systeméw mocowania czesci.

850 mm

—»  1140mm

Lepszy dostep do przestrzeni roboczej

W MIKRON MILL E zastosowano unikalng koncepcje drzwi typu “1+1/2".
Bezpieczng i komfortowa prace zapewniaja przesuwne drzwi gtéwne z du-
zym przeszkleniem. Gdy dodatkowo otwarte zostang drzwi z prawej strony,
to uzyskasz optymalny dostep w celu zatadunku duzych czesci lub przepro-
wadzenia czyszczenia.

Mozliwosé obrobki w petnym zakresie przesuwéw

Przestronny stét oferuje niezbedna powierzchnie do bezpiecznego zamocowa-
nia przedmiotéw obrabianych. Liczne rowki teowe pozwalaja na swobodne
mocowanie czesci o dowolnych rozmiarach i zapewniajg ich szybkie ustawie-
nie do osi maszyny.



MILL E 800/1200 > PRZEDMIOT OBRABIANY

ERGONOMICZNE SRODOWISKO
PRACY ZWIEKSZA WYDAJNOSC

tatwy zatadunek ciezkich przedmiotoéw z uzyciem dzwigu

Przy projektowaniu kabiny duzg wage przywiazywano do fatwego i bezpieczne-
go zatadunku dZwigiem. Przestronny obszar roboczy tej serii maszyn zostat
przygotowany do wydajnej obrébki duzych i nieporgcznych przedmiotéw.

Bezpieczenstwo procesu obrobki

Szybsze ustawianie czesci lub uruchamianie programu bez ryzyka powstania
uszkodzen spowodowanych kolizja.

= Nieograniczony wglad do kabiny roboaczej z 3 stron

= Duze okna

= Jasne o$wietlenie obszaru roboczego

Konserwacja duzych zbiornikéw chtodziwa jest fatwiejsza, poniewaz kazdy
zbiornik mozna wysuwacé osobno. Bedace na wyposazeniu standardowym, pi-
stolet do sptukiwania chtodziwem oraz pistolet sprezonego powietrza, wspo-
magaja czyszczenie czgsci lub elementéw maszyn.

Cecha wyrézniajaca centra obrébcze MIKRON MILL jest ich wyjatkowa ergono-
mia. To co zachwyca w tej linii maszyn to bezkonkurencyjny dostep do czesci
obrabianej, ktéry nie jest zalezny od konfiguracji maszyny.




10 MILL E 800/1200 > WYDAJNOSC

365 DNI

DYNAMICZNEJ OBROBKI

Firma STEP TEC od 1995 roku nieustannie rozwija, produkuje, sprzedaje i serwisuje wrzeciona dla
czotowych producentdw centréw obrébczych do frezowania, wiercenia i toczenia. Wrzeciona STEP TEC,
wyposazone w zintegrowany silnik, sa znane z wysokiej predkosci, precyzji i wydajnosci, co znaczaco
skraca czas obrobki i podnosi jako$¢ produkowanych detali.
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MILL E 800/1200 > ZAAWANSOWANE WRZECIONA

WYSOKOWYDAJNE FREZOWANIE
| MAKSYMALNA EFEKTYWNOSC OBROBKI

Wysokowydajne wrzeciona serii MIKRON MILL E 800 / 1200 zaprojektowano z my$la o intensywnej obréb-
ce zgrubnej przy jednoczesnym zapewnieniu doskonatej jako$ci powierzchni. Uktad tozyskowy — trzy wstep-
nie naprezone hybrydowe fozyska kulkowe w czgsci przedniej oraz termicznie stabilne hybrydowe fozysko
walcowe w czesci tylnej — gwarantuje wyjatkowa sztywno$¢ i stabilno$¢ ukfadu obrotowego. Pozwala to
na wydajne frezowanie z uzyciem wydtuzonych narzedzi, nawet w gtebokich kieszeniach. Wysoka zdolno$¢
absorpcji sit skrawania umozliwia stosowanie duzych posuwéw, co przektada sie na zwigkszong wydajno$é
usuwania materiatu.

WRZECIONO 20000 min'! ELEKTROWRZECIONO STEP TEC

= Moc (S6) 36 kW m Wysoka precyzja i wydajnos¢

= Moment (S6) 120 Nm m Chtodzenie przez wrzeciono

m Maks. predkosé 20000 min™ = Program wymiany wrzecion SEP
= Smarowanie olej-powietrze (ang. Spindle Exchange Program)
m Interfejs narzedzia HSK-AB3 DIN69063-1

WRZECIONO 16000 min’! WRZECIONO INLINE STEP TEC

m Moc (S6) 28 kW m Wysoka precyzja i wydajno$c

= Moment (S6) 115Nm m Chtodzenie przez wrzeciono

m Maks. predkosc 16000 min"! m Program wymiany wrzecion SEP
= Smarowanie smar (ang. Spindle Exchange Program)
u Interfejs narzedzia HSK-A63 / ISO/BT 40

WRZECIONO 12000 min’! WRZECIONO INLINE

m Moc (S6) 20 kW m Wysoka precyzja i wydajno$c

= Moment (S6) 88 Nm m Chtodzenie przez wrzeciono

m Maks. predkosc. 12000 min"! = Program wymiany wrzecion SEP
= Smarowanie smar (ang. Spindle Exchange Program)
m Interfejs narzedzia IS0 40 /BT 40 / CAT 40




12 MILL E 800/1200 > ELASTYCZNOSC




B MIKRON MILL E

Podnie$ poprzeczke, postaw na elastycznose.




14 MILL E 800/1200 > ZARZADZANIE CHLODZIWEM | EWAKUACJA WIOROW

CZYSTA PRZESTRZEN ROBOCZA

Potrajna korzy$é z wydajnego sptukiwania wiorow

= Zapewnia dobre smarowanie krawedzi tnacej.

= Zapobiega przedwczesnemu zuzyciu narzedzi i ogranicza miejscowe
przenoszenie ciepfa, poprawiajac doktadnos¢ obrobki.

= Zapobiega gromadzeniu sie wiéréw podczas obrobki i utatwia ich
odprowadzanie.

Powyzsze funkcjonalnosci zostaty zagwarantowane przez:
= 6 regulowanych dysz chtodziwa o wysokim przeptywie
= 2 regulowane dysze sprezonego powietrza

Uktad obrébki w mgle olejowe;j

Oprécz konwencjonalnego frezowania w emulsji chtodzacej, frezarka moze by¢
wyposazona w system minimalnego smarowania mgtfa olejowa. Rozwigzanie to
zalecane jest do frezowania materiatow twardych i obrobek wykarczajacych.

Chtodzenie przez wrzeciono pod cisnieniem 50 lub 70 bar
Chfodziwo podawane jest pod wysokim ci$nieniem przez wrzeciono robocze
bezposrednio na krawedzie skrawajace. Zaletami tego rozwigzania s wyzsze
predkosci skrawania, bezproblemowe wiercenie otworéw, frezowanie otworéw
nieprzelotowych oraz wydtuzona zywotno$¢ narzedzi.

Efektywne sptukiwanie widrow

Podczas projektowania maszyny, duza uwage zwrdcono na wydajng ewakuacje
widréw z obszaru roboczego. Masywne ostony teleskopowe z blachy stalowej
chronig trzy osie liniowe przed wiérami i brudem. Pionowe $ciany kabiny robo-
czej zapewniajg fatwy opad wiéréw i zapobiegaja ich osadzaniu. Opcjonalny
system sptukiwania kieruje widéry prosto do kanatéw ewakuacyjnych z ktérych
s3 skutecznie usuwane za pomoca wyrzutnika spiralnego.

Pistolet sptukujacy oraz pistolet sprezonego
powietrza sa wyposazeniem standardowym.
Wspomagaja one czyszczenie czgsci oraz
przestrzeni roboczej.




MILL E 800/1200 > OPCJE 15

<N
Nl

Transporter wiéréw (przedni) Transporter wiéréw (przedni i boczne) Pakiet produkeyjny TSC, 20, Odciag mgty olejowej
50 lub 70 bar

g
M

Mechaniczny separator oleju Lampa sygnalizacyjna Liniaty optyczne Sonda dotykowa detalu OMP 40-2

Sonda pomiaru narzedzia TS 27R Laserowa sonda pomiaru narzedzia Magazyn narzedzi CT 60 Wytrzutnik wiéréw



16 MILL E 800/1200 > MODULY SMART MACHINE

WYNIES PROCES PRODUKCJI PONAD PODSTAWOWE
USTAWIENIA MASZYNY | STEROWANIA

Smart Machine to szeroki zestaw inteligentnych modutéw, ktére maja na celu uczynié proces frezowa-
nia bardziej doktadnym, bezpiecznym, szybkim, powtarzalnym i ekonomicznym.

1 Dostarczanie precyzyjnych informacji do operatora o aktualnym stanie Fakty
maszyny, niezbednych do analizy procesu obrébki. = Wigksza doktadno$¢ wymiarowa przy skréconym czasie obrobki
2 Wspieranie operatora w optymalizacji procesu, co znacznie poprawia = |epsza jako$¢ obrabianej powierzchni i wyzsza doktadno$é ksztattu
wydajnos$¢ i jako$¢ wyrobow. = Rozpoznanie kluczowych strategii obrébki
3 Samodzielne optymalizowanie parametréw pracy przez maszyne w oparciu = Poprawa bezpieczenstwa procesu
0 zaprogramowane algorytmy. Zwigksza to bezpieczenstwo procesu oraz = Wieksza dostgpno$é maszyny
poprawia jako$¢ wyrobéw, co jest szczegélnie wazne w pracy = |epszy komfort pracy
bezobstugowej oraz dla personelu bez do$wiadczenia technologicznego. = /naczny wzrost niezawodno$ci w pracy bezobstugowej

Wytwarzaj detale w sposéb bezpieczny i precyzyjny.
Zwigksz niezawodno$¢ w pracy bezobstugowe;.

Zapewnij bezawaryjng prace maszyny.
Obniz koszty produkcji.

W 6

Czas Precyzja Ochrona
Moduty Smart Machine Moduty Smart Machine takie jak Moduty Smart Machine
takie jak OSS oraz narzedzia [TC, 0SS i ISM/ISM rozszerzony takie jak PFP chronia i
jak My rConnect zwigkszaja wspieraja precyzje centrum wydtuzaja zywotnos$¢
produktywno$¢. obrébczego, w efekcie czego obrabiarki i narzedzi.
uzyskujemy jeszcze wyzsza
doktadnos¢ obrobki.

Wyhor modutéw Smart Machine
Kazdy z modutéw spetnia specyficzne zadania. Uzytkownik moze wybra¢ moduty, ktére wydaja mu sig
najlepsza opcja usprawnienia jego procesu.



MILL E 800/1200 > STEROWANIE HEIDENHAIN 17

HEIDENHAIN TNC 620 OFERUJE SZYBKA ,
| NIEZAWODNA 0BROBKE Z WYSOKA DOKtADNQOSCIA
ODWZOROWANIA KONTURU

Sterowanie numeryczne TNC (Touch Numerical Control) firmy Heidenhain wielokrotnie sprawdzito sig w
wymagajgcej produkcji narzedzi i form. Wedtug opinii ekspertéw, sterowanie to oferuje najlepsza wydajnos¢
i wygode programowania. Najnowszy model TNC 620 réwniez zastuzyt na taka reputacje.

Przyjazny interfejs uzytkownika
15-calowy kolorowy ekran TFT umozliwia bezposredni dostep do funkcji menu.

= Bezpieczne programowanie: kazde polecenie przesuwu jest wySwietlane
na ekranie

= Szybkie programowanie: kazdy parametr cyklu jest przedstawiony graficznie

= Szybki transfer danych z zewngtrznej stacji programowania

Szybkie programowanie i przygotowanie
obrébki

Sterowanie TNC 620 posiada cykle programowe
wsparte grafika oraz funkcje pomiarowe, ktére
pomagaja zredukowacé czasy bezproduktywne.

= Przyciski funkcyjne dla ztozonych konturéw

= Praktyczne cykle robocze dla powtarzajacych sie
operacji

= Ponowne wykorzystanie zaprogramowanych

elementdw konturu

Cykle ustawcze dla przedmiotu obrabianego

Kompensacja pozycji przedmiotu obrabianego

tatwe przygotowanie obrébki za pomoca

pokretfa recznego

L
MILL E 800
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SERVICE + SUCCESS

Nasi eksperci ds. serwisu i obstugi klienta oferuja kompleksowe wspar-
cie — od eksperckich porad po narzedzia cyfrowe i ustugi serwisowe —
aby Twoje obrabiarki pracowaty z maksymalng wydajnoscia przez caty
okres eksploatacji.

Zabezpiecz swoj trwaty sukces w obrébce
Rozlegta sie¢ wysoko wykwalifikowanych ekspertéw oferujgca ustugi

konserwacji prewencyjnej i zaawansowane wsparcie techniczne.

Rozwijaj kompetencje swoich pracownikow
Akademia szkolen skoncentrowana na zwigkszaniu wydajnosci,
oferujaca transfer wiedzy w sposéb przystepny i praktyczny.

Wykorzystaj w petni potencjat swojego sprzetu
Zaawansowana diagnostyka, certyfikacja, modernizacje, szkolenia
i rozwigzania finansowe.

My rConnect

Ustugi cyfrowe dla wszystkich obrabiarek UNITED MACHINING - Bezptatne funkcje
dostepne zawsze i wszedzie standardowe

My rConnect to brama do zaawansowanej pomocy cyfrowej: prosta nawigacja i bezpo$redni = Przeglad zasobéw
dostep do wsparcia UNITED MACHINING — dla wszystkich maszyn potaczonych i niepotaczo- = /arzadzanie przypadkami
nych, niezaleznie od roku produkcji. Serwisowymi

= \Wideokonferencje
i komunikacja
= Dokumentacja maszyny

Funkcje opcjonalne
= Zdalny dostep
= Dane na zywo




PAKIETY UStUG
SUCCESS PACKS

Success Packs to trzy rodzaje pakietéw ustug, ktére zapewniaja ciagte
wsparcie dla Twoich obrabiarek przez caty cykl ich eksploatacji. Wybierz
poziom wsparcia, ktry najlepiej odpowiada Twoim potrzebom, niezaleznie
od tego, czy chcesz zminimalizowac przestoje, zapobiega¢ awariom ma-
szyn, czy zabezpieczy¢ sie przed nieoczekiwanymi kosztami napraw.

BRONZE SILVER GOLD

Dla petnej dostepnosci Dla maksymalnej wydajnosci Gwarantowane poczucie

Uzyskaj niezbedne wsparcie i szybkie Utrzymaj wysoka wydajnosc¢ i efektywno$é bezpieczenstwa

interwencje serwisowe gwarantujgce ptynne  obrabiarek dzigki ich systematycznej Nasza najpetniejsza ochrona premium, ktéra

dziatanie Twoich obrabiarek. konserwacji. zapewnia gotowo$¢ Twoich obrabiarek na
przyszte wyzwania.

WYBIERZ SWOJ PAKIET

-z ‘7 Szybka reakcja
ES Priorytetowy dostep do wsparcia technicznego

Rozszerzone wsparcie zdalne
Wsparcie ekspertéw 24/5 za posrednictwem platformy
245\ My rConnect

Certyfikowana konserwacja prewencyjna
Coroczny przeglad obrabiarek, realizowany zgodnie z rygorystycznymi standardami
UNITED MACHINING

Diagnostyka kluczowych komponentéw
Coroczny przeglad kluczowych komponentéw obrabiarki

Preferencyjne warunki cenowe
Preferencyjne ceny czesci zamiennych i ustug serwisowych

Roszerzona gwarancja
Ochrona do pieciu lat

Q@ @ e

C L S QS



20 MILL E 800/1200 > DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

MILL E 800 MILL E 1200

PRZESUWY 0S|
Wazdtuzny X mm 850 1250
Poprzeczny mm 600 600
Pionowy mm 600 600
STOt ROBOCZY
Wymiary stotu mm 1050 x 600 1450 x 600
Maks. nosnos¢ stotu kg 1000 1500
Maks. odlegfosé mm 150 - 750 150 - 750
czoto wrzeciona - stét roboczy
POSUWY 0SI
Posuw roboczy XY Z m/min’! 15 15
Posuw szybki XY/Z m/min’! 40 40
Sita posuwu XY Z N 4200 4200
WRZECIONO 100% ED, S1
12000 rpm, ISO/BT 40 (S6) kW / Nm 19.5/89 19.5/89
16000 rpm, HSK-A 63 / ISO/BT 40 (S6) kW /Nm 28/115 28/115
20000 rpm, HSK-A 63 (S6) kW / Nm 36/120 36/120
MAGAZYN NARZEDZI
DT 30 BT 40 / HSK-63 szt.. 30 30
CT 60 BT 40 / HSK-63 szt.. 60 60
Maks. dtugos¢ narzedzia mm 300 300
Maks. $rednica narzedzia mm 80/(125) 80/(125)
Maks. masa narzgdzia kg 8 8
STEROWANIE
Heidenhain TNC 620 TNC 620
MASA
Maszyna kg 7000 7700
MODULY SMART MACHINE

Heidenhain ITC, ISM, ISM rozszerzony, OSS, PFP ITC, ISM, ISM EXTENDED, 0SS, PFP

Opcje ISM/ISM rozszerzony
dostepne tylko z wrzecionem 20000

Opcje ISM/ISM rozszerzony
dostepne tylko z wrzecionem 20000



MILL E 800

2230

3 I i g = i}
= il S
L J °n
I
<— 1056 —==—1000 — 700, |, 650 | 600 300
3270
~—1056 1000 2230 00 650 1000 650
<—T—~g N 83 ——T—HO N
| T e g 2 2 n 3| 8
ﬂ nj_ ¢ _ I.E n}_ o
6 o o :;:;: 6
gl 18 - 8 O
I © o] of < Q
i 1 = s . 3 § .
Ie} 0O - d & I
O] g
ﬁ d [ o
T i &
¥ 555 555
N g g
DT 30 ¢ I CT 60 !
MILL E 1200
2960
s 1 g ©
: =
I o O ”
I
|«— 1056 —»1<—1000 600 _|300 625
4015
= 803
~—1056 800 2960 800
414
!
I | 960 E | g E
. @ &
L & ® L,
. g = I g
5] 1 1 O D ( o ol < §
i ;] S B i o |
(0] 00 N S . 8 =] @] 5 J =
=l So N =l S
T — -
e < = H
of |_ 555 of |55
DT 30 O T CT60 T



22 MILLE 800/1200 > O NAS

MIKRON MILL

MIKRON MILL to globalny ekspert w dziedzinie frezowania oraz pionier
technologii obrébki szybkosciowej HSM. Stynie z dynamicznej precyzji
i doskonatej precyzji ksztattéw. Nasze obrabiarki, przystosowane do
automatyzacji, zapewniaja najwyzsza wydajno$¢ w zaawansowanych
procesach technologicznych. Marka MIKRON MILL jest synonimem in-
nowacyjnosci, elastycznosci i trwatej wartosci.

Rok zatozenia 1908
Siedziba gtéwna: Biel, Szwajcaria

Dynamiczna precyzja oraz ergonomiczna automatyzacja stanowig istote
marki MIKRON MILL. Beztarciowe silniki momentowe umozliwiajg wyjat-
kowo ptynny, pigcioosiowy ruch, gwarantujac znakomita jako$¢ wykoncze-
nia powierzchni.

Dla klientéw oczekujacych szybkiego zwrotu z inwestycji, idealnym roz-
wigzaniem jest ekonomiczna i wydajna seria MILL E. Obrabiarki MILL P
oferujg ponadprzecietng produktywnos¢, wysokie osiagi i szerokie mozli-
wosci automatyzacji. Frezarki MILL S/X stanowig szczyt mozliwosci w za-
kresie obrébki szybkosciowe] - zapewniaja niezréwnang precyzje, najwyz-
sza jako$¢ powierzchni i bardzo krétki czas cyklu przy produkeji zfozonych
detali. Funkcja szlifowania dodatkowo rozszerza zakres zastosowan. No-
waoczesne rozwigzania, takie jak 0SS, AMC oraz Econowatt, upraszczaja
wytwarzanie skomplikowanych elementéw izwigkszajg komfort pracy
nawet do$wiadczonych operatoréw.
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UNITED MACHINING SOLUTIONS

UNITED MACHINING SOLUTIONS to jeden z najwigkszych producentow
obrabiarek na $wiecie. Grupa zatrudnia okoto 5 000 pracownikéw w ponad
50 lokalizacjach produkcyjnych, serwisowych i sprzedazowych na catym
$wiecie, co pozwala by¢ blisko klientéw i dziata¢ niezwykle efektywnie.
Grupa jest podzielona na dwie dywizje: UNITED GRINDING oraz UNITED
MACHINING.

UNITED GRINDING skupia marki: MAGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER,
SCHAUDT, MIKROSA, WALTER, EWAG i IRPD. W jej ofercie znajduja sie
technologie takie jak: szlifierki do ptaszczyzn i profili, szlifierki cylindryczne,
maszyny do obrébki narzedzi oraz rozwigzania do produkcji addytywnej.

—

Dywizja UNITED MACHINING obejmuje marki: AGIE CHARMILLES,
CHARMILLES, MIKRON MILL, LIECHTI, STEP TEC i SYSTEM 3R. W jgj
portfolio znajdujg sig maszyny do obrdbki elektroerozyjnej EDM,
frezowania high—speed, technologii laserowych, a takze wrzeciona
i kompleksowe rozwigzania automatyzacji.

«Naszym priorytetem jest
wspieranie sukcesu naszych
klientow»

-
- UNITED

MACHINING SOLUTIONS
™ ™
UNITED UNITED
W GRINDING W MACHINING
« MAGERLE & STUDER & WALTER « AGIE CHARMILLES & LIECHTI
WBLOHM & SCHAUDT & EWAG & CHARMILLES W STEPTEC
@ JUNG « MIKROSA & IRPD & MIKRON MILL system 3R



——

& MIKRON MILL

United Machining Poland sp. z 0.0.

Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy - 05-090 Raszyn - Polska
Tel. +48 32 326 50 50

info.gfms.pl@machining.com

Dane kontaktowe dostepne na stronie
machining.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative
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