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PRAZISION UND ZUVERLASSIGKEIT
FUR WERKZEUG- UND FORMENANWENDUNGEN

Die vertikale, dreiachsige MIKRON MILL P 500 liefert Leistung, auf die Sie sich bei jedem Auftrag jederzeit verlassen
konnen. Sie ist fiir die Automatisierung konzipiert und um eine robuste, symmetrische Briickenstruktur mit einem internen
Kiihlsystem herum aufgebaut. Ihre tiberlegene Dynamik, das ideale Achsverhéltnis, die hohe Genauigkeit und die auRer-
gewdhnliche Stabilitat bieten eine kostengiinstige Mdglichkeit, héchste Teilequalitdt und optimalen Durchsatz zu
erreichen. Die MIKRON MILL P 500 eignet sich besonders gut fiir Werkzeug- und Formenanwendungen in den Bereichen
Informations- und Kommunikationstechnologie (IKT), Elektronik, medizinische Verpackung und Automobilindustrie.

Erzielen Sie perfekte Reproduzierbarkeit
auch bei ldngeren Bearbeitungszeiten mit
thermischen Steuerungen, iibergroen Linear-
flihrungen und Kugelgewindetrieben.

Verkiirzen Sie die Markteinfiihrungszeit,
indem Sie zeitaufwéndige manuelle Poliervor-
gange mit herausragender Prazision und fort-
schrittlicher Spindeltechnologie reduzieren.

Maximieren Sie den ROI mit vollstandig inte-
grierten Werkstlickwechslern, Werkzeugmaga-
zinerweiterungen und anderem fiir eine langere
unterbrechungsfreie Produktion.

Schnell, genau
und zuverlassig.



TECHNOLOGIE

LOSUNGEN

Hohe Leistung, kompromisslose Prozesssicherheit

= Langfristige Stabilitat und Prézision (+ 4 pm)

= Schnellere Endbearbeitung (Ra 0,02 um)

= Hohere Dynamik und héhere Geschwindigkeiten

= Automatisierungsfahiges Design fiir unbeaufsichtigte
Bearbeitung rund um die Uhr

‘Mmpsm

AuBergewdohnliche Produktivitit,
um lhre Anforderungen zu erfiillen

Thermostabilisierte Maschine und Komponenten,
einschliellich aller Hauptwarmequellen
Leistungsstarke STEP TEC-Spindel mit 42000 U/min
Internes Magazin fiir bis zu 60 Werkzeuge
Ergonomisches und zugangliches Design
Automatisierungsfahig, einschlieflich Teileladung
an der Maschinenriickseite

Modernste FANUC- oder HEIDENHAIN-Steuerung
Moderne smarte Maschinenmodule

Maschinenbett aus Polymerbeton
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ROBUST UND PRAZISE: DAS SOLIDE
FUNDAMENT DER MIKRON MILL P 500

ROBUSTE
KONSTRUKTION

Die MIKRON MILL P 500 wurde entwickelt, um die Anforderungen von
Werkzeug- und Formenbauern, insbesondere in den ICT/EC-Bereichen,
zu erfiillen, und zeichnet sich durch eine robuste Portalstruktur mit
aullergewdhnlicher Steifigkeit aus. Damit erzielen Werkstatten eine
hervorragende Positions- und Konturtreue fiir hochwertige Oberflachen.

AUSSERGEWOHNLICHE
PRAZISION

Mit ihrer hochdynamischen STEP TEC-Spindel mit 42000 U/min verfligt
diese Maschine iber die Kraft, Geschwindigkeit und Leistung, die fir
die anspruchsvollsten Anwendungen erforderlich sind. Verkiirzen Sie
die Markteinfiihrungszeit, erzielen Sie feine Oberflachengtiten (feiner
als Ra 0,05 ym) und reduzieren Sie den Bedarf an Nachbearbeitungs-
prozessen.




LANGFRISTIGE
STABILITAT

Erzielen Sie selbst beim Frasen hartester Materialien héchste Prazision
bei langfristiger Stabilitdt. Das symmetrische Design, die Polymer-
betonstruktur und die hohe Thermostabilitdt bieten eine zuverlassige
Grundlage fiir Prazision.

Thermostabilisiertes Gehduse
Achsenkiihlsystem

Interne Kiihlung der Kugelgewindemutter
Spindelkiihlsystem

Thermisch geregelte Antriebsmotoren

= Temperaturgesteuertes KiihImittel
Interner Tischkiihlkreislauf

500 450 330
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ZUVERLASSIGE GENAUIGKEIT

UND PERFEKTE REPRODUZIERBARKEIT
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Vertrauenswiirdige Qualitat

Durch umfangreiche Tests wurde der MIKRON MILL P 500 bescheinigt,
dass sie (ber lange Bearbeitungszeitrdume eine auRergewohnliche
Genauigkeit beibehalt. Unsere internen Protokolle zur Gewahrleistung
der durchgehenden Genauigkeit wahrend des Montageprozesses
garantiert, dass die in Ihrem Werk ankommenden Maschinen fir die
hochprézise Teileproduktion bereit sind.
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Leistung von Polymerbeton

Fir eine zuverldssige Prozessstabilitat ist die MIKRON MILL P 500 um
ein 4,5 Polymerbeton-Maschinenbett herum aufgebaut, das Gusseisen
in Steifigkeit und Dampfungsverhalten deutlich tbertrifft. Dies hilft Her-
stellern, Prozesse zu sichern, die Produktion zu beschleunigen und fir
die anspruchsvollsten Anwendungen ein hdheres Mal an Genauigkeit
zu erreichen.

Internes Kiihlsystem und isoliertes Maschinenbett

Starres, symmetrisches Portaldesign

Maschinenbett aus Polymerbeton




Prézision bei jeder Temperatur

Wenn lhre Frasgenauigkeit im Bruchteil eines Mikrometers liegen muss,
kann schon die kleinste Temperaturdnderung zu einem Ausschussteil
fihren. Aber um die genauesten Teile zu erhalten, reicht es nicht aus, nur
die Umgebungstemperatur zu kontrollieren. Auch die von der Maschine
selbst erzeugte Warme muss kontrolliert werden, insbesondere bei
langen Produktionszyklen fiir Prazisionswerkzeugen und -formen.

Die fortschrittlichen Thermostabilitatsfunktionen der MIKRON MILL P 500
schaffen eine stabile Umgebung zum Schutz Ihrer Prozesse. Es wurde ein
fortschrittliches internes Kiihlsystem entwickelt, um jede Warmequelle
und jedes kritische Element in der Maschine zu beriicksichtigen, von
der axialen Bewegung und Spindelrotation bis hin zu Servomotoren
und Tischbewegungen.

Spindel

Wassertank

Tabelle

Direktantrieb
X-, Y- und Z-Achsen

Z-Achsen-
Schlitten

Maschinenkorper
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DYNAMISCHE LEISTUNG

Reduzierte Produktionskosten,
weniger Aufwand
bei der Endbearbeitung

Fahrgeschwindigkeit Beschleunigung
30 m/min 6 m/s?

Hohere Maschinenleistung

mit dynamischen Funktionen:

Axiale Eilganggeschwindigkeiten von 30 m/min
Axialbeschleunigung: 6 m/s?

STEP TEC-Spindel mit 42 000, 36 000 oder 24 000 U/min
Hochprazise Linearrollenfiihrungen

Starres, steifes Maschinenbett

Optimierte Kraftverteilung

TTRTIRAREN
Wbt




SPINDEL: GESCHWINDIGKEIT UND PRAZISION,
DEN GANZEN TAG UND DIE GANZE NACHT

Leistungsstarke STEP TEC-Spindeln kénnen alles vom Schruppen
bis zum feinen Oberflachenfinish bewéltigen. Mit fortschrittlichen
Hybrid-Kugellagern und thermisch robusten Hybrid-Zylinder-

rollenlagern ermdglichen diese supersteifen Rotationssysteme
das Frasen mit extralangen Werkzeugen, aggressiven Material-

abtragsraten und héheren Vorschubraten.

Die MIKRON MILL P 500 ist mit einer HVC-140-
Spindel mit 42000 U/min ausgestattet, um he-
rausragende Prézision und Genauigkeit fiir
Hochgeschwindigkeits-Frasanwendungen in
der Werkzeug- und Formenindustrie zu bieten.
Mit fortschrittlichen Smart-Factory-Funktionen
und integrierten Sensoren kdnnen Ihre Bedie-
ner Vibrationen, Temperaturen und weiteres
kontinuierlich iberwachen, um Produktivitat
und Leistung zu maximieren.

42000 min', HSK-E40

-------
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Gewahrleistet ein Hochstmalt an
thermischer Stabilitat durch ein
ausgeklligeltes Design, das auf dem
OptiCool-Prinzip (OCS) basiert.

Beinhaltet eine vollsténdige
Palette von Sensoren fiir relevante
Bearbeitungsparameter fiir eine
smarte Maschinenintegration.

36000 min', HSK-E50
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LEISTUNG (kW) UND DREHMOMENT (Nm)

Die bisher hdchste statische/
dynamische Steifigkeit von STEP TEC
ermdglicht den geringsten Rundlauf-
fehler bei anspruchsvollen Werkzeug-
und Formenanwendungen.

Die staubtrockene Spindelnase
ermdglicht groRere Anwendungs-
flexibilitat und Standzeit.

24000 min', HSK-E50
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4000
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2000
4000
6000
8000
20000
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AUTOMATION

Automation von hinten, vollstindiger Zugang von vorne

Liefern Sie Teile schneller, erhéhen Sie die Verfiigharkeit Ihrer Bediener
und steigern Sie Ihre Gesamtproduktivitdt mit dem Automation-fahigen
Design der MIKRON MILL P 500.

EIN WERKZEUGMAGAZIN FUR JEDEN ZWECK

Ausgestattet mit internen Scheiben- oder Kettenmagazinen bietet die
MIKRON MILL P 500 eine Kapazitat von bis zu 60 Werkzeugen.

= Ergonomisches und benutzerfreundliches Design

= Gewahrleistet Produktivitat und Verfahrenszuverldssigkeit
= Parallelbearbeitung und Werkzeugbestiickung

= Bietet Flexibilitat bei der Ausrichtung des Messtasters
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EFFEKTIVE SPANKONTROLLE FUR
UNUNTERBROCHENE PRODUKTIVITAT

Adaptierter Umgang mit Spanen (1)
Das vertikale Gehduse aus Edelstahlblech
verhindert die Ansammlung von Spénen
im Arbeitsbereich.

Anheben des Spanefdrderers

Saubere Bearbeitung (2)

= Steil und glatt geformte Maschinenwéande
optimieren den Spanfluss.

= Die Spiildiisen decken alle Ecken ab und
verhindern die Ansammlung von Spénen.

= GroRe und robuste Schneckenforderer
transportieren grolle Mengen an Spanen.




FANUC 31i-MODEL B HEIDENHAIN TNC 640 (Gen.3)

PROFESSIONELLE STEUERUNG

Die FANUC FS31iB und die HEIDENHAIN TNC 640 (Gen.3) der MIKRON MILL P 500 ermdglichen
die Fertigung von Teilen auf Weltklasseniveau. Die intuitive Benutzeroberflache der Steuerung
bietet eine Vielzahl von Funktionen, die mehr Zuverlassigkeit und Leistung gewahrleisten. Moderns-
te Hardware wird mit vielfaltigen Softwarepaketen kombiniert, um Ihren Mitarbeitern die Mdglich-
keit zu bieten, weitere Aufgaben zu iibernehmen und einen Mehrwert zu schaffen.

SMART MACHINE: INTELLIGENTES FRASEN
FUR DIE MODERNE TEILEFERTIGUNG

= Erzielen Sie eine optimierte Teilefertigung mit leistungsstarken Smart Machine-Modulen.
= Fertigen Sie Werkstiicke mit uniibertroffener Prazision und Prozesssicherheit.

Erhdhen Sie die Zuverlassigkeit bei unbemanntem Betrieb.

Optimieren Sie automatisch verschiedene Aspekte des Frasprozesses.

Senken Sie die Produktionskosten erheblich.

Energieverbrauch senken

Econowatt ermdglicht Einsparungen von bis zu
50 Prozent beim Energieverbrauch und stellt
somit eine umweltfreundliche Mdglichkeit dar,
eine hohere Rentabilitét zu erzielen.

Zeit
Operator Support System (0SS) steigert in
Kombination mit Softwaretools Ihre Produktivitat.

Prazision

Intelligent Spindle Monitoring (ISM) und Intelligent
Thermal Control (ITC) fordern eine hohere Stabilitat
fUr die prazisesten Teile, auch beim unbeaufsich-
tigten Betrieh.

Schutz

Power Fail Protection (PFP) schiitzt und verldngert
die Lebensdauer Ihrer Werkzeugmaschinen und
sichert lhre Prozesse.
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SERVICE + SUCCESS

Unsere Experten fiir Service + Success bieten lhnen umfassende
Unterstlitzung mit proaktivem Fachwissen, digitalen Tools und prakti-
schem Service, um sicherzustellen, dass Ihre Maschinen wahrend ihres
gesamten Lebenszyklus optimale Leistung erbringen.

Ihren nachhaltigen Bearbeitungserfolg sichern
Umfangreiches Netzwerk hochqualifizierter Experten, die vorbeugende
Wartungsarbeiten und erweiterten Support anbieten

lhre personlichen Kompetenzen weiterentwickeln
Leistungsorientierte Ausbildungsakademie mit einem menschen-
zentrierten und praxisorientierten Ansatz der Wissensvermittlung

Nutzen Sie das volle Potenzial lhrer Anlagen
Erweiterte Diagnosen, Zertifizierung, Aufriistungen, Schulungen
und Finanzldsungen

My rConnect

Digitale Dienstleistungen fiir alle Ihre UNITED MACHINING-Maschinen, Kostenlose Standardfunktionen
jederzeit und iiberall = Maschinenpark

Mit My rConnect 6ffnen Sie den Weg zu einer fortschrittlichen digitalen Unterstiitzung. Nutzen = \lerwaltung von Serviceféllen
Sie die einfache Navigation und den direkten Zugang zum UNITED MACHINING-Support fiir alle = Konferenzen und

Maschinen. Unabhéngig davon, ob sie digital verbunden sind oder nicht — dies bedeutet auch, Kommunikation

egal wie alt die Maschinen sind. = Maschinendokumentation

Funktionen auf Abruf
= Fernzugriff
= |ive-Daten




SUCCESS PACKS: MASSGESCHNEIDERTE
SERVICELOSUNGEN FUR JEDEN BEDARF

Success Packs sind drei jahrliche Abonnementstufen, die darauf ausgelegt sind, lhre
Maschinen wahrend ihres gesamten Lebenszyklus zu unterstiitzen. Unabhéngig davon,
ob Sie Ausfallzeiten reduzieren, Probleme verhindern oder unerwartete Reparaturkosten
vermeiden méchten — wir bieten eine Stufe, die lhren Anforderungen entspricht.

BRONZE SILVER GOLD

Fiir volle Reaktionsfahigkeit Fiir Spitzenleistung Fiir garantierte Sorgenfreiheit
Schnelle Beantwortung, um sicherzustellen, RegelmaRige Wartungsdienste, um lhre Erweitere Gewahrleistung, um finanzielle
dass die Maschinen schnell wieder Maschinen in optimalem Zustand zu halten Risiken zu mindern und sich auf Ihr
einsatzbereit sind Kerngeschaft zu konzentrieren

WAHLEN SIE IHR PAKET

£ ‘7 Schneller Zugriff
== Schneller Support

Erweiterte Fernunterstiitzung
(24/5\ 24/5-Experten-Support Uiber My rConnect

Zertifizierte préventive Wartung
Jahrliche Maschinenwartung gemaR UNITED MACHINING-Standards

Diagnose der Kernkomponenten
Jahrliche Uberpriifung der wichtigsten Maschinenkomponenten

ErmaBigungen
Vorzugspreise fir Teile und Arbeit

Erweiterte Gewahrleistung
Bis zu fiinf Jahren
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TECHNISCHE DATEN

ACHSENVERFAHRWEG OPTIONEN
Langsverlaufend X 500 mm  Automation
Lateral Y 450 mm  PalettengréRe / Nummer Delphin 400 x 400 mm
Vertikal Z 350mm  Max. zusétzliche Last 200 kg
FAHRGESCHWINDIGKEIT Messsystom
Hexagon M&H LTS35.65
Schnelle Querbewegung X 30 m/min BLUM Digilog LC-50
Schnelle Querbewegung Y 30 m/min Messtaster (THERMO-LOCK)
Schnelle Querbewegung Z 30m/min  Spéne- und Kiihimittelmanagement
Hub-Spéaneforderer — Schaber
WERKZEUGSP' N DEL (40% ED, 86) Hub-Spéneftrderer — Lamellenband
Bandfiltersystem 20 bar
42000, HSK-E40 135kW/88Nm  pandfiltersystem 50 bis 70 bar
36000, HSK-E50 33kW/21.3Nm Spilsystem
24000, HSK-E50 30kW/29.8Nm  (japscheider
Nebelabsaugung
ARBElTSﬂSCH TSC — Through Spindle Coolant
Rotierende Fenster
T-Nut-Tisch 600 x 500 mm
Max. Tischlast 300kg Smart Machine-Modul
Abstand der Spindel zum Tisch 100 mm/450 mm ~ 1SM - Intelligent Spindle Monitoring
ITC - Intelligent Thermal Control
WERKZEUGMAGAZIN 0SS - Operator Support System
PFP - Power Fail Protection
HSK-E40 Werkzeughalter DT 30 CT60  EconoWatt
(Nur HSK E40)
Maximaler Werkzeugdurchmes§er, _ 50 mm 50 mm
wenn benachbarte Werkzeugplatze belegt sind
wonn benschbars Werkqeugpate ee sind 100mm 100mm
Max. Werkzeuglange 120 mm 120 mm
Max. Werkzeuggewicht 3kg 3kg
GEWICHT
Maschine DT 30 CT 60*
7800 kg 8300 kg
STEUERUNG
FANUC FANUC FS31iB Plus
HEIDENHAIN TNC 640 (Gen.3)

*Option
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MIKRON MILL

MIKRON MILL ist ein weltweit anerkannter Experte fiir Vertikalfrasen und  Dynamische Prézision und ergonomische Automation pragen die DNA
der Erfinder des Hochgeschwindigkeitsfrasens. Unsere Automation-fahi-  von MIKRON MILL. Reibungsfreie Drehmatoren ermdglichen eine duerst
gen Maschinen sind fiir ihre dynamische Prazision und Freiformgenauig-  gleichmaRige 5-Achsen-Bewegung fiir hervorragende Oberflachengiite.
keit bekannt und bieten Spitzenleistung bei komplexen Anwendungen.
MIKRON MILL steht fiir Innovation, Flexibilitdt und dauerhaften Wert. Kunden, die eine schnelle Kapitalrendite anstreben, profitieren von der
effizienten und kostengtinstigen MILL E-Serie. Die MILL P-Maschinen bieten
Griindungsjahr 1908 {iberdurchschnittliche Produktivitat bei hoher Leistung und Automation.
Hauptsitz in Biel, Schweiz Unsere renommierte MILL S/X-Serie stellt die Spitzenklasse im Bereich des
Hochgeschwindigkeitsfrasens dar und bietet eine unibertroffene Oberfld-
chengite, Prazision und Zykluszeit fiir komplexe Teile. Die optionale Schleif-
funktion erweitert die Anwendungsmoglichkeiten. Intelligente Funktionen
wie 0SS, Automated Machine Calibration (AMC) und Econowatt verein-
fachen die Herstellung komplexer Teile, selbst fiir erfahrene Bediener.

y’
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UBER UNS




UNITED MACHINING SOLUTIONS

UNITED MACHINING SOLUTIONS st einer der gréssten Werkzeug- Zu der Division UNITED MACHINING z&hlen die Marken AGIE
maschinenhersteller weltweit. Mit rund 5 000 Mitarbeitenden an CHARMILLES, CHARMILLES, MIKRON MILL, LIECHTI, STEP TEC und
tber 50 globalen Produktions-, Service- und Vertriebsstandorten ist SYSTEM 3R. Sie umfasst Maschinen fiir EDM (Electrical Discharge Ma-
UNITED MACHINING SOLUTIONS kundennah und leistungsstark aufgestellt.  chining), das Hochgeschwindigkeitsfrasen und Lasertechnologie sowie
Die Gruppe ist in zwei Divisionen organisiert: Spindelfertigung und Automationsldsungen.

UNITED GRINDING und UNITED MACHINING.

Zu UNITED GRINDING gehoren die Marken MAGERLE, BLOHM, JUNG,
STUDER, SCHAUDT, MIKROSA, WALTER, EWAG und IRPD. lhre Techno-
logien umfassen Flach- und Profilschleifmaschinen, Rundschleifmaschi-
nen, Werkzeugbearbeitungsmaschinen und Werkzeugmaschinen fr

«Wir wollen unsere Kunden
noch erfolgreicher machen»

die Additive Fertigung.
UNITED
MACHINING SOLUTIONS
|
UNITED UNITED
W GRINDING W MACHINING

& MAGERLE & STUDER & WALTER
@BLOHM & SCHAUDT & EWAG

& JUNG & MIKROSA & IRPD

& AGIE CHARMILLES & LIECHTI

& CHARMILLES & STEPTEC

& MIKRON MILL system 3R



& MIKRON MILL

United Machining Mill AG
Roger-Federer-Allee 7 - 2504 Biel - Schweiz
Tel. +41 32 366 11 11

info@machining.com

Weltweite Kontaktinformationen finden Sie auf
machining.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus




