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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
—jiz od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikroobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zdkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech priamyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme Mikron Mill.
Jsme GF Machining Solutions.
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Urychlete vyrobu jednoduchych i slozitych forem, prototypl
matric i dild. At uz jste mala dilna, vyrobce forem a matric,
maly nebo stfedné velky vyrobni zavod, vyrobce prototypl
nebo producent jednotlivych dild, toto cenové vyhodné reseni
vam zajisti vysledek. Ziskate stroj s tuhym rdmem a $pic-
kové klicové komponenty — véetné CNC systému, vietene
a linedrnich pravitek pro maximalni presnost — a dosahnete
tak Uspéchu.



Typicke
aplikace

*+ Diky nabidce tFi riiznych vireten mézete naplnit réizné potieby.

*+ Mozete mit vieteno s vysokym toc¢ivym momentem pro 6 000 ot./min.
nebo vysoce dynamické vieteno Step-Tec pro 16 000 ot./min.

+  Se stroji této Fady, kterad nabizi sedm riznych velikosti, se vdm
oteviou nové obzory vykonu a kvality.

+ Ziskate dostatek prostoru pro upnuti véech obrobk pfi plné kapacité

obrabéni v celém rozsahu pojezdu, at uz zvolite kterykoli rozsah osy
X: 600, 800, 1 000, 1 200, 1 600 nebo 2 000 mm.

Forma a matrice

Forma na obaly susSenek
Hlinik AL 99,5
Konstrukce formy

* Obrabéni technologii HSC

*Minimalni mazani

* Stroj je vysoce dynamicky, coz vyrazné zkracuje
dobu obrabéni

* Doba obrabéni véetné hrubovani cca 7 h

* Nastroje jsou méreny laserem

Automobilovy pramysl

PFiruba motoru
X38CrMoV 5 1
Vysoce legovana ocel pro obrabéni za tepla
Strojirenstvi

* Rezani zavitd bez kompenzaéniho skli¢idla

* Kontaktni sonda byla pouZita k automatic-
kému vyrovnani pri obrabéni na zadni
strané

*Méreni nastroji pomoci
kontaktniho mériciho systému
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Strojni zarizeni a obecna mechanika

Ctyrosy Fezny buben
Nitridovana ocel 34CrAlMo5
Papirensky primysl
Naprosto presné kontury Fezného bubnu
Programovani pomoci funkce frézovani valcové
plochy
Diky dobé zpracovani bloku 0,5 ms
lze rychle realizovat i slozité kontury

Upinaci pripravek
Ck4b
Strojirenstvi
Vysoky rezny vykon
Presné frézovani kruhovych kapes
Prednastavené cykly frézovani kapes umoznuji
rychlé a snadné programovani stroje

Zakladni deska
AlCusMg1.5
Vysokopevnostni slitina hliniku
Elektronika/mechatronika
Vysoka rezna rychlost a maly pradmeér nastroje
vyzaduje vysoké otacky vietene
Vysoka kvalita povrchu
Delsi Zivotnost nastroje diky chlazeni



Technologie

Vysoce efektivni frézovani

Ziskate stroj s tuhym rdmem a Spickové klicové komponenty
— véetné CNC systému, vretene a linedrnich pravitek pro
maximalni presnost — a dosdhnete tak Uspéchu.

MUzete vyuzivat vyhod snadného nastaveni, vynikajici ergo-

nomie a volby drahy osy X od 600 do 2 000 mm. Bude moci
obrabét nejriznéjsi materidly a realizovat Sirokou skalu
aplikaci.
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* Robustnost
* Spolehlivost
*Ergonomie

* Efektivita

Efektivita
a produktivita



Reseni
Spravneé reseni —
prave pro vas

Vysokad tuhost, robustnost, Od standardu az po speci- Rychlé dodani Kratké prostoje diky
variabilita alni obrobky — jak je tfeba a navratnost investic kvalitnim komponentam

V?hOdY rConnect
pro Za,_kaznika Moznost sledovani doby

provozu ve vyrobé

* Spolehlivé a cenové dostupné tiiosé Fesent.

* Velky objem, maximalni zatizeni, G¢inny odvod trisek
a minimalni vibrace.
To vSe pri Spickové kvalité obrobkad.

* Diky nabidce tfi riznych vieten (pro vysoky tocivy 1
moment nebo vysokou dynamiku) mlzete naplnit rzné = < AR

potrv'eby. Spolehliva dostupnost
stroju

* Vysoce univerzalni koncepce stroje s velkym vybérem
volitelnych doplik.

* Bezobsluzna vyroba - mizete vyrabét i v noci nebo
o vikendech.
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Robustnost a presnost

Zakladni komponenty
Mikron VCE Pro

* Remenové vieteno pro 6 000 ot./min.
nebo 10 000 ot./min., inline vreteno
16 000 ot./min.

nabizi vzdy dostatecny vykon pro vsechny bézné obrabéci procesy.

* Vymeénik nastroj
s dvouramennym drzakem

pro jesté kratsi prostoje.

* Rychlost posuvu az 40 m/min. (X +Y)

pro maximalni dynamiku.

* Volitelna linearni pravitka

zajistuje konstantni miru presnosti obrabéni i pri kolisani teplot.
+ é- t V 4 kvlv
IST{a SKrin
diky uc¢innému odvodu trisek.

* Efektivni vyroba sérii
tézkych a rozmérnych obrobku Y

pfi minimalnich pddorysnych rozmérech.

VCE 600 Pro 500 mm

+ 4 VCE800Pro 500 mm
Rozvh ran I p rov_ r,o, bOt . VCE 800W Pro 560 mm
pro delsi provozni dobu pri minimalnich nakladech. VCE 1000 Pro 560 mm

VCE 1200 Pro 600 mm
VCE 1400 Pro 650 mm
VCE 1600 Pro 900 mm
VCE 2000 Pro 900 mm
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Mikron VCE Pro

VCE 600 Pro

VCE 800 Pro

VCE 800W Pro
VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro
VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro

540 mm
540 mm
600 mm
600 mm
675 mm
675 mm
800 mm
800 mm

VCE 600 Pro 600 mm
VCE 800 Pro 800 mm
VCE 800W Pro 860 mm
VCE 1000 Pro 1020 mm
VCE 1200 Pro 1200 mm
VCE 1400 Pro 1 400 mm
VCE 1600 Pro 1 600 mm
VCE 2000 Pro 2 000 mm



Rozhrani pro robot

Delsi provozni doba
pri minimalnich nakladech

Osvédcena rada Mikron VCE Pro poslouzi skvéle vyrobcim
ve véech oborech. Zakaznici stroj pouzivaji k vyrobé nejen
prototypd, ale i stfedné velkych sérii. Typickym zadkaznikem
vyuzivajicim stroj VCE Pro je smluvni vyrobce, ktery od stroje
pozaduje flexibilitu a spolehlivost. Vykon stroje je na trhu
dobfe znamy, nicméné zakaznici usiluji stale vice o vétsi
samostatnost a maximalni provozuschopnost.

Krok 1
Modernizujte stroj:
upinani System 3R

Krok 2

Rozsirte sviij systém:
paletovy zasobnik

a upinani System 3R

10 Mikron VCE Pro

Aby této potrebé vyhovéla, nabizi spolecnost GF jako dopl-
nék stroju rady VCE Pro rozhrani pro robot. Prostrednictvim
tohoto dopliku nabizi spoleénost GF moZnost propojit stroj
s automatiza¢nim systémem od spolecnosti S3R nebo od
jiného vyrobce. Frézky VCE Pro i veSkeré jiné technologie je
nyni mozné propojit do jediné automatiza¢ni bunky a dosah-
nout tak autonomniho vyrobniho procesu.

+20%

zvyseni
produktivity

+16 h

denni kapacita
navic

Nyni muzete zavést
dalsi smény v rezimu
24/7, a to pri nizsich
nakladech.



* Kratka priprava ++++ +I+ N
* Minimalni prostoje strojd + + ++
* Vysoka ziskovost * + + .|.+ +
+ Siroka flexibilita + +
*+ Efektivita a produktivita + +
+ - 657 [T ‘ ’—‘
F 586 382 908

1530

590

940
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Mikron VCE 800 Pro: velky pracovni prostor pro snazsi

zpracovani objemnych obrobkd.




stal

I pri vyuziti plného
rozsahu pojezdu

je k dispozici dostatek
mista pro upinaci prvky

.|

Sirsi moznosti pouziti diky étvrté ose Pripojka stlaceného vzduchu na kazdém stole
Pripojeni Ctvrté osy je standardné v rozvadéci stroje Kazdy stil ma vzduchovou pripojku pro pneumaticky
Mikron VCE Pro. To znamend, Ze lze kdykoli pozdéji aktivované upinaci systémy s nulovym bodem.

snadno instalovat indexator. Aktivace se provadi pomoci
parametrl v ridici jednotce. V nabidce je Siroka skala
prislusenstvi.

Presné indexatory strojl rady Mikron VCE Pro jsou

idedlnim resenim pro obrabéni stfedné velkych a vel- U¢inné oplachovani tFisek

kych obrobkd. Kompaktni sortiment spolehlivych pro- Oplachovaci systém osazeny na boku splachuje trisky
duktld dopliuje vertikalni obrabéci centrum o klicovou lezici na vystupu ze skriné primo do dopravniku trisek.
¢tvrtou osu. Strikaci a pneumatické pistole predstavuji flexibilni zpa-

sob cisténi.

* Pneumo-hydraulické upinani osy s integrovanym

zesilovacem tlaku
* Vygka stiedu 150 mm, 180 mm, 250 mm
* Hmotnost obrobku az 1 000 kg

13 Mikron VCE Pro



Zasobniky nastroju

Zadné omezeni
V pristupu
do pracovniho prostoru

* Rychly a spolehlivy vymeénik nastroj
+ Velky dverni otvor tésné vedle vymeéniku nastrojl a stolu
E * Zasobnik nastrojl otoc¢eny mimo pracovni prostor

Vyhody pro zakaznika

*+ Zadné prekazky v pracovnim prostoru — obrabéni
obrobki krychlového tvaru

Velky pracovni prostor

Vymeénik nastrojl je u¢inné chranén proti triskam
a chladici vodé

Ochrana kuzelu drzaku ndstroje

Zakladani nastroji béhem frézovani

14 Mikron VCE Pro



Vyssi pro

duktivita

diky vétsim zasobnikum
nastroju

r

‘s

Nastrojova paka

Oblibena rada VCE Pro nabizi vétsi autonomii
pri obrabéni.

Kromé vymeénikl s 24 a 30 pozicemi jsou nyni
k dispozici také Fetézové vymeéniky se 40 nebo 60

pozicemi.

Retézové vymeéniky se 40 nebo 60 pozicemi
umoznuji simultanni osazovani nastroja.

24/30

nastroju

40

nastrojd

60

nastroju

DT 24 DT 24 DT 30 DT 24 CT 40 CT 40 CT 40 CT 60 CT 60
Zasobniky nastrojl (HSK-A63) (1S0 40) (1S0 40) (1S0 50) (HSK-A63) (1S0 40) (IS0 50) (IS0 40) (HSK-A63)
Typy stroje VCE 600 Pro  VCE 600 Pro VCE 600 Pro  VCE 600 Pro
VCE 800 Pro  VCE 800 Pro VCE 800 Pro  VCE 800 Pro
VCE 800W Pro  VCE 800W Pro VCE 800W Pro  VCE 800W Pro VCE 800W Pro  VCE 800W Pro

VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro

VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro

VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro

VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro

VCE 1000 Pro

VCE 2000 Pro

VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro
VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro

VCE 1600 Pro

VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro

VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro
VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro

Zasobnik nastrojh (typ)

Dvojité rameno,

bocni montaz

Dvojité rameno

bocéni montaz

, Dvojité rameno, Dvojité rameno,

bocéni montaz

boéni montaz

, Dvojité rameno,

bocni montaz

, Dvojité rameno,

bocni montaz

, Dvojité rameno, Dvojité rameno,

boc¢ni montaz

bocni montaz

Dvojité rameno,

bocni montaz

Pocet nastrojovych portl

24 24 30 24 40 40 40 60 60

Vybér néstroje Obousmérné  Obousmérné  Obousmérné  Obousmérné  Obousmérné  Obousmérné  Obousmérné  Obousmérné  Obousmérné
provedeni provedeni provedeni provedeni provedeni provedeni provedeni provedeni provedeni

Maximalni pramér nastroje (mm) 77 77 85 125 75 75 125 75 75
S trvalym kédovanim pozice 115 115 150 240 125 125 240 125 125
a volnymi sousednimi pozicemi (mm)
Maximalni délka nastroje (mm) 305 305 305 350 305 305 350 305 305
Maximalni hmotnost nastroje (kg) 6 6 6 13 7 7 15 7 7
Cas vymény nastroje 8 8 8 11 8 8 11 8 8

Vlastni vyména (s)*

* podle smérnice VDI 2852, list 1

15 Mikron VCE Pro



Moznosti pouziti stroji Mikron VCE Pro jsou prak-
ticky neomezené. Tento stroj se pouziva pri vyrobé
matric a forem pro vyhlazovani pomoci kulové frézy.
ProtoZe vreteno stroje Mikron VCE Pro umoznuje
otacky az 16 000 ot./min., lze dosdahnout potrebné
rezné rychlosti i s malym nastrojem.




Chlazeni

Mimoradny vykon pri

vysoce ucinnem frézovani

Programovatelna presnost

Doba casové naro¢ného a nepresného rucniho nastavovani
na vstupu chladici kapaliny je davno pry¢. Programovatelna
tryska chladici kapaliny sméruje proud automaticky presné
na misto pUsobeni i po vyméné nastroje (volitelnd vybava).

Chlazeni ze vSech stran diky strikacimu prstenci
Volitelny strikaci prstenec vzdy zarucuje uc¢inné chlazeni
(volitelnd vybava).

Chlazeni skrze vieteno, 18 nebo 42 bar

Chladici kapalina je privddéna skrze pracovni vfeteno pod
vysokym tlakem primo na brity. Vyhodou tohoto provedeni je
vysokad reznd rychlost, snadné hluboké vrtani, frézovani
slepych otvoru a delsi Zivotnost nastroje (volitelné davody).
Privodni jednotka sestava z velké pojizdné nadrze na chla-
dici kapalinu a lze ji doplnit volitelnym pasovym filtrem.
Tento systém ma dvé prepinatelné filtracni patrony pro
nepretrzity provoz pri vyrobé.

+
+

Chlazena hlava vietene
Velkou nddrz na chladici kapalinu lze odtdhnout
na koleckach, coZ usnadnuje cisténi

Strikaci a pneumaticka pistole
Trysky chladici kapaliny a ofukovaci trysky na hlavé
vietene

17 Mikron VCE Pro
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Ridici systém

ZN
NS

Idealni pro jakoukoli
vyrobni zakazku v dilne

Tato obsluzna konzole zvladne vSechno

Prehledné usporadany monitorovaci pult je vysoce uziva-
telsky privétivy. Pomoci ¢trnacti funkénich tlacitek pod
15palcovym barevnym TFT displejem a vedle néj mate
primy pristup k funkcim nabidky. Konzoli je mozné otacet
a vySkové nastavit a jeji obrazovku lze naklanét kvili
odrazdm svétla.

Digitalni technologie pohonu

Digitalni ridici obvod hnacich motord nabizi mimoradné
dynamické rizeni. To umoziuje presnou reprodukci kon-
tur a celkové vynikajici kvalitu.

18 Mikron VCE Pro

Automaticky vypocet reznych dat

Ridici software nabizi moZnost automatického vypoétu iez-
nych dat. Staci zadat data nastroje do tabulky a Fidici jed-
notka na jejich zakladé vypocte doporucené otacky vretene
a rychlost posuvu; technik mizZe samozrejmé tyto hodnoty
podle potfeby upravovat.

+

+

Programovani pomoci textového okna Heidenhain nebo
DIN/ISO

Klavesami s pismeny, funkénimi kldvesami, klavesami
pracovnich reZimd a samostatnymi potenciometry pro
otacky vretene a posuv

Graficka podpora pro programovani cykld a kontur,
grafika pro testovani programd a kontrolu obrabéni
aktudlniho obrobku

Automaticky vypocet reznych dat

Tepelny vyménik na rozvadéci zajistuje chlazeni
vykonovych komponent a diky dvéma oddélenym
okruhtm zabranuje vnikani prachu.

Systémové cykly pro kontaktni méreni

Rychlé zpracovani bloku (1,5 ms)




VsSe o obrobku

Efektivni priprava
na praci pro kratsi

prostoje

Neobvyklé provedeni tohoto ochranného krytu pomaha
obsluze pri dalezitych pripravach na praci. K dispozici jsou
nase oblibené funkce pro méreni obrobku a ndstroje. Stroj
Mikron VCE Pro vdm pomUze snadno provadét zakladni ope-
race, takze se mlzete soustredit na to dulezité.

Mimoradny vyhled na obrobek ze tFi stran

Dimyslné provedeni oken na obou posuvnych dvefich
vepredu a velkd okna po obou strandch nabizeji neomezeny
pohled na procesy pripravy a obrabéni, a to pri dokonale
uzavieném ochranném krytu. Dalsi vyhodou je to, Ze pracovni
prostor je pristupny i z boku pomoci obsluznych tlacitek pro
zasobnik nastroju (volitelna vybava).

Sonda obrobku OMP 40-2 usnadiiuje nastaveni
Infracervend sonda zasunutd do vietene umoznuje nasta-

veni, detekci a méreni obrobku (volitelna vybava).

Tim vyrazné zkracuje dobu nastaveni.

19 Mikron VCE Pro

Bezpecna vyroba s nastrojovou sondou TS 27

Presné nastaveni nastroje a spolehlivy monitoring zlomeni
nastroje: moznost presného méreni délky a praméru
nastroje pomoci sondy na pracovnim stole (volitelna vybava).

Méreni nastroje laserem

Nastroje s malym prdmérem je mozné mérit laserem. Dale
je mozné monitorovat kontury napfr. u kulovych fréz. Jed-
notka ma zabudovanou trysku na ofukovani necistot
z nastroje pred mérenim (volitelna vybava).



Dopliky
Ruzné doplnky
pro vas uspech

. -
Kontaktni systém méreni Laserové zarizeni pro méreni Priprava pro sondu OMP 40-2 Obrobkova sonda OMP 40-2
nastroje TS 27 nastroje

Zakladni privodni jednotka Privodni jednotka pro IKZ, Jednotka pasového filtru Integrovany pdsovy filtr
pro IKZ (vnitfni privod chladici 18 nebo 42 bar na nadrzi chladici vody pro velikosti 600-1000
kapaliny), 18 bar

Programovatelna tryska Minimalni mazani . Mechanicky odluc¢ovac oleje /
chladici kapaliny chladici kapaliny

‘ ® <o e — L} ]
Indexator Systém chlazeni vietene Vykonna jednotka pro odsavani
voda / voda mlhy pro VCE Pro 1600-2000
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Efektivni provoz
* s rychlou navratnostl
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Technické udaje

Mikron VCE 600 Pro

Rozsah pojezdu

Mikron VCE 800 Pro

Mikron VCE 600 Pro

Mikron VCE 800W Pro

Mikron VCE 800 Pro

Mikron VCE 1000 Pro

Mikron VCE 800W Pro

Podélny X mm 600 800 860
Pri¢ny Y mm 500 500 560
Svisly z mm 540 540 600
Max. vzdalenost mezi Spi¢kou mm 690 690 735
viretene a pracovnim stolem
Ndastrojové vieteno
Max. otacky ot./min. hnaci Femen 10 000 hnaci Femen 10 000 hnaci Femen 10 000
40% cyklus nastroje/Sé kW @ ot./min. 185 @ 1188 185@ 1188 185@ 1188
Tocivy moment vietene 149 149 149
pri 40% cyklu/Sé Nm
Drzdk nastroje 1ISO-B40 1ISO-B40 1SO-B40
Volitelné pracovni vieteno ot./min. 16 000 vrazené 16 000 vrazené 16 000 vrazené
Drzak nastroje 1ISO-B40/HSK-A63 1ISO-B40/HSK-A63 1ISO-B40/HSK-A63
Rychlost pojezdu
Rychloposuv X, Y m/min. 40 40 40
Rychloposuv z m/min. 40 40 40
Zasobnik nastroji
Pocet nastroju pocet 24/401S0-B40 24/401S0-B40 24/40/60 1S0-B40

24/40 HSK-A63 24/40 HSK-A63 24/40/60 HSK-A63
Zasobnik nastrojt bo¢ni montaz bo¢ni montaz bo¢ni montaz
Max. délka nastroje mm 305 305 305
Max. primér nastroje mm 77/115 77/115 77/115
Pracovni stiil
Plocha stolu mm 700 x 500 910 x 500 1000 x 560
Max. zatizeni stolu kg 800 1100 1350
Pocet T- drazek 5 5 5
Rozte¢ T-drazek mm 100 100 100
Rozméry T_dra’zek mm 'I 8 +0,006/+0,024 'I 8 +0,006/ +0,024 'I 8 +0,006/ +0,024
Chlazeni
Objem néadrze chladici kapaliny l 300 300 300
Ridici jednotka

typ Heidenhain TNC 620 Heidenhain TNC 620 Heidenhain TNC 620
Hmotnost stroje
kg 4800 5000 6500
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Mikron VCE 1200 Pro

Mikron VCE 1000 Pro

Mikron VCE 1400 Pro

Mikron VCE 1200 Pro

Mikron VCE 1400 Pro

Mikron VCE 1600 Pro

Mikron VCE 1600 Pro

Mikron VCE 2000 Pro

Mikron VCE 2000 Pro

1020 1200 1400 1600 2000
560 600 650 900 900
600 675 675 800 800
735 775 775 900 900

hnaci femen 10 000

hnaci femen 10 000

hnaci femen 10 000

hn. femen 10 000 / 6 000

hn. femen 10 000 / 6 000

185@ 1188 18 @ 823 18 @ 823 18 @ 823 18 @ 823

149 209 209 209/350 209/350

1SO-B40 I1SO-B40 1SO-B40 1SO-B40 / ISO-B50 1SO-B40 / ISO-B50
16 000 vrazené 16 000 vrazené 16 000 vrazené 16 000 vrazené 16 000 vrazené
I1SO-B40/HSK-A63 ISO-B40/HSK-A63 1SO-B40/HSK-A63 1S0 50, 350 Nm IS0 50, 350 Nm
40 32 32 24 20

40 24 24 20 20

24/40/601S0-B40
24/40/60 HSK-A63

24/40/60 1SO-B40
24/40/60 HSK-A63

24/40/60 1S0O-B40
24/40/60 HSK-A63

30/40/601S0-B40
24/401S0-B50
40/60 HSK-A63

30/40/60 1S0-B40
241S0-B50
40/60 HSK-A63

bo¢ni montaz

boc¢ni montaz

boéni montaz

boéni montaz

boéni montaz

305 305 305 305 (350, I1SO-B50) 305 (350, 1SO-B50)
77/115 77/115 77/115 85/150 (125/240,150-B50)  85/150 (125/240, 1SO-B50)
1000 x 560 1220 x 620 1400 x 620 1700 x 850 2100 x 850

1350 1700 1700 2000 3000

5 5 5 7 7

100 100 100 100 100

18 +0,006/ +0,024

18 +0,006/ +0,024

18 +0,006/ +0,024

18 +0,006/ +0,024

18 +0,006/ +0,024

300

380

380

540

668

Heidenhain TNC 620

Heidenhain TNC 620

Heidenhain TNC 620

Heidenhain TNC 620

Heidenhain TNC 620

6500

8000

8 700

18 600

20600
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Mikron VCE 600 Pro
Mikron VCE 800 Pro

Mikron VCE 800W Pro
Mikron VCE 1000 Pro

Mikron VCE 1200 Pro
Mikron VCE 1400 Pro

Mikron VCE 1600 Pro

Mikron VCE 2000 Pro

24 Mikron VCE Pro

X Y F4
600 /500 /540
800 /500 /540

X Y z
860 /560 /600
1020/ 560/ 600

X Y z
1200/ 600/ 675
1400/ 650/ 675

X Y z
1600/ 900/ 800

X Y zZ
2000/ 900/ 800

3550
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1400-x-620
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5 1000 x 560 ~
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Standardni vybava pro vSechna vertikalni obrabéci centra
Mikron VCE 600 Pro az VCE 2000 Pro

+

B T T S S S S A T

+

Ochranna skrin

Dvé bocni okna, velké predni dvere
Vykonné zarivky v pracovnim prostoru
Teleskopické kryty v osach X,YaZ

Spiralovy dopravnik trisek s mechanickym dvojitym filtrem

Automatické centralni mazani

Boc¢ni vymeénik ndstroju

Rozprasovaci pistole

Pneumaticka pistole

Indikace provozniho stavu

Pracovni vireteno 10 000 ot./min.

Chlazeni hlavy vietene chladici vodou
Regulované chlazeni hlavniho vietene

Bocni oplachovaci systém

(Mikron VCE 600 Pro az Mikron VCE 1400 Pro)
Trysky chladici kapaliny a vzduchové trysky na hlavé
vietene

Pojizdna nadrz chladici kapaliny

Rezani zavitt bez kompenzaéniho skli¢idla
Ridici jednotka Heidenhain TNC 620

Port USB 3.0

Kompatibilni s volitelnymi dopliky

Port Ethernet

Prenosné rucni kolecko

Prislusenstvi pro vSechna vertikalni obrabéci centra
Mikron VCE 600 Pro az 2000 Pro

* Chlazeni skrze vieteno (IKZ), 18 a2 42 bar
* Jednotka pasového filtru pro IKZ

* Regulované chlazeni hlavniho vietene

(6 000/10 000/16 000 ot./min.)
Kompatibilni se ¢tvrtou osou

NC indexator jako ¢tvrta osa

Strikaci prstenec u viretene

Nastavitelna chladici tryska

Odsavani mlhy

Kontaktni systém méreni nastroje, typ TS27
Integrovany pasovy filtr

Verze nastroje BT

Mechanicky odlucovac oleje/chladici kapaliny
Vozik na trisky

Minimalni mazani

Kompatibilni s thlovou hlavou

Pridavna ochrannd clona

I T o

Infradervena méFici a pripravna sonda, typ OMP 40-2

A A A

Pridavna ochranna clona

Rezna data pro CK 45 1.1191

(cca 800 N/mm?)

Mikron VCE 600 Pro
az VCE 1000 Pro

Mikron VCE 1200 Pro
az VCE 2000 Pro

Frézovani

HM hlava / pét brita 10 000 ot./min. 10 000 ot./min.
Nastroj HM Plocha fréza 45° Plocha fréza 45°
Primér nastroje mm 63 63

Rezna rychlost m/min. 160 160

Otacky ot./min. 809 809

Rychlost posuvu mm/min. 809 809

Hloubka ponoru mm 55 6

Sitka ponoru mm 63 63

Objem trisek cm?/min. 281 305

Zatizeni vietene % 120 120

Vrtani

Zasuvny vrtak / dva brity / @ 38 mm 10 000 ot./min. 10 000 ot./min.
Reznéa rychlost m/min. 220 220

Otacky ot./min. 1843 1843

Rychlost posuvu mm/min. 221 221

Zatizeni vietene % 80 65

Rezani zavith

zavitnik HSS / M24 10 000 ot./min. 10 000 ot./min.
Rezna rychlost m/min. 10 10

Otacky ot./min. 133 133

Rychlost posuvu mm/min. 398 398

Hloubka ponoru mm 36 36

Zatizeni vietene % 45 40
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GF Machining Solutions

Dodavatel multitechno-

logickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multitechnologicka

reseni — to je nas zadvazek vici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas

v

Uspéch je nasi hlavni motivaci.

Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli, at plsobite
v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame pro Vas
kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas Uspéch — uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM Fezani dratem

Dratové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reSeni pro narocné
vysokorychlostni obrabéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prinasi revoluci v elekt-
roerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je tech-
nologie iGAP, ktera vyrazné zvysSuje rychlost
obrdbéni a snizuje opotiebeni elektrod. VSechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchd Ra 0,1 um.

EDM dérovani

Robustni feseni EDM pro vrtani otvort od spo-
le€nosti GF Machining Solutions vam umoznuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném Uhlu na obrobku se skloné-
nym povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referen¢nim systémim
System 3R pro drzeni a polohovani elektrod a ob-
robkl mohou nasi zdkaznici vyuzivat naprostou
autonomii pri zachovani extrémni presnosti.
VSechny typy stroj lze snadno propojit, coz zkra-
cuje dobu nastavovani a umoznuje bezproblémo-
vy prenos obrobkd mezi rGznymi operacemi.

Automatizace

Spolecné se System 3R poskytujeme také skalo-
vatelna a cenové prizniva reSeni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozité bunky s vice procesy, ktera jsou prizpl-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani @

Frézovani

Vyrobci presnych nastroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrdbéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprimérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici, kte-
i hledaji nejrychlejsi ndvratnost investic, vyuzi-
vaji cenové dostupnou efektivitu nasich reseni
MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovana zakaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu a na-
Sim odbornym znalostem v oblasti obrabéni ae-
rodynamickych profild zvysite produktivitu vyro-

Vietena

Jako soucast koncernu GF Machining Solutions
se spolecnost Step-Tec podili na prvni fazi kaz-
dého projektu vyvoje obrabéciho centra. Kom-
paktni konstrukce v kombinaci s vynikajici tepel-
nou a geometrickou opakovatelnosti zajistuji
dokonalou integraci této klicové soucasti do ob-
rabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

Vramci digitalni transformace ziskala GF Machining
Solutions spolec¢nost symmedia GmbH, kterad se
specializuje na software pro propojovani strojl.
Spolecné tak nabizime kompletni radu reseni pro
Pramysl 4.0 ve vSech primyslovych odvétvich.
Budoucnost vyzaduje agilitu, kterd umozni rych-
lou adaptaci na kontinudlni digitalni procesy.
Nase inteligentni vyroba nabizi implementované
odborné znalosti, optimalizované vyrobni procesy
a dilenskou automatizaci: reSeni pro inteligentni
a propojené stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkeni texturovani je diky nasi digitali-
zované laserové technologii snadné a nekone¢né
opakovatelné. Dokonce i slozité 3D geometrie,
vcetné vysoce presnych dild, lze texturovat, gravi-
rovat, mikrostrukturovat, oznacovat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
spliuji rostouci potfebu mensich a chytrejsich
dill pro podporu dnesnich $pickovych vyrobka.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel reseni pro aditivni vyro-
bu a prikopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupra-
ci predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu,
ktera vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét
slozité kovové dily.

Zakaznicky
servis

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tri Grovni podpory je zajistit nejlepsi
vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni nasich
zdkaznikd. Podpora provozu zahrnuje cely nas
sortiment origindlnich dild podléhajicich opotie-
beni a certifikovaného spotrebniho materialu.
Podpora stroji zahrnuje nahradni dily, technickou
podporu a radu preventivnich sluzeb pro maxi-
malizaci aktivni doby provozu stroji. Podpora
podnikani nabizi obchodni reSeni pro konkrétni
zakazniky.




++
+ kbbb bb bbb bbb P

++ EX T
bbb EEEE bhEEE b + o
e T T T T ++
e T T T Y ] LT
EE e e ) +
hddt  dbbhb bbb bbb ++
++ T T T T ET T LT
EE T T T o
L L T e Ty
T T T T T Ty
T +
) ++
P Y
P R
EE e e
L T T e T
EE e T
EE T e
EE e e
EE e T
LR T T LT T R
LT +
++
o+ + ++
EE T T T T +
X T
LT Yy
EEE
++ + o+
+ ST LT
LT T
e e T
EE T T
IR T E T
LR L e Ty
EE e
EE e
L e e T
L e
LT e
L T
T T T e Yy
Fhbb bbb bbb
bbb bbb
Fhbh bbb
e
XL E ey
[T T e T Yy
EE T T T
EE T T Y
FE T
Ty
[Ty
EEEE
o
o
o
b
+ *
++

Svycarsko

++

EX T T LYY
EEEEEEEE R EE
EX Y dhhEEh bR ok

hbdEt dEbbb bbb
hbEr bbb bbb

FhbEbdd bbb bREE b b
++ ok REEEEEE
EEE et b hEEEEEE
EX T o
ST LT o
dhbEE bR 4 o
)
e
E e Y
e P T T Ty
P e T )
T )
FE
L e Y
E e T e T Ty
E r  E L T Ty
)
E e e e
+ EE
LT T Y
LT T e ey
LT T E Y]
L T e T T T
EE T
Fhdd bbbt
Er e
Er e ]
E
T T T e T T Y
EX T T
EE T
Er T
E
b E R
hEEEE b
EX Yy
ET T Y
EX

Evropa

Biel/Bienne
Losone
Zeneva
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Némecko, Schorndorf
www.gfms.com/de

Spojené kralovstvi, Coventry
www.gfms.com/uk

Italie, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanélsko, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francie, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polsko, Raszyn/Varsava
www.gfms.com/pl

Ceska republika, Brno
www.gfms.com/cz

Svédsko, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turecko, Istanbul
www.gfms.com/tr

Pro Vas po celém svété
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USA Cina
Lincolnshire, IL Peking, Sanghaj,
Chicago, IL Chengdu, Dongguan,
Holliston, MA Hongkong, Changzhou
Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
Woodridge, IL Indie, Bengalur

www.gfms.com/us www.gfms.com/sg

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Japonsko

Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp
Mexico, Monterrey NL
www.gfms.com/us Korea, Seoul
www.gfms.com/kr
Brazilie, Sdo Paulo
www.gfms.com/br Malajsie, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoj
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno) +

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz o=
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Technické daje a vyobrazeni nejsou zdvazné.

Uvedené Udaje nejsou zaruceny a mohou byt zménény

bez predchoziho upozornéni.



