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Becoming better
every day — since 1802

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fiir lhre vielseitigen
Bedurfnisse und Anforderungen aus einer Hand. Von unubertroffenen Elektroerosions-
und Frasanlagen uber die Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die
additive Fertigung bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automations-
losungen bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreicher Kundenservice
und Schulungen von GF Machining Solutions Experten runden unser Angebot ab.
Unsere Technologien von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec
und System 3R helfen Ihnen, Ihre Produktivitat zu steigern; digitale Losungen fiir die
intelligente Fertigung, die optimierte Produktionsprozesse uber alle Branchen hinweg
ermoglichen, erhohen lhre Wettbewerbsfahigkeit.

Wir sind Mikron Mill.
Wir sind GF Machining Solutions.
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Steigern Sie lhre Produktion von einfachen sowie komplexen
Formen, Werkzeugprototypen und Einzelteilen. Ob Lohnferti-
ger, Formenbauer, kleiner bis mittlerer Betrieb, Prototypen-
hersteller oder Einzelteilproduzent: auf diese preisgiinstige
Maschine konnen Sie sich verlassen. Sie erhalten eine steife
Maschinenbasis, Hightech-Schliisselkomponenten wie CNC,
die Spindel und unterstiitzende Linearmafistabe und steigern
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damit lhren Erfolg.



Marktsegmente und Applikationen

Breites
Tellespektrum...

*+ Erfiillen Sie Ihre unterschiedlichen Anwendungsbediirfnisse,
dank der drei verschiedenen verfligbaren Spindeln.

* Sie erhalten eine drehmomentstarke Spindel mit 6000 U/min
oder eine hochdynamische Step-Tec-Spindel mit 16 000 U/min.

*+ Eroffnen Sie neue Leistungs- und Qualititshorizonte mit dieser
Maschinenlinie, die in sieben Baugrofen erhaltlich ist.

*+ Profitieren Sie von einer ausreichenden Aufspannfliche fiir alle Werk-
stiicke und einer Bearbeitungskapazitat tiber den gesamten X-Verfahrweg
hinweg, egal ob 600-, 800-, 1000-, 1200-, 1600 oder 2000 mm.

Werkzeug- und Formenbau

Form fiir Gebackverpackung
AL 99,5 Aluminium
Formenbau

* Bearbeitung mit HSC-Technologie Minimalmengen-
schmierung

* Die hohe Dynamik der Maschine reduziert die
Bearbeitungszeit wesentlich

* Bearbeitungszeit einschliesslich Schruppen

ca.7h
* Die Werkzeuge werden mit Laser Sy
|
vermessen i

Automobilindustrie

Motorenflansch
X38CrMoV 5 1
Hochlegierter Warmarbeitsstahl
Maschinenbau

* Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter

*Fiir die automatische Ausrichtung der
Bearbeitung auf der Riickseite wurde der
Messtaster verwendet

*Vermessen der Werkzeuge mit dem
Tisch-Tastsystem
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Maschinen und allgemeine Mechanik

Schneidwalze
4-Achse
34CrAlMob Nitirierstahl
Papierindustrie
* Absolut prazise Konturen der Schneidwalze
* Programmiert mit der Funktion Zylindermantel-
frasen ;
*Mit 0,5 ms Satzverarbeitungszeit werden 46"y
auch komplexe Konturfiihrungen N
rasch ausgefihrt

Fixierung
Ck4b
Maschinenbau

*Hohe Zerspanungsleistung

* Prazises Rundtaschenfrasen

* Einfache und rasche Programmierung an der
Maschine durch vorbereitete Taschenfraszyklen

Grundplatte
AlCu4Mg1,5
Hochfeste Aluminiumlegierung
Elektronik/Mechatronik

*Hohe Schnittgeschwindigkeiten und kleine K
Werkzeugdurchmesser erfordern hohe Spindel-  #,
drehzahlen \ L

*Hohe Oberflichengiite ) 1Y
$) . B
Langeﬂre Werkzeugstandzeiten dank > -\ 3 o
der Kiihlung durch das Werkzeug > 8
- - 4

\



Technologie

Hocheffizientes Frasen

Profitieren Sie von einer steifen Maschinenbasis und High-
tech-Schliisselkomponenten wie CNC, die Spindel und
unterstiitzender Linearmafistdabe und steigern Sie damit
lhren Erfolg.

Erleben Sie einfaches Einrichten, hervorragende Ergonomie
und X-Verfahrwege von 600 bis 2.000 mm. Positionieren Sie
Ilhr Unternehmen, um eine Vielzahl von Materialien zu bear-

beiten und eine Vielzahl von Anwendungen auszufiihren.
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* Robust
*Zuverlassig
*Ergonomisch
* Effizient

Effizienz und
Produktivitat



Losungen

Die richtige Losung

fur Sie

Hochsteif, robust, variabel Von Standard bis mass- Schnelle Lieferung
geschneidert fir schnellen ROI

Thre
Vortelle

* Zuverlassige, preiswerte Drei-Achs-Ldsung.

* Erleben Sie ein hohes Volumen, maximale Belastung,
effiziente Spanabfuhr und minimale Vibrationen bei
gleichzeitig hochster Teilequalitat.

* Erfiillen Sie Ihre individuellen Anwendungsanforderun-
gen dank drei verschiedenen Spindeln (drehmoment-
stark oder hochdynamisch).

* Hochflexibles Maschinenkonzept mit einer groBen
Auswahl an Zusatzausstattungen.

* Profitieren Sie von einer unbemannten Produktion -
nachts oder am Wochenende.
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Geringe Ausfallzeiten durch
Qualitatskomponenten

rConnect

Uberwachen Sie lhre
Produktionsbetriebszeit

Sichern Sie die Verfiligbar-
keit Ihrer Maschinen



Robust und prazise

Mikron VCE Pro
Kernkomponenten

* Riemengetriebene Spindel mit 6000 U/min
und 10000 U/min sowie eine Inline-Spindel

mit 16000 U/min

bieten ausreichend Leistung fir alle konventionellen Bearbeitungsverfahren.

* Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer

fur noch kirzere Nebenzeiten.

* Vorschub bis zu 40 m/min (X +Y)

fur die notige Dynamik.

* Optionale LinearmaBstibe

sorgen fur eine gleichbleibende Prazision bei der Bearbeitung,
auch bei Temperaturschwankungen.

* Sauberer Arbeitsbereich

durch perfektes Spanmanagement.

* Effizientes Handling von
schweren und grof3en Teilen Y

auf kleinstem Raum.

* Roboterschnittstelle VeE 600 pro

VCE 800 Pro
fur zusatzliche Arbeitsstunden bei geringsten Kosten. VCE 800W Pro
VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro
VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro
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500 mm
500 mm
560 mm
560 mm
600 mm
650 mm
900 mm
900 mm



9

Mikron VCE Pro

VCE 600 Pro

VCE 800 Pro

VCE 800W Pro
VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro
VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro

540 mm
540 mm
600 mm
600 mm
675 mm
675 mm
800 mm
800 mm

VCE 600 Pro

VCE 800 Pro

VCE 800W Pro
VCE 1000 Pro
VCE 1200 Pro
VCE 1400 Pro
VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro

600 mm
800 mm
860 mm
1020 mm
1200 mm
1400 mm
1600 mm
2000 mm



Roboter-Schnittstelle

Zusatzliche Arbeitsstunden
Zu niedrigsten Kosten

Die etablierte Mikron VCE Pro Serie bedient Kunden in jeder
Art von Segmentierung. Sie nutzen die Maschine fiir die
Herstellung von Prototypen, aber auch fiir die Produktion
von mittelgrossen Serien. Der typische VCE Pro Kunde ist ein
Lohnfertiger, dessen Maschine flexibel und zuverlassig sein
muss. Die Leistungen der Maschine sind im Markt anerkannt,
dennoch wiinschen sich Kunden immer mehr Unabhangig-
keit und suchen nach Mdoglichkeiten, damit die Maschine
moglichst viele Stunden laufen kann.

Schritt 1
Riisten Sie die Maschine auf:
Aufspannen mit System 3R

Um dieses Kundenbediirfnis abzudecken, bietet GF eine
optionale Roboterschnittstelle fiir die VCE Pro Serie an. Mit
dieser Option eroffnet GF seinen Kunden die Maglichkeit, die
Maschine mit einem Automatisierungssystem entweder von
System 3R oder von Drittanbietern zu verbinden. Die VCE
Pro-Frasmaschinen sowie jede andere Technologie konnen
nun mit einer einzigen Automatisierungszelle verbunden
werden, wodurch eine autonome, kollaborative Produktion
ermoglicht wird.

+20%

Produktivitat

Schritt 2

Erweitern Sie lhr System:
Palettenmagazin und Spannen
mit System 3R

10 Mikron VCE Pro

+16h

zusatzliche Kapazitat
taglich

Fahren Sie zusatzliche
Schichten zu niedrigsten
Kosten — rund um die Uhr.



* Schnelle Ristzeit ++++ +I+ N
* Geringste Maschinen- + + ++
stillstandszeiten + + H ++ +
* Hohe Rentabilitat + +
* Breite Flexibilitat +
* Effiziente Produktivitat * %
o= - 657 [ || ‘ ’—‘

586 382 908

1530

590

940
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Mikron VCE 800 Pro: grossziigiger Arbeitsraum,
damit auch volumindose Werkstlicke problemlos

bearbeitet werden konnen.

-




Tisch

Auch bei maximaler
Ausnutzung der Verfahrwege
ist noch genugend Platz fur
die Spannelemente vorhanden

Erweiterte Verwendungsmaoglichkeiten Druckluftanschluss an allen Tischen
dank der 4-ten Achse Jeder Tisch ist mit einem Luftanschluss fiir pneumatisch
Der Anschluss einer 4-ten Achse ist bei der Mikron VCE Pro losende Nullpunktspannsysteme ausgertstet.

im Elektroschrank bereits vorbereitet. Ein nachtraglicher
Anbau eines Teilapparates ist deshalb problemlos und
jederzeit moglich. Die Aktivierung erfolgt via Parameter

von der Steuerung aus. Zubehorteile sind in grossem Wirkungsvolles Abschwemmen der Spdne

Umfang erhaltlich. Die seitlich angebrachte Abschwemmvorrichtung spult
Fir die Bearbeitung von mittleren bis grossen Werk- die auf dem Kabinenwandauslauf liegenden Spane direkt
stiicken sind die prazisen Teilapparate der Mikron VCE Pro zum Spaneforderer. Flexible Reinigungsmaglichkeiten
Baureihe die richtige Losung. Eine kleine Palette an durch Handwasch- und Druckluftpistole.

zuverlassigen Produkten erganzt das Vertikal-Bearbei-
tungszentrum mit der wichtigen 4-ten Achse.

+ Pneumo-hydraulische Achsenklemmung

mit integriertem Druckibersetzer
+ Spitzenhohen von 150 mm, 180 mm, 250 mm
+ Werkstlickgewichte bis 1000 kg
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Werkzeugmagazine

Keine Einschrankungen
bei der Zuganglichkeit des
Arbeitsraumes

Schneller und zuverlassiger Werkzeugwechsler
Grosse Tiroffnung direkt neben Werkzeugwechsler
und Tisch

Werkzeugmagazin ist vom Arbeitsraum weggedreht

lhre Vorteile
* Keine einschrinkenden Objekte im Arbeitsbereich
— ermoglicht die Bearbeitung von kubischen Werkstiicken

* GroBer Arbeitsbereich

* Werkzeugwechsler ist gut gegen Spane

und Kihlwasser geschiitzt
Werkzeughalter konisch geschitzt
Beladen der Werkzeuge wahrend des

Frasvorgangs moglich

EEsoey
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Erhohte Produktivitat
durch groBlere Werkzeug-
magazine

Die Bearbeitungs-Autonomie auf der bewahrten

VCE Pro-Linie wird massiv erweitert.

Neu sind nebst dem 24-fach und 30-fach-Wechsler auch ein
40-fach und 60-fach-Kettenwechsler erhaltlich.

Der 40- und 60-fach Kettwechsler ist mit der Funktion “Laufzeit
parallele Bestiickung von Werkzeugen” ausgeristet.

Werkzeughebevorrichtung

24/ 30 40 60

Werkzeuge Werkzeuge Werkzeuge

DT 24 DT 24 DT 30 DT 24 CT 40 CT 40 CT 40 CT 60 CT 60
Werkzeugmagazine (HSK-A63) (IS0 40) (IS0 40) (1S0 50) (HSK-A63) (IS0 40) (IS0 50) (IS0 40) (HSK-A63)
Maschinen-Typen VCE 600 Pro VCE 600 Pro VCE 600 Pro  VCE 600 Pro
VCE 800 Pro  VCE 800 Pro VCE 800 Pro  VCE 800 Pro

VCE 800W Pro VCE 800W Pro VCE 800W Pro VCE 800W Pro VCE 800W Pro VCE 800W Pro

VCE 1000 Pro VCE 1000 Pro VCE 1000 Pro VCE 1000 Pro VCE 1000 Pro VCE 1000 Pro

VCE 1200 Pro VCE 1200 Pro VCE 1200 Pro VCE 1200 Pro VCE 1200 Pro

VCE 1400 Pro VCE 1400 Pro VCE 1400 Pro VCE 1400 Pro VCE 1400 Pro

VCE 1600 Pro VCE 1600 Pro VCE 1600 Pro VCE 1600 Pro VCE 1600 Pro
VCE 2000 Pro VCE 2000 Pro VCE 2000 Pro VCE 2000 Pro VCE 2000 Pro

Werkzeugmagazin (Typ) Doppelarm, Doppelarm, Doppelarm, Doppelarm, Doppelarm, Doppelarm, Doppelarm, Doppelarm, Doppelarm,

seitl. montiert seitl. montiert seitl. montiert seitl. montiert seitl. montiert seitl. montiert seitl. montiert seitl. montiert seitl. montiert
Anzahl Werkzeugplatze 24 24 30 24 40 40 40 60 60
Werkzeugauswahl bi-direktional bi-direktional bi-direktional bi-direktional bi-direktional bi-direktional bi-direktional bi-direktional bi-direktional
Maximaler Werkzeug- 77 77 85 125 75 75 125 75 75
Durchmesser (mm)
mit Festplatzcodierung und mit 115 115 150 240 125 125 240 125 125
freien Nachbarplitzen (mm)
Maximale Werkzeug-Lange (mm) 305 305 305 350 305 305 350 305 305
Maximales Werkzeug-Gewicht (kg) 6 6 6 15 7 7 15 7 7
Werkzeugwechselzeit 8 8 8 11 8 8 1 8 8

,Span zu Span“ (sec) *

* nach VDI-Richtlinie 2852 Blatt 1
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Den Anwendungsmoglichkeiten der Mikron VCE Pro
Maschinen sind keine Grenzen gesetzt. Hier eine
Anwendung im Gesenkformenbau bei der mit einem
Kugelkopffraser geschlichtet wird. Dank hoher
Drehzahl der Mikron VCE Pro Spindel von 16 000 min™'
konnen die notwendigen Schnittgeschwindigkeiten
auch mit kleinen Werkzeugen erreicht werden.




Kihlung

Spektakulare Leistung —
Hocheffizientes Frasen

Programmierte Zielsicherheit
Vergessen sind zeitraubende und unprazise manuelle

Einstellungen der Kihlmittelzufuhr. Die programmierbare
Kiihlmitteldiise lenkt den Strahl nach jedem Werkzeug-
wechsel automatisch ganz genau auf den Punkt des Gesche-
hens (Option).

Rundumkiihlung mit Spriihring
Mit dem optionalen Spriihring ist die Kiihlung stets
gewahrleistet (Option).

17 Mikron VCE Pro

Kiihlung durch die Spindel 18 oder 42 bar

Das Kuhlmittel wird unter hohem Druck durch die Arbeits-
spindel direkt auf die Schnittkanten gefiihrt. Die Vorteile
sind hohere Schnittgeschwindigkeiten, problemloses Tief-
lochbohren, Sacklochfrasen und verlangerte Standzeiten
der Werkzeuge (Option). Die Versorgungseinheit besteht
aus einem verfahrbaren grossen Kihlmitteltank und kann

mit einem optional erhaltlichen Bandfilter erganzt werden.
Die Anlage verfligt iber 2 umschaltbare Filterpatronen fur
ununterbrochenen Produktionseinsatz.

* Gekihlter Spindelkopf

* Grosser Kihlmitteltank, da auf Rollen hervorziehbar,
ist die Reinigung erleichtert

Handwaschpistole und Luftpistole

Kihlmitteldiisen und Luftdliisen am Spindelkopf



Manual operation
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Steuerung

TOUCH PRESET ;
PROBE MANAGEMENT \ 0
K ¥ @ 2

Werkstattgerecht fur samtliche
Fertigungsauftrage

Dieses Bedienerpult lasst keine Wiinsche offen

Das klar strukturierte Kontrollpult liberzeugt durch seine
umfassende Bedienerfreundlichkeit. 14 Funktionstasten er-
moglichen den direkten Zugriff auf Menlfunktionen gerade,
unter und neben dem 15" grossen Farb-TFT-Display. Das
drehbare Pult ist in der Hohe verstellbar und sein Bildschirm
ist kippbar, um Reflektionen zu vermeiden.

Digitale Antriebstechnik

Der digitale Regelkreis fir die Antriebsmotoren ergibt eine
ausgezeichnete Regeldynamik. Daraus folgt eine exakte
Konturtreue und exzellente Oberflachenqualitat.

18 Mikron VCE Pro

Automatische Berechnung der Schnittdaten

Die Steuerungssoftware bietet eine automatische Berech-
nung der Schnittdaten. Dazu legt man in einer Tabelle die
werkzeugspezifischen Daten ab und die Steuerung berechnet
daraus Vorschlagswerte fiir Spindeldrehzahl und Vorschub,
die der Facharbeiter natiirlich nachtraglich andern und
seinen Erfahrungswerten anpassen kann.

+ Programmierung im Heidenhain-Klartext-Dialog
oder nach DIN/ISO

Tastatur mit Alphatasten, Bahnfunktionstasten,
Betriebsartentasten sowie getrennte Spindel- und
Vorschub-Overridepotentiometer

Freie Konturprogrammierung von nicht NC-gerecht

+

bemassten Werkstlicken

Graphische Unterstiitzung bei der Programmierung
von Zyklen und Konturen; Grafik zum Testen

der Programme und zur Uberpriifung der laufenden
Werkstlick-Bearbeitung

Automatische Berechnung der Schnittdaten
Wameaustauscher auf dem Elektroschrank kihlt die
Leistungskomponenten und verhindert Fremdstaub im
Schrank aufgrund der zwei getrennten Kreislaufe
Tastsystem-Zyklen

Kurze Satzverarbeitungszeit (1.5 ms)




Rund um das Werkstiick

Effiziente Arbeits-
vorbereitung fur kurzere

Nebenzeiten

Das aussergewdhnliche Design der Vollschutzkabine unter-
stiitzt den Bediener bei den wichtigen Vorbereitungen seiner
Arbeit. Zusatzlich kann er sich aber auch auf die bewahrten
Optionen fiir Werkstiick- und Werkzeugvermessung verlassen.
Die Mikron VCE Pro hilft Ihnen das grund legende Handling
problemlos zu erledigen, damit Sie sich auf das Wesentliche
konzentrieren kénnen.

Hervorragende Sicht auf das Werkstiick von 3 Seiten

Die ausgezeichnete Fensterkonstruktion der beiden Schie-
betliren frontseitig sowie die grossen Fenster auf beiden
Seiten, gestatten eine uneingeschrankte Beobachtung der
Einricht- und Bearbeitungsprozesse in die rundum ge-
schlossenen Vollschutzkabine. Ein weiteres Plus ist der von
der Seite zugangliche Arbeitsraum mit Bedientasten fiir das
Werkzeugmagazin (Option).

Einfaches Einrichten mit Werkstiicktaster OMP 40-2

Der in die Spindel eingesetzte Infrarot-Taster ermdoglicht das
rationelle Einrichten, Erkennen und Vermessen des Werk-
stiicks (Option).

Er verkirzt die Einrichtzeit erheblich.
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Sicher produzieren mit Werkzeugtaster TS 27
Genaue Werkzeugeinrichtung, sichere Werkzeugbruch-

Uberwachung: Linge und Durchmesser der Werkzeuge
konnen mit dem auf dem Arbeitstisch montierten Taster
prazise ausgemessen werden (Option).

Werkzeugvermessung mit Laser

Die Werkzeugvermessung mit Laser wird fiir Werkzeuge mit
kleinem Durchmesser eingesetzt. Auch Konturen, wie zum
Beispiel von Kugelkopffrasern, konnen kontrolliert werden.
Die Einheit verfligt liber eine eingebaute Abblasdiise um
Verunreinigungen am Werkzeug vor dem Messen abzublasen
(Option).



Optionen

Vorbereitet fur unzahlige
Moglichkeiten

Tisch-Tastsystem TS 27 Laser-WZ-Vermessungsgerat Vorbereitung Einrichttaster Einrichttaster OMP 40-2
OMP 40-2

- '| ‘
Grundversorgungseinheit IKZ Versorgungseinheit IKZ 18 Bandfiltereinheit Integrierter Bandfilter
18 bar oder 42 bar auf Kiihlwassertank fir Baugrossen 600-1000

E¥is G . _
Sprihring Programmierbare Mechanischer Ol-/Kiihlmittel-
Kiihlmitteldise abscheider
y
)

1:|?i%m

V.o
Teilapparat Spindelkiihlsystem Leistungsstarke Nebelabsau-
Wasser/Wasser gung fir VCE Pro 1600-2000
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Technische Daten

Mikron VCE 600 Pro

Mikron VCE 800 Pro

Mikron VCE 600 Pro

Mikron VCE 800W Pro

Mikron VCE 800 Pro

Mikron VCE 1000 Pro

Mikron VCE 800W Pro

Verfahrwege
Langs X mm 600 800 860
Quer Y mm 500 500 560
Senkrecht z mm 540 540 600
Max. Abstand zw. Spindelnase mm 690 690 735
und Arbeitstisch
Werkzeugspindel
Maximale Drehzahl bis min”' 10000 Zahnriemen 10000 Zahnriemen 10000 Zahnriemen
Spindelleistung bei 40% ED/ Sé6 kW @ min" 185 @ 1188 185@ 1188 185 @ 1188
Spindeldrehmoment 40% ED/ Sé Nm 149 149 149
Werkzeugaufnahme 1SO-B40 1SO-B40 1SO-B40
Optionale Arbeitsspindel min”' 16000 Inline 16000 Inline 16000 Inline
Werkzeugaufnahme 1ISO-B40/HSK-A63 1ISO-B40/HSK-A63 1ISO-B40/HSK-A63
Verfahrgeschwindigkeit
Eilgang X, Y m/min 40 40 40
Eilgang zZ m/min 40 40 40
Werkzeugmagazin
Magazinplatze Anzahl 24/401S0-B40 24/401S0-B40 24/40/60 1SO-B40

24/40 HSK-A63 24/40 HSK-A63 24/40/60 HSK-A63
Werkzeugmagazin Seitlich montiert Seitlich montiert Seitlich montiert
Max. Werkzeug-Lange mm 305 305 305
Max. Werkzeug-Durchmesser mm 77/115 77/115 77/115
Arbeitstisch
Tischflache mm 700 x 500 910 x 500 1000 x 560
Maximale Tischbelastung kg 800 1100 1350
Anzahl T-Nuten 5 5 5
T-Nuten Abstand mm 100 100 100
T—Nuten Dimension mm ‘| 8 +0.006/ +0.024 ‘| 8 +0.006/ +0.024 ‘| 8 +0.006/ +0.024
Kiihlung
Kihltankinhalt l 300 300 300
Steuerung

Typ Heidenhain TNC 620 Heidenhain TNC 620 Heidenhain TNC 620
Maschinengewicht
kg 4800 5000 6500

22 Mikron VCE Pro



Mikron VCE 1200 Pro

Mikron VCE 1000 Pro

Mikron VCE 1400 Pro

Mikron VCE 1200 Pro

Mikron VCE 1400 Pro

Mikron VCE 1600 Pro

Mikron VCE 1600 Pro

Mikron VCE 2000 Pro

Mikron VCE 2000 Pro

1020 1200 1400 1600 2000
560 600 650 900 900
600 675 675 800 800
735 775 775 900 900

10000 Zahnriemen

10000 Zahnriemen

10000 Zahnriemen

10000/6000 Zahnriemen

10000/6000 Zahnriemen

185@ 1188 18 @ 823 18 @ 823 18 @ 823 18 @ 823

149 209 209 209/350 209/350

1S0-B40 1SO-B40 1SO-B40 1SO-B40 / 1SO-B50 1S0-B40 / 1SO-B50
16000 Inline 16000 inline 16000 inline 16000 inline 16000 inline
1ISO-B40/HSK-A63 ISO-B40/HSK-A63 1ISO-B40/HSK-A63 1SO 50, 350 Nm 1SO 50, 350 Nm
40 32 32 24 20

40 24 24 20 20

24/40/60 1S0-B40
24/40/60 HSK-A63

24/40/601S0-B40
24/40/60 HSK-A63

24/40/601S0-B40
24/40/60 HSK-A63

30/40/601S0-B40
24/401S0-B50
40/60 HSK-A63

30/40/60 1S0-B40
24150-B50
40/60 HSK-A63

Seitlich montiert

Seitlich montiert

Seitlich montiert

Seitlich montiert

Seitlich montiert

305 305 305 305 (350, ISO-B50) 305 (350, 1ISO-B50)
77/115 77/115 77/115 85/150 (125/240,1S0-B50)  85/150 (125/240, 1SO-B50)
1000 x 560 1220 x 620 1400 x 620 1700 x 850 2100 x 850

1350 1700 1700 2000 3000

5 5 5 7 7

100 100 100 100 100

18 +0.006/ +0.024

18 +0.006/ +0.024

18 +0.006/ +0.024

18 +0.006/ +0.024

18 +0.006/ +0.024

300

380

380

540

668

Heidenhain TNC 620

Heidenhain TNC 620

Heidenhain TNC 620

Heidenhain TNC 620

Heidenhain TNC 620

6500
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Mikron VCE 600 Pro
Mikron VCE 800 Pro

Mikron VCE 800W Pro

Mikron VCE 1000 Pro

Mikron VCE 1200 Pro
Mikron VCE 1400 Pro

Mikron VCE 1600 Pro

Mikron VCE 2000 Pro
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Standardausriistung fiir alle Vertikal-Bearbeitungs-

zentren Mikron VCE 600 Pro bis 2000 Pro
+

Zubehor fiir alle Vertikal-Bearbeitungszentren
Mikron VCE 600 Pro bis 2000 Pro
+ Kiihlung durch die Spindel (IKZ) 18 oder 42 bar

* Bandfiltereinheit zu IKZ
+

Vollschutzkabine

2 Seitenfenster, grosse Fronttiiren

Starke Leuchtstoffrohren im Arbeitsraum
Teleskopabdeckung auf X-, Y- und Z-Achse
Spiral-Spanefdorderer mit mechanischem Doppelfilter

Geregelte Kiihlung fiir Hauptspindel
(6000/10000/16000)

Vorbereitung 4-te Achse
Automatische Zentralschmierung
Seitlich montierter Werkzeugwechsler
Handwaschpistole

NC-Teilapparat als 4-te Achse
Sprihring zu Spindel
Steuerbare Kiihlmitteldiise
Druckluftpistole

Betriebszustandsanzeige

Arbeitsspindel 10000 min

Mit Kiihlwasser gekihlter Spindelkopf
Geregelte Kiihlung fiir Hauptspindel

Seitliche Abschwemmvorrichtung

(Mikron VCE 600 Pro bis Mikron VCE 1400 Pro)
Kihlmitteldisen und Luftdiisen am Spindelkopf
Hervorziehbarer Kiihlmitteltank

Spriihnebelabsaugung

Infrarot-Mess-/ Einrichttaster Typ OMP 40-2
Tisch-Tastsystem Typ TS27

Integrierter Bandfilter

Version BT-Werkzeuge

Mechanischer Ol-/Kiihlmittelabscheider
Spanewagen

Minimalmengenschmierung

Vorbereitung fiir Winkelkopf

R

+ + + +++F+ A+ F

Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter Zusatzliche Schutzscheibe
Heidenhain Bahnsteuerung TNC 620

USB 3.0 Schnittstelle

Optionen vorbereitet

Ethernet-Anschluss

Mobiles Handrad

A A A N

Zusatzliche Schutzscheibe

Schnittdaten fiir CK 45 1.1191

(ca 800 N/mm?)

Frasen

HM Messerkopf / 5 Schneiden

VCE 600 Pro bis VCE 1000 Pro

10000 min™'

VCE 1200 Pro bis VCE 2000 Pro

10000 min™’

HM Werkzeug Planmesserkopf 45° Planmesserkopf 45°
Werkzeugdurchmesser mm 63 63
Schnittgeschwindigkeit m/min 160 160
Drehzahl min-' 809 809
Vorschub mm/min 809 809
Zustelltiefe mm 55 6
Zustellbreite mm 63 63
Spanvolumen cm?/min 281 305
Spindellast % 120 120

Bohren

Wendeplattenbohrer / 2 Schneiden / @ 38 mm 10000 min™' 10000 min™'
Schnittgeschwindigkeit m/min 220 220
Drehzahl min! 1843 1843
Vorschub mm/min 221 221
Spindellast % 80 65
Gewindeschneiden

HSS Gewindebohrer / M24 10000 min™' 10000 min™’
Schnittgeschwindigkeit m/min 10 10
Drehzahl min-' 133 133
Vorschub mm/min 398 398
Zustelltiefe mm 36 36
Spindellast % 45 40
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Uber GF Machining Solutions

Anbieter technologie-

ubergreifender Losungen

Wir unterstiitzen Sie — und Ihre Anwendungen — mit intelligenten, produktivitatssteigernden,
qualitativ hochwertigen und technologielbergreifenden Losungen. lhr Erfolg ist unser Anliegen.
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.
Egal, in welchem Marktsegment Sie tatig sind, egal wie grof3 lhr Betrieb ist, und egal wo sich Ihr
Standort befindet: Wir bieten lhnen Komplettlosungen und ein kundenorientiertes Engagement,

um lhren Erfolg voranzutreiben.

EDM
(Elektroerosion)

Drahterosion

Die Drahterosionstechnologie von GF Machining
Solutions ist schnell, prazise und energieeffizient.
Von der ultraprazisen Bearbeitung miniaturisier-
ter Komponenten mit bis zu 0,02 mm Durchmes-
ser bis hin zu leistungsstarken Lésungen fir an-
spruchsvolle Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
bringen unsere Drahterosionslosungen Sie Ihrem
Erfolg naher.

Senkerosion

GF Machining Solutions revolutioniert das Senk-
erodieren mit innovativen Funktionen wie der
iGAP-Technologie, um die Bearbeitungsgeschwin-
digkeit zu erhéhen und den Elektrodenverschleifl
zu reduzieren. Alle unsere Senkerosionsmaschi-
nen ermdglichen einen schnellen Materialabtrag
und hochglanzpolierte Oberflachen von Ra 0,1 um.

Startlochbohren

Mit den robusten Startlochbohrmaschinen von
GF Machining Solutions kdnnen Sie Bohrungen
in elektrisch leitfahigen Materialien bei sehr
hoher Geschwindigkeit — und, mit einer Finf-
Achs-Konfiguration, auch in einem beliebigen
Winkel auf einem Werkstiick mit schrager
Oberflache - realisieren.

Tooling und
Automation

Tooling

Unsere Kunden genieBen absolute Autonomie
und extrem hohe Prazision dank der duBerst
genauen System 3R Referenzsysteme zum
Fixieren und Positionieren von Elektroden und
Werkstiicken. Alle Maschinentypen konnen
leicht miteinander verbunden werden, wodurch
die Einrichtungszeiten reduziert und eine naht-
lose Ubertragung von Werkstiicken zwischen
verschiedenen Prozessen ermdglicht wird.

Automation

Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
lésungen fiir einfache Einzelmaschinenzellen
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an lhre
Anforderungen angepasst sind.
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Frasen @

Frasen

Hersteller von Prazisionswerkzeugen und For-
menbauer profitieren mit unseren Mikron MILL S
Losungen von einer schnellen und prazisen Bear-
beitung. Die Mikron MILL P Maschinen gewahrleis-
ten eine Uberdurchschnittliche Produktivitat dank
Automation und ihrer hohen Leistungsfahigkeit.
Kunden, die sich eine schnellstmdgliche Rentabili-
tat wiinschen, profitieren von der erschwinglichen
Effizienz unserer MILL E Lésungen.

Hochdynamische Bearbeitung

von Stromungsprofilen

Die Liechti Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren er-
moglichen die leistungsstarke Bearbeitung von
Strémungsprofilen fir die Turbinenindustrie in
der Luftfahrt sowie der Stromerzeugung. Dank
der einzigartigen Leistung und unserer Kompe-
tenz in der Profilbearbeitung erhohen Sie lhre
Produktivitat bei gleichzeitig niedrigsten Kosten
pro Stiick.

Spindeln

Als Teil von GF Machining Solutions ist Step-Tec
bereits ab der ersten Phase der Entwicklung
eines Bearbeitungszentrums mit eingebunden.
Das kompakte Design der Spindeln sorgt in
Kombination mit exzellenter thermischer und
geometrischer Wiederholbarkeit fiir die optimale
Integration dieser Kernkomponente in die Werk-
zeugmaschine.

Software

Digitalisierungslosungen

Um die Entwicklung digitaler Technologien zu
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich auf
digitale Serviceldsungen fiir den Maschinenbau
spezialisiert hat. Zusammen bieten wir ein kom-
plettes Spektrum an Industrie 4.0-Losungen fiir
jede Branche. Wer seine Zukunft sichern will,
muss sich schnell an die digitale Entwicklung
anpassen konnen. Unsere digitalen Losungen
ermoglichen automatisierte und optimierte
Produktionsprozesse - fiir smarte und ver-
netzte Maschinen.

Advanced
Manufacturing

Lasertexturierung

Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen
sich asthetische und funktionale Texturierungen
einfach und grenzenlos wiederholbar umsetzen.
Selbst komplexe 3D-Geometrien, einschliefilich
Prazisionsteile, werden prazise texturiert, gra-
viert, strukturiert, markiert und beschriftet.

Lasermikrobearbeitung

GF Machining Solutions bietet die vollstandigste
Palette an Lasermikrobearbeitungslosungen der
Branche. Unsere flexiblen Mikrobearbeitungs-
Plattformen sind spezialisiert auf die Bearbeitung
kleinster und sehr praziser Bauteile, um dem
Trend zur Miniaturisierung gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)

GF Machining Solutions und 3D Systems, ein
weltweit tatiger fiihrender Anbieter additiver
Fertigungslosungen und Pionier im Bereich
3D-Druck, haben sich zusammengeschlossen,
um neue 3D-Metalldrucklosungen auf den
Markt zu bringen. Komplexe Metallteile lassen
sich so mit héherer Effizienz produzieren.

Service + Success

Wir bringen Sie zu neuen Hohen

Unsere Success-Pakete wurden entwickelt, um
lhre Kapitalrendite zu maximieren und Sie in
lhrem Streben nach Erfolg in allen Industrie-
segmenten zu unterstiitzen. Unsere Abonne-
mentpakete bieten eine umfassende Palette an
Services, die den benétigten Zugriff und Support
garantieren, um lhre Investitionen heute optimal
zu nutzen und sich gleichzeitig auf die Heraus-
forderungen von morgen vorzubereiten. Unsere
von unseren neuesten, innovativen und intelligen-
ten digitalen Losungen unterstiitzten zuverlassi-
gen Experten bieten eine vollstdndige Palette von
Dienstleistungen.
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Europa

Biel/Bienne
Losone
Genf
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Deutschland, Schorndorf
www.gfms.com/de

GroBbritannien, Coventry
www.gfms.com/uk

Italien, Agrate Brianza - Mi
www.gfms.com/it

Spanien, Sant Boi de Llobregat
Barcelona
www.gfms.com/es

Frankreich, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polen, Raszyn / Warschau
www.gfms.com/pl

Tschechische Republik, Brno
www.gfms.com/cz

Schweden, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Tiirkei, Istanbul
www.gfms.com/tr
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USA China
Lincolnshire, IL Beijing, Shanghai,
Chicago, IL Chengdu, Dongguan,
Holliston, MA Hongkong, Changzhou
Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
Woodridge, IL Indien, Bangalore

www.gfms.com/us

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Mexiko, Monterrey NL
www.gfms.com/us

Brasilien, Sdo Paulo
www.gfms.com/br

www.gfms.com/sg

Japan
Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp

Korea, Seoul
www.gfms.com/kr

Malaysia, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoi
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

Auf einen Blick

Wir ermoglichen es unseren Kunden, ihren Geschaften
effizient und effektiv nachzugehen, indem wir ihnen innovative
Losungen fiir Frasen, EDM, Laser, additive Fertigung,
Spindeln, Tooling und Automation anbieten. Eine umfassende
Palette an Services vervollstandigt unser Angebot.

www.gfms.com
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