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FREZARKA, KTORA ROZWIJA SIE
RAZEM Z TWOIMI POTRZEBAMI

MIKRON MILL P 800 U oferuje inteligentna wydajnosc¢, ktéra wspiera producentéw form i matryc
w codziennych wyzwaniach. Dynamiczne zmiany rynkowe oraz szybkie tempo innowacji wyma-
gaja od nich coraz wigkszej elastycznosci. Ta pigcioosiowa frezarka portalowa zostafa zaprojek-
towana tak, by sprosta¢ tym oczekiwaniom — jest wyjatkowo solidna, stabilna i precyzyjna.
Dodatkowo zapewnia niemal nieograniczone mozliwosci integracji automatyzacji. Aby osiagnat
najwyzsza precyzje i jako$¢ powierzchni podczas symultanicznej obrébki, MIKRON MILL P 800 U
wyposazono w chtodzone woda, bezpo$rednie napedy osi obrotowej i uchylnej. Jej unikalna,
kompaktowa i modutowa konstrukcja umozliwia zaréwno niezwykle doktadng obrébke pojedyn-
czych detali, jak i szybka, wydajng produkcje seryjna.




NIEZAWODNOSC
PROCESU

DYNAMICZNA
OBROBKA

WYZSZA N DOSTEPNOSC
PRODUKTYWNOSC MASZYNY

£21/24

365 dni

250% 100%

|dealnie wpisuje sie

W potrzeby nowoczesnych,
nastawionych na doskonatoS¢
firm produkcyjnych.
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STABILNA, MODUtOWA
| GOTOWA DO PRACY 24/7

Przesuw bez luzow dla perfekeyjnych Najwyzsza jakos¢ powierzchni — zarowno
mikro-wykonczen w przypadku lekkich, jak i cigzkich detali
Precyzyjna obrdbka przez 365 dni w roku. Wydobad? petnig potencjatu swojej produkji
Maszyna zapewnia wysoka wydajno$¢ form. Dzigki temu rozwigzaniu uzyskasz
podczas obrébki zgrubnej oraz petng lustrzane wykoniczenie powierzchni, ktére
stabilno$¢ przy pracy z detalami o duzych zachwyca precyzjg i podkre$la najwyzsza
gabarytach i masie. Gwarantuje takze jakos¢ Twoich detali.

utrzymanie najwezszych tolerancji podczas
procesdw wykonczeniowych.

= Doskonata 24-godzinna stabilno$¢ termiczna

= Chtodzenie woda kluczowych komponentéw

= Wrzeciono STEP TEC o mocy 36 kW i momencie obrotowym 120 Nm
= Magazyn narzedzi mieszczacy do 220 narzedzi

= Najlepsze w swojej klasie mozliwoséci automatyzacji

= UdZwig detalu do 1000 kg

= \Wysoka dynamika obrébki — przyspieszenie 1,7 g

= Ergonomiczna i tatwo dostepna konstrukcja

= System ochrony wrzeciona (Machine Spindle Protection — MSP)
= Opcja obrébki symultanicznej (toczenie symultaniczne)

= Zaawansowane moduty SMART machine

= Sterowanie: Siemens lub Heidenhain

Wysoka elastycznosé w produkcji detali
Opanuj szerokie spektrum zréznicowanych
wyzwan produkeyjnych. Zmienna wielko$é
detali, ich masa, rozmiary partii czy réznorod-
no$¢ materiatéw — dzieki elastycznosci
frezarki MIKRON MILL P 800 U poradzisz
sobie z kazdym z tych zadan.




Wytwarzaj precyzyjne detale
dzigki dynamicznej pracy maszyny.
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NOWY STANDARD W PRECYZYJNEJ
UBROBCE | ZWINNEJ PRODUKCJI

Obniz koszty produkeji dzigki niezawodnej i dynamicznej frezarce, ktéra dodatkowo dzigki
swojej kompaktowe] konstrukcji wymaga znacznie mniejszej powierzchni posadowienia niz

rozwigzania konkurencji.

+2/24

365 DNI

NIEZAWODNOSC PROCESU

DYNAMICZNA OBROBKA

System chtodzenia woda w potaczeniu z opcja automatycznej kalibracji
maszyny (AMC) zapewnia niezawodno$¢ procesu frezowania. Baza
rozwigzania jest solidna, sztywna i symetryczna konstrukcja portalowa
gwarantujgca najwyzsza stabilnosc.

250%

Zapewnij sobie najlepsza w tej klasie maszyn dynamike dzieki
przyspieszeniu osi do 1,7 g, predko$ci posuwu 61 m/min oraz wrzecionu
STEP TEC 36 kW/120 Nm.

100%

WYZSZA PRODUKTYWNOSC

DOSTEPNOSC MASZYNY

Zwigksz elastycznos¢ produkcji, korzystajac ze skalowalnego rozwigzania
o niemal nieograniczonych mozliwosciach automatyzacji i doskonatej,
najmniejszej w swojej klasie powierzchni zabudowy.

Unikaj przestojéw dzigki systemowi ochrony wrzeciona (Machine
Spindle Protection, MSP), ktdry zapewnia bezpieczng i przewidywalng
obrébke bez ryzyka kolizji.

Twoje najbardziej konkurencyjne
centrum obrobcze



0§ X 0sY 0§7Z

800 mm 800 mm 550 mm

61 m/min 61 m/min 61 m/min
0s A 0sC
+91/-121° N x 360°

50 m/min 60 m/min

Obrabiaj detale

0 masie do 1000 kg
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JAK OSIAGNAC
DOSKONALE WYNIKI

Aby wytwarza¢ doskonate detale, potrzebujesz elastycznej, wszechstronnej maszyny, zaprojek-
towanej w oparciu o rozlegta wiedze inzynieryjng. MIKRON MILL P 800 U taczy do$wiadczenie
i precyzje serii MIKRON MILL, gwarantujac niezawodne wyniki najwyzszej jakosci. Dzigki
wsparciu naszych specjalistow ds. obstugi klienta i odpowiedniej konserwacji utrzymasz petng
wydajno$¢ produkcji przez dtugie lata.

Nasze frezarki, zaprojektowane z my$la o intensywnej, cato-
dobowej pracy, wyréznia stét roboczy i ergonomiczny dostep
do strefy obrébki. Dzieki zastosowaniu stotu podpartego

z obu stron oraz chfodzonych woda silnikéw momentowych,
zapewniajgcych dynamiczny uchyt i obrét, mozliwa jest pre-
cyzyjna obrébka czesci o masie do 1000 kg.

Zapewnij najwyzszg wydajno$¢ i precyzje na kazdym etapie obréb-
ki — od intensywnej obrdbki zgrubnej po precyzyjne wykanczanie.
Symetryczna konstrukcja portalowa oraz chtodzenie kluczowych
komponentéw gwarantuja stabilno$¢ i powtarzalng jako$¢ nawet
w najbardziej wymagajacych warunkach pracy.

Zwigksz precyzje i przyspiesz produkcje w najbardziej wymagaja-
cych zastosowaniach. Korpus frezarki MIKRON MILL P 800 U wyko-
nano z polimerobetonu, ktéry cechuje sie wieksza sztywnoscig oraz
doskonatym ttumieniem drgan w poréwnaniu z zeliwem — dzigki
czemu 0siggasz wyjatkowa precyzje i niezawodng produktywnosé.
Zapewnij ptynna, dynamiczng obrébke przy mniejszej emis;ji cie-
pta niz w przypadku tradycyjnych stotéw z przektadnig mechanicz-
na. Bezposrednie napedy momentowe stotu obrotowo-uchylnego
MIKRON MILL P 800 U gwarantuja najwyzsza doktadno$¢ pozy-
cjonowania.

Tylko naprawde sztywne i stabilne centrum obrébcze poradzi sobie
z detalami o masie do 1000 kg. MIKRON MILL P 800 U bez trudu
frezuje duze, ciezkie komponenty, taczac wysoka dynamike z dosko-
nata precyzja.



AUTOMATYCZNA
KALIBRACJA MASZYNY (AMC)

W MIKRON MILL precyzja to standard — dlatego system AMC jest
dostepny w wyposazeniu podstawowym.

Gotowy do uzycia pakiet

= (Oprogramowanie AMC: cykl dla Heidenhain i Siemens.

= Osprzet AMC: paleta do kalibracji (ze stalowym blokiem
i kula kalibracyjna).

= Interfejs AMC: ergonomiczny interfejs uzytkownika zapewniajacy
tatwa i szybka obstuge.

0.01

-0.01

Zatadunek palety

kalibracyjnej Kalibracja sondy

dotykowej

Przygotuj swoja frezarke do nastepnego zadania!
Ogolna precyzja przed i po procesie ponownej kalibracji AMC

Kalibracja systemu
pomiaru narzedzia

Zalety AMC

= (Oprogramowanie dialogowe dla fatwej i szybkiej obstugi.
= Spojny proces kalibracji.

= Przywrdcenie ogéinej precyzji frezarki —za kazdym razem.
= /wigkszenie dostepnosci operatora.

= (Qgraniczenie btedéw ludzkich w zarzadzaniu danymi.

0.01

-0.01

Po kalibracji

Roztadunek palety

Kalibracja osi B alibracyjnej

oraz 0si C

Sonda dotykowa

_—
‘ System pomiarowy narzedzia

S
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365 DNI DYNAMICZNEJ
OBROBKI W ROKU

Firma STEP TEC od 1995 roku nieustannie rozwija, produkuje, sprzedaje i serwisuje wrzeciona dla
czotowych producentéw centréw obrébczych do frezowania, wiercenia i toczenia. Wrzeciona
STEP TEC, wyposazone w zintegrowany silnik, sa znane z wysokiej predkosci, precyzji i wydajnosci,
€0 znaczaco skraca czas obrébki i podnosi jako$é produkowanych detali.

—— 81 = S640% ED ts=2 min. ——§1 = 56 40% ED ts=2 min.
3140; 36
0 140 1000; 120
_ 3140; 109
g =
R g
= 5
=
0 5,000 10,000 15,000 20,000 0 5,000 10,000 15,000 20,000
Obroty (1/min) Obroty (1/min)
20000 min™ 20000 min”
HSK-AB3 HSK-T63
20000 min' / HSK-A63 MILL P 800 U (o)
= Zapewniona precyzja i wysoka wydajno$¢ MILLP800UD (o)
= Dostepne z lub bez chtodzenia wewnetrznego MILL P800 U S (o)
= Przedmuch sprezonym powietrzem przez wrzeciono MILL P 800 U ST o
Chtodzony stator

OptiCool

Doskonata rownowaga termiczna
na powierzchni wrzeciona bedacej

Seria wrzecion STEP TEC OptiCool zapewnia nie : clona
w kontakcie z wrzeciennikiem

tylko stabilno$¢ termiczng samego wrzeciona,
ale dodatkowo blokuje naturalne przenikanie
ciepfa do wrzeciennika (0§ Z) w celu zachowa-
nia idealnej geometrii maszyny.

Ultra-precyzyjne
hybrydowe tozyska
ceramiczne

= Maksymalna precyzja dzigki
zoptymalizowanej réwnowadze termicznej
gtowicy obrébkowe]

Bariera cieplna

= (Odpowiada najwyzszym standardom jakosci

. . L. L. Chtodzenie przednie
powierzchni, powtarzalnosci i niezawodnosci




UStUGI DEDYKOWANE
WRZECIONOM

T
\__ ]

Program wymiany wrzecion Rozszerzona gwarancja na wrzeciono Diagnostyka wrzeciona

Wymien swoje wrzeciono na nowe lub Na podstawie sposobu uzytkowania maszyny ~ Nasi specjalisci oceniajg stan wrzeciona,
fabrycznie regenerowane — w stafej, oferujemy indywidualnie dopasowane wykonujac przeglad prewencyjny pomiedzy
przewidywalnej cenie. wydtuzenie gwarancji wrzeciona, ktére 3000 a 5000 godzin pracy. Pozwala to zapobiec

pozwala unikngé nieoczekiwanych kosztéw.
Dostepno$¢ w ciggu 24 godzin.

SR e L el (1) Opcja samodzielna, obejmujaca wyfacznie wrzeciono.

(2) Zawarte w pakiecie Gold Success Pack* — do pieciu
lat od uruchomienia.

* Pakiet Gold Success Pack zapewnia kompleksowa ochrone catej maszyny — pokrywajaca takze koszty czesci i robocizny.
Alternatywnie mozna wybra¢ "Rozszerzenie gwarancji na wrzeciono", obejmujace wyfacznie czgsci wrzeciona. Wigcej
informacji uzyskasz, kontaktujac sie z przedstawicielem handlowym. Szczeg6ty na stronie 23.

wyciekom i przedostawaniu sie ptynéw.

Wliczone w pakiety Silver i Gold Success Packs*.



MILL P 800 U ST

MILL P 800 U

MILLP 800U S
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WZROST PRODUKTYWNOSCI
0 250%

Frezarka MIKRON MILL P 800 U zostata zaprojektowana z my$la o spetnieniu najwyzszych oczekiwan
klientéw w zakresie wydajnosci i elastycznosci produkeji. Nasze innowacyjne podejscie pozwala na
integracje réznych magazyn6w narzedzi i systemoéw automatyzacji, réwniez od tytu maszyny. W ten
sposdb zachowujemy petny dostep do przedniej czesci obrabiarki, zapewniajac swobodne dojscie
zaréwno operatorom, jak i pracownikom serwisu podczas konserwacji.

DOSTEPNE MAGAZYNY NARZEDZI

- )
30 pozycji

5 A 4822

120/170/215 pozycji (HSK-AB3)

60 pozycji

DOSTEPNE WARIANTY PALET

T e & Gy O Sl o ;
Berg DIN55201 Berg DIN55201 Berg DIN55201
500 x 630 500 x 500 400 x 400

Berg
@730

Berg
2500

Berg
500 x 630

Berg
500 x 500

Delphin
448 x 448 I

Podwéjny naped stotu
800 kg

A
-
P
(NS
Podwajny napgd stotu, 4
Rowki promieniowe % 217 2/1/9
0730/ 800 kg Q
Rowki promieniowe Y
lub réwnloegte %
0500/500k
A
Podwojny naped stofu &
1000 kg &@
2/7 2/7 2/7/9 2/7/9 2/7/9/12
Podw6jny naped stotu Y
Rowki réwnolegte %
0630/1000kg )

\)

Podwaéjny naped stotu -
Paleta Berg &S
500 kg / 1000 kg &@
Paleta Delphin A
4 przytacza

-
P
mediéw (powietrze) @ 8

360 kg )
h Nieograniczona liczba palet



SKALOWALNOSC PRODUKCJI
NA MINIMALNEJ POWIERZCHNI

1S
1S5
£ S
£ E ©
‘

By
MILLP 800U S MILL P 800 U ‘MILLP 800U MILL P 800 U
z interfejsem robota z interfejsem robota z podwoéjnym zmieniaczem palet z magazynem palet

TRANSFORMER 3 LUB 6-0SI0WY 0 ZOPTYMALIZOWANEJ PRZEPUSTOWOSCI

Frezarka MIKRON MILL P 800 U S oferuje
najlepsze w swojej klasie kompletne rozwiazanie
automatyzacji, maksymalizujac efektywnos$c¢
produkeji na kazdy metr kwadratowy przestrzeni
roboczej. Dzigki modutowej konstrukcji, system
ten umozliwia fatwe i szybkie podtaczenie
dodatkowej maszyny, co znaczaco zwigksza
produktywno$¢ catego zakfadu.

LINIOWE GNIAZDO PRODUKCYJNE DLA WIELU OBRABIAREK

Z tatwoscig rozbuduj kompaktowa
frezarke MIKRON MILL P 800 U S dzigki
Zaawansowanym rozwigzaniom
automatyzacji. Mozliwo$¢ pofaczenia
dwdch lub wigcej obrabiarek pozwala na
osiaggniecie najlepszej wydajnosci na
metr kwadratowy w te] klasie maszyn.
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/YSKAJ PRZEWAGE DZIEKI

SYSTEMOM PALET I ROBOTOM

OPRZYRZADOWANIE

1-minutowy czas
konfiguraciji

Wyposaz wszystkie swoje
obrabiarki w jeden system
referencyjny, aby swobodnie
przenosi¢ przedmioty obrabiane
migdzy nimi bez koniecznosci
ponownego ustawiania

i weryfikacji.

4 x M12 do obstugi recznej

#

Przygotowanie pod
chwytak robota

Whkrocz do Swiata
automatyzacji 24/7

PrzejdZ na prace bezobstugowa
dla zachowania wydajnosci

24 godziny na dobe, 7 dni

w tygodniu.

Przygotowanie pod czip ID
(automatyczne rozpoznawanie
detalu)

4 przytacza do mocowania
czesci, adapteréw uchwytéw
lub mocowania prézniowego

Palety Delphin, 2154.04/05
= Media: 4
= Materiat: aluminium

Powtarzalnos¢ w granicach
0.003 mm

Najwyzsza powtarzalno$é

dla najwyzszej jakosci.

-

#

Mocowanie czgsci

Produkcja elektrod

Sita mocowania 60000 N
Osiagnij petng niezawodno$é
procesu dzieki najwigkszej sile
mocowania, inteligentnym
systemom monitorowania,
wysokiej jakosci produktom

i fatwym w obstudze systemom
do zarzadzania.

Mocowanie prézniowe

Palety Berg, 2154.04/03
= Media: nie
= Materiat: stal



AUTOMATYZACJA

600 kg
0d niewielkiej do maksymalnej
tadownosci

Nasze portfolio automatyzacji
frezarek jest dostosowane do
wszystkich wymagan
dotyczacych masy i rozmiaru
przedmiotéw obrabianych.

1 do 20 maszyn
Automatyzacja produkeji na
kazda skale

Wybierz zmieniacz palet WPC do
obstugi jednej obrabiarki, lub
umies$¢ robota SYSTEM 3R na
szynie, aby obstuzy¢ do 20
maszyn w ramach jednej linii.

ROZWIAZANIE AUTOMATYZACJI
/ ROBOTEM TRANSFORMER

6-0SI0WY 3-0SI0WY
tadownos¢ az do 500 kg az do 600 kg
Liczba palet 9-100 6-100
Liczba maszyn 1-20 1-20

UWAGA: no$no$¢ obejmuje mase
obrabianego przedmiotu, palety i uchwytu.

Zapytaj naszych specjalistow ds.
automatyzacji i wsparcia sprzedazy o petna
analize wykonawczg kazdego zadania.

Oprogramowanie
Niezaleznos¢ i elastyczno$é
dzieki WorkShopManager

Potaczenie technologii
Wytwarzaj komponenty od
surowca do gotowego produktu

Zarzadzaj petng
funkcjonalno$cig zaréwno
pojedynczych obrabiarek,
jak i catymi gniazdami
produkcyjnymi.

Zarzgdzaj wszystkimi
obrabiarkami i technologiami
w jednym gniezdzie
produkcyjnym z jednego panelu,
zapewniajac pefng kontrole nad
kazdym etapem produkgji.

/ARZADZAJ SWOJA PRODUKCJA

JobToolManager
1 obrabiarka ze zmieniaczem palet WPC: dzieki ekranowi dotykowemu
przypiszesz do palet odpowiednie zadania, sprawdzisz dostepne narzedzia
i czas obrébki, zmienisz priorytety, mozesz takze monitorowa¢ obrébke
i ewentualne alerty.

EasyCellManager
1-4 frezarki z robotem SYSTEM 3R: przydzielaj zadania do palet, sprawdzaj
narzedzia i czas, zmieniaj priorytety, monitoruj produkcije i alerty.

WorkShopManager

1-20 réznych obrabiarek z robotem SYSTEM 3R: identyfikacja palet,
sprawdzanie narzedzi i czasu, zmiana priorytetéw, monitorowanie
alarméw, import/eksport danych dla systeméw MPS/ERP.
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OCHRONA MASZYNY
| WRZECIONA (MSP)

Jedyny na Swiecie system ochrony
wrzeciona dziafajgcy we wszystkich osiach!

Kolizje wrzeciona z przedmiotem obrabianym wystepuja zazwyczaj pod-
czas wykonania programu CNC po raz pierwszy. System MSP (Machine
and Spindle Protection) oferuje najlepsza ochrone przed kolizjami i wyklu-
cza straty finansowe.

Jak dziata MSP

Czas to pienigdz. Doskonale wiedza o tym uzytkownicy, ktérzy do$wiad-
czyli przestoju maszyny i poniesli wysokie koszty wymiany wrzeciona po
nieprzewidzianej kolizji. Kolizje wrzeciona z przedmiotem obrabianym
s niestety czeste, szczegolnie na frezarkach 5-osiowych, i wigzg sie
z bardzo wysokimi kosztami wymiany wrzeciona.

Odpowiedzig na oczekiwania klientéw w zakresie skutecznej ochrony ma-
szyn przed skutkami kolizji jest innowacyjny system MSP, stosowany we
frezarkach MIKRON MILL P. Zasada jego dziatania jest nastepujgca:
w momencie kolizji, gdy na wrzeciono dziata sita mogaca doprowadzi¢ do
uszkodzenia jego fozysk, wrzeciono uchyla sie pod naciskiem obrabianego
materiatu. W ten sposdb napedy osi zyskuja przestrzen niezbedna do wy-
hamowania awaryjnego. Dtugo$¢ drogi hamowania jest ograniczona i za-
lezy od warto$ci posuwu roboczego (do 12 m/min). Powyzsze rozwigzanie
pozwala na wyhamowanie ruchdw obrabiarki bez jakichkolwiek uszko-
dzen i niezaleznie od kierunku ruchu.

Funkcja M304 pozwala utrzymaé bezpieczne limity predkosci podczas
pierwszego uruchomienia programu: osi X, Y i Z: do 12 m/min, osi A: do
2250°/min, osi C: do 3 150°/min. Po pomysinym przebiegu programu ogra-
niczenie mozna wyfaczy¢ funkcjg M305.

Korzysci dla Klienta

Ochrona dokfadno$ci geometrycznej maszyny

Eliminacja przestojow

Eliminacja kosztéw wymiany wrzeciona/wigksze zyski
Mniejsza sktadka na ubezpieczenie maszyny

Aby wznowi¢ obrébke po kolizji wystarczy tylko kilka minut

Cechy

Ochrona MSP jest zawsze aktywna

Funkcja dostgpna dla wrzeciona Step-Tec 20000 min”!
Wydajno$¢ obrobki zgrubnej nie jest ograniczona przez
system MSP

Ochrona wrzeciona gwarantowana w zakresie:

— Osie X/Y/Z do 12 m/min

— 05 C do 3150°/min

— 08 A do 2250°/min



MASZYNA Z SYSTEMEM OCHRONY PRZED KOLIZJA MSP:
100% DOSTEPNOSCI OBRABIARKI

Predko$¢ %

Predko$¢

Strefa kolizji Strefa kolizji
= (Oprogramowanie automatycznie wycofuje = Kolizja wrzeciona bez hamowania
narzedzie po kolizji = \Wrzeciono wymaga kosztownej naprawy
= Weryfikacja doktadno$ci geometrycznej maszyny lub wymiany
za pomoca KinematicsOpt lub innych narzedzi = Maszyna traci doktadnos¢, wymagajac
= \Wrzeciono nie ulega uszkodzeniu ponownej regulacji geometrii
= Nie ma potrzeby regulacji geometrii maszyny = Przestoje spowodowane naprawa maszyny
= Brak przestojow spowodowanych naprawa prowadza do znacznych strat
maszyny = \Wysokie koszty naprawy i przestojéw

OPINIE

DZIAt FINANSOWY
“W petnym okresie eksploatacji obrabiarki wystepuja $rednio 2 - 3
kolizje wrzeciona”

FIRMA UBEZPIECZENIOWA
“Inwestycja w MSP zwraca sie juz po pierwszej kolizji”

OPERATOR
“To naprawde dziafa!”

Przedmiot z tak wysoka jako$cia powierzchni zostat wyfrezowany po 200 kolizjach wrzeciona
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TOCZENIE. FREZOWANIE ZGRUBNE.
WYKANCZANIE POWIERZCHNI.

WSZYSTKIE OPERACJE W JEDNYM ZAMOCOWANIU

Szybkosé i precyzja

Kompletna obrébka na maszynie MIKRON MILL P 800 U ST pozwala na
szybsze i dokfadniejsze wykonywanie detali. Obrébka w jednym
zamocowaniu zmniejsza btedy, eliminuje niepotrzebne przemocowania
pomiedzy réznymi maszynami i straty czasu z tym zwigzane.
Dodatkowo koszty wykonania oprzyrzadowania mocujgcego sg
zZnacznie nizsze.

Najbardziej kompaktowa konstrukcja
Nizsze koszty inwestycyjne i eksploatacyjne, dzigki konstrukcji
zajmujace] wyjatkowo mata powierzchnig.

Doskonata automatyzacja
Optymalna integracja do zautomatyzowanych zadan produkcyjnych
z robotyzacja od przodu lub od tytu maszyny.

Jakosc¢ toczenia symultanicznego

Technika toczenia symultanicznego (ang. Simultan Turning) polega na
ciggtym pozycjonowaniu narzedzia do pozycji optymalnej wzgledem
przedmiotu obrabianego (prostopadle do jego powierzchni).
Gwarantuje to najlepsza precyzje i jako$¢ powierzchni obrabiane.

Produktywnosé
Wersja zautomatyzowana nie zakt6ca dostepu dla operatora z przodu
maszyny. Zmieniacz palet znajduje sie z tytu maszyny.

Kompletna i zautomatyzowana obrébka
symultaniczna w jednym zamocowaniu

= \Wykonaj trudne zadania tatwiej i szybciej: skré¢ czas
przygotowawczy o ponad 50% i zamiast tego realizuj
dodatkowa, zyskowng produkcje.

= Zredukuj koszty: obrabiaj szybciej dzieki toczeniu
i dodatkowo obniz koszty narzedzi w proporcji 1/100.

= Bez kompromisu pomigdzy wydajnoscia i precyzja:
bezpieczna kabina maszyny wyklucza konieczno$¢
obnizenia dynamiki ruchéw: 1,7 g w catej przestrzeni!

Pakiet serwisowy dla maszyn produkcyjnych

Dla maszyn pracujgcych w $cistym rezimie
produkeyjnym, tam gdzie wymagana jest ciggto$¢ pracy
i bezpieczenstwo, oferowany jest specjalny pakiet ustug
serwisowych i konserwacyjnych.

Odwied? nasza strong: www.machining.com
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WYNIES PROCES PRODUKCJI POWYZEJ PODSTAWOWYCH
USTAWIEN MASZYNY | STEROWANIA

Wynies proces produkcji powyzej
podstawowych ustawien maszyny i sterowania

Smart Machine to szeroki zestaw inteligentnych modutéw, ktére maja
na celu uczyni¢ proces frezowania bardziej doktadnym, bezpiecznym,
szybkim, powtarzalnym i ekonomicznym. Realizowane funkcje to:

... dostarczanie precyzyjnych informacji do operatora o aktualnym
stanie maszyny, niezbednych do analizy procesu obrdbki.

... Wspieranie operatora w optymalizacji procesu, co znacznie
poprawia wydajno$¢ i jako$¢ wyrobéw.

... samodzielne optymalizowanie parametréw pracy przez maszyne
W oparciu o zaprogramowane algorytmy. Zwigksza to bezpieczen-
stwo procesu oraz poprawia jako$¢ wyrobdw, co jest szczeg6lnie
wazne w pracy bezobstugowej oraz dla personelu bez do$wiadcze-
nia technologicznego.

l

Dostepne rowniez dla sterowania Heidenhain
Power Fail Protection (PFP)
Adaptive Feed Control (AFC)
Import plikéw DXF
Zdalny dostep do sieci DNC

Korzysci dla Klienta

= Wytwarzaj detale w sposdb bezpieczny i precyzyjny
= /wigksz niezawodno$¢ w pracy bezobstugowe;j

= Zapewnij bezawaryjng prace maszyny

= (bniz koszty produkji

Fakty

= Lepsza doktadno$¢ przy krétszym czasie obrobki

= /wiekszona jako$¢ powierzchni detalu, jak réwniez
doktadnos¢ powierzchni i ksztattu

= Rozpoznawanie krytycznych strategii obrébczych

= Wigksze bezpieczerstwo procesu

= Wigksze mozliwosci maszyny

= Wigkszy komfort obstugi

= 7naczne zwigkszenie niezawodnosci przy pracy
bezobstugowe;j

EgEEEEE"




SYSTEM MODUtOWY SMART MACHINE
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Kazdy z modutéw spetnia konkretne zadania. Podczas zakupu frezarki uzytkownik moze wybra¢ te
moduty Smart Machine, ktére beda w stanie usprawnic jego proces produkcyjny.

Oszczednosé energii
Moduty Smart Machine takie
jak Econowatt, pozwalajg
zaoszczedzi¢ do 50% energii.
Sa niezbedne dla ochrony
$rodowiska i niosg korzysci
finansowe.

0SS () ()

System wsparcia operatora
Inteligentny system dostosowuje
dynamike pracy osi doktadnie tak,
jak wymaga tego obrabiany detal.

AMC () (©)

Automatyczna kalibracja
maszyny

Zwigksz precyzje swojej obrabiarki
—w dowolnym momencie.

e (1)

Inteligentna kontrola termiczna
Kompensacja termiczna
rozszerzalnosci cieplnej wrzeciona.
Kompensacja dryftu narzedzia.

ECONOWATT (=

Econowatt
Oszczedzanie energii: ekologiczna
konieczno$¢ i korzysci dla budzetu.

Czas
Moduty Smart Machine takie
jak 0SS, 0SS Extreme, ISM
czy narzedzie cyfrowe My
rConnect zwigkszaja twoja
produktywno$¢ az do 24%,
poprawiajac rezultaty obrobki
i skracajac jej czas.

Jakosc

Czas  powierzchni Dokfadnosc

ERC

>
1|4
Q

Precyzja
Moduty Smart Machine takie
jak ITC, 0SS i AMC, wspoma-
gaja precyzje centrum
obrébkowego, tak aby
o0siggnac doktadnos¢ wymiaro-
wa w zakresie do 2 um.

PFP ()

Ochrona przed zanikaniem
zasilania

Zapobiega opadnieciu wrzeciona
po zaniku zasilania. Wigksza
dokfadno$¢ obrabianego detalu.

MSP ()

System ochrony wrzeciona
Jedyny na $wiecie system ochrony
wrzeciona dziatajgcy we
wszystkich osiach.

ISM (%) (&)

Inteligentne monitorowanie
wrzeciona

System monitorujacy wibracje
wrzeciona w przestrzeni 3D.
Ochrona wrzeciona, narzedzia

i detalu.

Ochrona
Moduty Smart Machine takie
jak MSP, PFP czy ISM chronig
maszyne i narzedzia skrawajace
oraz wydtuzajg ich czas
eksploatacji.

\\
=

NS

qep)
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SERVICE + SUCCESS

Nasi eksperci ds. serwisu i obstugi klienta oferuja kompleksowe wsparcie
— od eksperckich porad po narzedzia cyfrowe i ustugi serwisowe — aby
Twoje obrabiarki pracowaty z maksymalng wydajnoscia przez caty okres
eksploatacji.

Zabezpiecz swoj trwaty sukces w obrébce
Rozlegta sie¢ wysoko wykwalifikowanych ekspertéw oferujgca ustugi

konserwacji prewencyjnej i zaawansowane wsparcie techniczne.

Rozwijaj kompetencje swoich pracownikow
Akademia szkolen skoncentrowana na zwigkszaniu wydajnosci,
oferujaca transfer wiedzy w sposéb przystepny i praktyczny.

Wykorzystaj w petni potencjat swojego sprzetu
Zaawansowana diagnostyka, certyfikacja, modernizacje, szkolenia
i rozwigzania finansowe.

My rConnect

Ustugi cyfrowe dla wszystkich obrabiarek UNITED MACHINING - Bezptatne funkcje
dostepne zawsze i wszedzie standardowe

My rConnect to brama do zaawansowanej pomocy cyfrowej: prosta nawigacja i bezpo$redni = Przeglad zasobéw
dostep do wsparcia UNITED MACHINING — dla wszystkich maszyn potaczonych i niepotaczo- = /arzadzanie przypadkami
nych, niezaleznie od roku produkcji. Serwisowymi

= \Wideokonferencje
i komunikacja
= Dokumentacja maszyny

Funkcje opcjonalne
= Zdalny dostep
= Dane na zywo



PAKIETY UStUG
SUCCESS PACKS

Success Packs to trzy rodzaje pakietéw ustug, ktére zapewniaja ciagte
wsparcie dla Twoich obrabiarek przez caty cykl ich eksploatacji. Wybierz
poziom wsparcia, ktry najlepiej odpowiada Twoim potrzebom, niezaleznie
od tego, czy chcesz zminimalizowac przestoje, zapobiega¢ awariom ma-
szyn, czy zabezpieczy¢ sie przed nieoczekiwanymi kosztami napraw.
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BRONZE SILVER GOLD

Dla petnej dostepnosci Dla maksymalnej wydajnosci Gwarantowane poczucie

Uzyskaj niezbedne wsparcie i szybkie Utrzymaj wysoka wydajnosc¢ i efektywno$é bezpieczenstwa

interwencje serwisowe gwarantujgce ptynne  obrabiarek dzigki ich systematycznej Nasza najpetniejsza ochrona premium, ktéra

dziatanie Twoich obrabiarek. konserwacji. zapewnia gotowo$¢ Twoich obrabiarek na
przyszte wyzwania.

WYBIERZ SWOJ PAKIET )

-z ‘7 Szybka reakcja
ES Priorytetowy dostep do wsparcia technicznego

Rozszerzone wsparcie zdalne
Wsparcie ekspertéw 24/5 za posrednictwem platformy
285\ My rConnect

Certyfikowana konserwacja prewencyjna
Coroczny przeglad obrabiarek, realizowany zgodnie z rygorystycznymi standardami
UNITED MACHINING

Diagnostyka kluczowych komponentéw
Coroczny przeglad kluczowych komponentéw obrabiarki

Preferencyjne warunki cenowe
Preferencyjne ceny czesci zamiennych i ustug serwisowych

Roszerzona gwarancja
Ochrona do pieciu lat

Q@ @ e

C S L S

C L S QS S



24 MILLP 800U > DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

MILL P 800 U (D) MILL P 800 U ST MILLP 8OO U S
PRZESUWY 0S|
Wzdtuzny/poprzeczny/pionowy X x Y x Z mm 800 x 800 x 550 800 x 800 x 550 800 x 800 x 550
Uchylny, 0§ A ° +91/-121° +91/-121° +91/-121°
Obrotowy, 0$ C ° n x 360° n x 360° n x 360°
llo$¢ symultanicznych osi szt.. 5/5 symultanicznych 5/5 symultanicznych 5/5 symultanicznych
NAPEDY POSUWOW
Posuw szybki X, Y, Z m/min 45 (61) 61 61
AC min’! 25(50), 35 (60) 50, 800 50, 60
WRZECIONO (40% ED, S6)
20000 min"!, HSK-AB3 / HSK-T63 kW/Nm 36/120 36/120 36/120
DOKtADNOSC XYZ IS0 230-2(97)
Doktadnos¢ A u 8 8 8
Powtarzalno$¢ R u 5 5 5
STOt ROBOCZY
Powierzchnia mocowania @ mm 500/631 550/730 500/631
Maks. moment obrotowy osi C Nm - 1750 -
Maks. nognos¢ stotu kg 500/1000 800 500/1000
AUTOMATYZACJA
Magazyn narzedzi pozycji 30, 60, 120, 170, 215 30, 60, 120, 170, 215 30, 60, 120, 170, 215
Laserowa sonda detalu opcja opcja opcja
Sonda pomiarowa detalu opcja opcja opcja
Palety (patrz strona 12/13) szt.. 2,7,912 2,7,9,12 2,7,9,12
MASA
Maszyna (60 narzedzi) kg 15500 16500 15500
STEROWANIE
Heidenhain TNC 640 v Vv -
Heidenhain TNC 7 Vv

Siemens SINUMERIK ONE



OPCJE

DODATKOWE UStUGI
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System ochrony wrzeciona przed kolizjg MSP
Zbiornik chtodziwa, transporter wiéréw

Uktad obrébki w mgle olejowej

Uktad odsysu mgty olejowej, etc.

Przedmuch sprezonym powietrzem przez wrzeciono

OBSZAR ROBOCZY

Szkolenia z programowania

Szkolenia technologiczne

Szkolenia serwisowe

WRZECIONA

X 800

s ‘-‘u O]

157

170.9
158,4
131,4

80,9
75
45
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MILL P 800 U, 30 NARZEDZI
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MILL P 800 U ST, 60 NARZEDZI
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MILL P800 U S, 6-0SIOWY TRANSFORMER 360 Z PALETAMI DELPHIN 448 X 448 MM
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MIKRON MILL

MIKRON MILL to globalny ekspert w dziedzinie frezowania oraz pionier
technologii obrébki szybkosciowej HSM. Stynie z dynamicznej precyzji
i doskonatej precyzji ksztattéw. Nasze obrabiarki, przystosowane do
automatyzacji, zapewniaja najwyzsza wydajno$¢ w zaawansowanych
procesach technologicznych. Marka MIKRON MILL jest synonimem in-
nowacyjnosci, elastycznosci i trwatej wartosci.

Rok zatozenia 1908
Siedziba gtéwna: Biel, Szwajcaria

Dynamiczna precyzja oraz ergonomiczna automatyzacja stanowig istote
marki MIKRON MILL. Beztarciowe silniki momentowe umozliwiajg wyjat-
kowo ptynny, pigcioosiowy ruch, gwarantujac znakomita jako$¢ wykoncze-
nia powierzchni.

Dla klientéw oczekujacych szybkiego zwrotu z inwestycji, idealnym roz-
wigzaniem jest ekonomiczna i wydajna seria MILL E. Obrabiarki MILL P
oferujg ponadprzecietng produktywnos¢, wysokie osiagi i szerokie mozli-
wosci automatyzacji. Frezarki MILL S/X stanowig szczyt mozliwosci w za-
kresie obrébki szybkosciowe] - zapewniaja niezréwnang precyzje, najwyz-
sza jako$¢ powierzchni i bardzo krétki czas cyklu przy produkeji zfozonych
detali. Funkcja szlifowania dodatkowo rozszerza zakres zastosowan. No-
waoczesne rozwigzania, takie jak 0SS, AMC oraz Econowatt, upraszczaja
wytwarzanie skomplikowanych elementéw izwigkszajg komfort pracy
nawet do$wiadczonych operatoréw.
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UNITED MACHINING SOLUTIONS

UNITED MACHINING SOLUTIONS to jeden z najwigkszych producentow
obrabiarek na $wiecie. Grupa zatrudnia okoto 5 000 pracownikéw w ponad
50 lokalizacjach produkcyjnych, serwisowych i sprzedazowych na catym
$wiecie, co pozwala by¢ blisko klientéw i dziata¢ niezwykle efektywnie.
Grupa jest podzielona na dwie dywizje: UNITED GRINDING oraz UNITED
MACHINING.

UNITED GRINDING skupia marki: MAGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER,
SCHAUDT, MIKROSA, WALTER, EWAG i IRPD. W jej ofercie znajduja sie
technologie takie jak: szlifierki do ptaszczyzn i profili, szlifierki cylindryczne,
maszyny do obrébki narzedzi oraz rozwigzania do produkcji addytywnej.

e—

Dywizja UNITED MACHINING obejmuje marki: AGIE CHARMILLES,
CHARMILLES, MIKRON MILL, LIECHTI, STEP TEC i SYSTEM 3R. W jgj
portfolio znajdujg sig maszyny do obrdbki elektroerozyjnej EDM,
frezowania high—speed, technologii laserowych, a takze wrzeciona
i kompleksowe rozwigzania automatyzacji.

«Naszym priorytetem jest
wspieranie sukcesu naszych
klientow»

-
UNITED

MACHINING SOLUTIONS

e

-
UNITED
W GRINDING
« MAGERLE & STUDER & WALTER
@BLOHM & SCHAUDT & EWAG

@ JUNG « MIKROSA & IRPD

—

-
UNITED
W MACHINING
@ AGIECHARMILLES & LIECHTI
& CHARMILLES & STEP TEC
& MIKRON MILL system 3R
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& MIKRON MILL

United Machining Poland sp. z 0.0.

Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy - 05-090 Raszyn - Polska
Tel. +48 32 326 50 50

info.gfms.pl@machining.com

Dane kontaktowe dostepne na stronie
machining.com

BLUCOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative




