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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
—jiz od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. 0d Spickovych
elektroerozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani

a mikroobrabéni laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a viretena

az po upinaci systémy a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurencnim
zdkaznickym servisem a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi

GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec
a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vSech primyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme Mikron Mill.
Jsme GF Machining Solutions.
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Mikron MILL P 500 U / 800 U jsou vysoce vykonné pétiosé
stroje pro vyrobce presnych dild plisobici v leteckém, stroji-
renském a obranném primyslu, pro obecné strojirenstvi
a pro vyrobce presnych forem pusobici v odvétvich, jako
je automobilovy primysl nebo vyroba domacich spotrebicd.



Segmenty trhu a aplikace

Forma a matrice

Automobilovy primysl
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Vyroba dilu

Strojirenstvi
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Letectvi
a energetika
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Technologie

Vysoce vykonneé frézovani:
Efektivni obrabéni dilu

a nastroju

*Vysoky ubér materialu

*| pro odolné materialy

*Dynamické frézovani tézkych obrobku
*Vyssi produktivita

*Vysoké zatizeni az 1 000 kg

Presné dily
s dynamickym vykonem



Reseni
Produktivni a pfesné obrabéni dilu
do 1 000 kg

*Portalova konstrukce s nejkratsim silovym tokem, ktery zajistuje maximalni
stabilitu pri obrabéni
*Robustni loze stroje tlumici vibrace

*Termalné symetricka konstrukce a vodou chlazené komponenty
pro dlouhodobou presnost

*Mimoradné kompaktni konstrukce

*Velka pracovni plocha s uzivatelsky privétivym pristupem

*Vreteno Step-Tec s vykonnym a flexibilnim pomérem vykon / rychlost
*Siroka nabidka kompaktnich zasobnikd nastrojd

*Ochrana stroje a viretene (MSP) ve vSech osach

*Integrovana nebo externi automatizace v nejmensich rozmérech
*Ridici systém Heidenhain se systémem smart machine od GF
*Integrovana konektivita otevira cestu k integraci s Internetem véci
*Priprava na modularni digitalni sluzby

o Zajistuje nejlepsi presnost dild
a spolehlivost procesu ve své tridé

¢ Diky dynamickému obrabéni nabizi maxi-
malni efektivitu aktivit od vicenasobného
nastaveni az po automatizaci vyroby

o Zajistuje spickovou produktivitu
diky maximalizaci provozuschopnosti

od pripravy aZ po udrzbu a Fizeni procesu

7  Mikron MILL P 500 U / 800 U



MSP

Ochrana
vretene
a stroje

8

Jedina ochrana vretene
na sveéteé, ktera funguje
ve vSech smeérech

PFi prvnim spusténi nového CNC programu zpravidla
dochazi ke kolizim. V tomto ohledu nabizi systém MSP
nejlepsSi mozné zabezpeceni.

Jak to funguje

Pokud hrozi, Ze by sila plsobici na nastroj pri kolizi
poskodila loZisko vretene, pak se vreteno vychyli. Diky
tomuto vychyleni ziskaji pohony os prostor potiebny
k automatickému nouzovému zabrzdéni. Brzdna draha
zavisi na rychlosti posuvu a ziskany prostor je s jistotou
dostatecny. To umoznuje zabrzdéni bez poskozeni az
do rychlosti 12 m/min. Systém MSP pracuje ve vSech
smérech a nema vliv na rychlost obrabéni u vétsiny
materiald.

Pomoci funkce M304 muzete stroj jednoduse spustit
s bezpeénymi rychlostnimi limity (napf. pfi prvnim
spusténi 12 m/min.
v linearnich osach X, Y, Z a max. 2 250 °/min. resp.
3150 °/min. v rotac¢ni ose A resp. C. Po UspéSném

obrabéciho programu): max.

dokonceni procesu lze pomoci funkce M305 deaktivovat
omezeni rychloposuvu.

Ochrana je aktivni vzdy, i kdyz stroj bézi rychleji nez
12 m/min., a bezlddrzbovy systém MSP pracuje bez
opotrebeni.

Je-li aktivovana funkce M304, ziistane vieteno neposko-
zené i po kolizi nastroje nebo drzaku nastroje stejné jako
pri jakékoli havarii. Udalosti M304/M305 se zaznamena-
vaji v systému CNC.

Mikron MILL P 500 U / 800 U
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Co kdo rika
Pojistovna:
.Béhem doby Zivotnosti stroje dojde
v prdméru ke 2-3 havariim vretene."

Financni oddéleni:

.Investice do systému MSP se vyplatila
jiz pfi prvni havarii vietene.”

Operatori bez stresu:

,Opravdu to funguje!”

Ochrana geometrie stroje

Kratsi prostoje stroju

Naklady zcela pod kontrolou

Nizsi pojistné pro pripad poskozeni stroje

Opétovné spusténi pouhych 10 minut po havarii

Fakta

Ochrana je vzdy aktivni

K dispozici pro vieteno 20 000 min.”
Neomezeny vykon pri hrubovani
Bezpecnostni limit rychlosti M304/305

- Osy X/Y/Z az 12 m/min. (472 palcG/min.)
- 0sa C max. 3 150 °/min. (8,75 min.™")

- 0sa A max. 2 250 °/min. (6,25 min.™")



Ochrana proti havariim se systémem MSP

Ochrana stroje a viretene ve vsech smérech
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Softwarové rizené odsunuti nastroje
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Brzdna draha Brzdna draha

Ovéreni geometrické presnosti ndstrojem KinematicsOpt

apod.

+ Stejné vieteno bez oprav
* Bez sefizeni stroje
* Bez prostoje stroje

Tento dil byl obroben po 200 havariich

— \— —»\4—
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Havarie
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Zona narazu Zona narazu

Havarie vretene bez brzdéni

| I
—— —|—
| |
Zona narazu Zona narazu

Poskozené vieteno
Vychyleni geometrie stroje
Prostoj stroje

Vysoké naklady
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smart machine

VylepsSete sviij proces nad ramec
programu a pripravy stroje

Jednd se o fadu modull, které oznacujeme souhrnné

pojmem ,.smart machine“ a které plni rizné funkce. Aby
byl proces frézovani skutecné inteligentnim, musi dokazat:
... zajistit komplexni komunikaci mezi ¢lovékem a strojem,

pri které ma operator k dispozici presné informace pro

vyhodnoceni procesu frézovani.

.. podporovat operatora pri optimalizaci procesu, coz

vyrazné zvysuje vykonnost.

... optimalizovat proces frézovani a zvysSovat tak bezpec-

nost procesu a kvalitu obrobku - coz je dalezité zejména

v bezobsluzném provozu.

Sada systému smart machine

Kazdy z moduld ma urcitou funkci. Diky stavebnicovému sys-

tému si uzivatel maze vybrat moduly, které se mu nejlépe

hodi pro zlepSeni jeho procesu.

Presnost

Moduly ITC, 0SS

a KinematicsOpt podporuji
presné zaklady vaseho obra-
béciho centra a umoznuji
dosahnout jesté vyssi finalni
presnosti az 2 um.

Ochrana stroje

Modul MSP, PFP nebo
ISM chrani a prodlu-
zuje zivotnost vlastniho
stroje i nastroju.

K dispozici i v systému Heidenhain

Fakta
+

+

presnost

Vys$Si provozuschopnost
Vy$8si komfort operdtora

+ + + + +

Vys$Si presnost pri kratSi dobé obrabéni
Vyssi kvalita povrchu obrobku a povrchova i tvarova

Stanoveni kritickych strategii obrabéni
Vys$Si bezpecnost procesu

Vyrazné vyssi spolehlivost pri bezobsluzném provozu

Vyroba obrobkii bezpeénym a pfesnym procesem

Vyssi spolehlivost pri bezobsluzném provozu

DelSi zivotnost stroje

Vyrazné snizeni vyrobnich nakladu

Cas

Moduly 0SS a ISM a softwa-
rové nastroje jako rConnect
zvySuji produktivitu.

0SS Extreme =az 024 %
vysSi rychlost s lepsi povr-
chovou Upravou a presnosti.

Uspora energie

Modul Econowatt Setfi
az 50 % energie, a proto
se jednd o ekologickou
nezbytnost s atraktivnimi
ekonomickymi prinosy.

Modul KinematicsOpt, ochrana proti vypadku napajeni (PFP), adaptivni rizeni posuvu (AFC), import soubord DXF, vzdaleny sitovy
pristup DNC k Fidicimu systému

10 Mikron MILL P 500 U / 800 U



Zkratka lepsi vysledky
se systemem
smart machine

0SS

Kvalita povrchu
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Presnost a produktivita zakladniho stroje

Reference pro presnost
a agilni produktivitu

+ v
presnost

Stalad rozmérova presnost a nepretrzita spolehlivost procesu
"Flexibilita
Dynamické obrabéni a univerzalni vykon

*~10 minut

po havarii diky systému ochrany stroje a vietene (MSP)

"0 250 procent

Vys$Si zisk diky integrované automatizaci

L v v v
Vase skutecne
konkurenceschopné
obrabeéci centrum



Z

MILL P 500U 450 mm
MILL P 800U 550 mm

N » Nizsi vyrobni naklady diky
spolehlivému a dynamic-
kému stroji s malym

- a .
] ] pudorysem
58 5 - :
[ | | |
+ i ]
| |
+ H i O R
MILL P 500U 500 mm ‘ ] [
MILLP 800U 800 mm «t--.n X
+ +

MILLP 500U 600 mm
MILL P 800U 800 mm

A
+91/-121
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Automatizace

Automaticka manipulace s paletami:
idealni pristup k obrobku

Stroje Mikron MILL P 500 U / 800 U jsou konstruovany pro
automatickou manipulaci s paletami.

V poddvaci stanici se nezpracované dily ukladaji na jednu
paletu, zatimco stroj zpracovava obrobek na druhé paleté.
Tento systém vyrazné zvysSuje produktivitu stroje.

* Velmi snadny pristup k obrobku
+ Palety v podavaci stanici lze rucné otacet o 360°.

14 Mikron MILL P 500 U / 800 U

Maly pudorys
Vyroba 24 hodin denné a 7 dnti v tydnu

Efektivni obrabéni pro maximalni produktivitu

Pro zvyseni autonomie jsou k dispozici vysoce kompaktni
zasobniky palet, do kterych lze s optimalni ergonomii zalozit
az 12 palet.

+ Kazdy systém automatizace umoznuje zalozit palety
o hmotnosti 500/600 kg

* Vice obrobka v paletovém zdsobniku vyzaduje vice
nastroju

* TFimozné rozmeéry palet se zavitovymi otvory

+ Rozmeéry 500 x 630 mm a 500 x 500 mm jsou navic
opatreny T-drazkami

* Volitelné lze paletu v podavaci stanici hydraulicky
zvednout a ru¢né otocit

+

Toto Skalovatelné FeSeni umoznuje vybirat
z 30 az 245 nastroja

Standardizované
rozhrani robota

Stroj Mikron MILL P 500 U / 800 U lze propojit s robotickymi
systémy System 3R i se systémy jinych prednich dodavateld.

Systém nabizi pFi integraci do linky komfortni pfistup bez
ohledu na pouzity manipulacni systém.

PFimé robotické podavani



Podavaci stanice
Mikron MILL P 800 U

R
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Zasobnik palet
Mikron MILL P 800 U
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Varianty stoll, upinaci systémy a automatizace

Maximalni ﬂexibilita

System 3R

System 3R EROWA System 3R
GPS 240 Dynafix MTS Delphin
240%x 240 mm 320x320 mm 280%x280 mm 400x 400 mm 400x 400 mm
350x 350 mm

Mikron MILL P 500 U !‘
200 kg /Y

Mikron MILL P 500 U @
600 kg Q) +
ol
<l
Mikron MILL P 500 U \
Stal P N o+ +
@ 500 mm @ +
g -+ -+
| + +
Mikron MILL P 800 U ), ’\
500 kg ; “ +
+ +
+ +
=
'Y +  +
Mikron MILL P 800 U ST \ T} +
800 kg ' + |
+
++ +
+ +
Mikron MILL P 800 U ‘
Stal g
@500 mm
@631 mm
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400x 400 mm 500x500 mm 630x500 mm @500 mm @730 mm

50 mm / M12 100 mm / M12 100 mm / M12
100mm /18 mm 100 mm /18 mm £l s e ey
Mikron MILL P 500 U
*
L
+ - .
o
o
+
+ +
o=
o
o
+ =
pale pale pale pale pale Mikron MILL P 800 U
o
palet palet palet palet palet

z ;nuJﬁ
1|

Mikron MILL P 800 U

|2
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High-tech vretena

Nastrojova
vrietena

pro narocne
obrabeni

OptiCool

Vretena rady OptiCool od spolecnosti Step-Tec zajistuji nejen
to, Ze vreteno zlistdvd tepelné stabilni, ale také snizeni
prirozeného prenosu tepla do podpory vietene (napr. osy Z)

stroje.

1i]

#¥Chladici okruh %
[ statoru__ %

OptiCool

20 000 min.”" / HSK-A63

+ Vysoka presnost a vykon

*+ K dispozici bez vnitfniho pFfivodu chladici kapaliny
nebo s nim

* Privod stlageného vzduchu skrze viteteno

28 000 min.™" / HSK-A63

* Vodou chlazena hfidel rotoru (CoolCore), ktera stabilizuje
teplotu a tedy i tepelnou roztaznost hridele

* Velmi presné obrabéni diky minimalizaci tepelnych vliva
na vieteno

* Privod chladiva skrze nastroj jako volitelny doplnék

18 Mikron MILL P 500 U / 800 U

na styku s podpérou stroje
Vysoce presna hybridni keramicka loziska
Tepelna bariéra
Celni chlazeni

Maximalni presnost diky optimalni
termalni rovnovaze celé obrabéci hlavy
Vyhovuje nejprisnéjSim pozadavkim
na kvalitu povrchu, opakovatelnost a spolehlivost

HSK-A63 CoolCore

20 000 min."
HSK-A63

HSK-T63
.28 000 min.”!

..20.000 min.”!

Mikron MILL P 500 U oo
Mikron MILL P 500 U D «ooooeveeeee
Mikron MILL P 800 U oo
Mikron MILLP 800U D -
Mikron MILL P 800 U ST -+

CoolCore

Tam, kde bézné chlazeni statoru narazi na své limity, jde
vieteno CoolCore od spolecnosti Step-Tec nad ramec
béznych moznosti, aby snizilo teplotu a minimalizovalo

teplotni vykyvy v rotujicim hrideli.

CoolCore

Dalsi vyhody CoolCore

* Chlazeni hridele snizuje o polovinu prirozené zahrivani
hridele

¥ Maximalni termostabilita a presnost diky mensimu
kolisani teploty az k hrotu nastroje

+ Vyrazné rychlejsi tepelné regenerace ddle zvySuje
produktivitu

Vieteno je srdcem vaseho stroje.
Kromé vykonu vreten Step-Tec nabizime

i komplexni soubor sluZzeb a moznosti tdrzby.
Zeptejte se nas!
Podivejte se na nas web: www.step-tec.com




Odvod trisek
Cistée obrabeni
za mokra 1 za sucha

Optimalni odvod trisek diky strmym a hladkym sténam kabiny. « Spolehlivy vyrobni proces diky bezproblémovému
Ostrikovaci trysky zabranuji hromadéni trisek. odvodu tFisek

—

Dopliiky
* Regeni pro velkokapacitni odvod hlinikovych tfisek. * Ptivod chladici kapaliny skrze vieteno
Lamelovy dopravnik trisek a chladici jednotka s jemnou + Oplachovaci systém
filtraci + Regulace teploty chladici kapaliny
* Regeni pro velkokapacitni odvod ocelovych trisek se stiracim * Sbéra¢ oleje

dopravnikem trisek a filtra¢ni jednotkou chladici kapaliny

19 Mikron MILL P 500 U / 800 U



obrobku
az 1 000 kg

on MILL P 500U / 800 U
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Dynamika
a stabil




Snadna
obsluha

22 Mikron MILL P 500 U / 800 U



Zasobniky nastroju

Rychlé podavani nastroju

e At uz jsou vase pozadavky jakékoliv, mate k dispozici

nejvhodnéjsi zasobnik nastroju

Vsechny nastroje jsou viditelné

Nastroje jsou viditelné okénkem v predni strané zdsobniku.
Moznost rychle identifikovat a vyménit poSkozeny nastroj.
Je-li tfreba pouzit nastroj na jiném stroji, je mozné ihned
zjistit, kde se pravé nachazi.

Hladky a rychly proces

Retéz zasobniku (60 nastrojt) se pohybuje a polohuje
pomoci Fizeného pohonu. To umoznuje rychly a hladky posuv
nastroji do rGznych poloh. To znamena, Ze nastroje jsou
k dispozici mnohem dFive.

Zabranuje to také vibracim, které by mohly mit negativni vliv
na proces frézovani.

HSK-A63

* Pramér az 80/160 mm
(podle typu zasobniku)

¥ Max. délka 350 mm

120/ 170/ 215/ 245 nastrojl

23 Mikron MILL P 500 U / 800 U



A\ | Step-Tec

Switzerland

VsSe v jednom,
balicek pro okamzité pouziti
Protoze ve spolecnosti GF Machining Solutions
odmitdme kompromisy v presnosti, nabizime
ve standardni vybavé modul AMC:
» Software AMC: cyklus pro Heidenhain TNC 640
» Hardware AMC: kalibrace palety

(s ocelovym ¢tvercem a kalibraéni kuli¢ckou)
* Rozhrani AMC: ergonomické rozhrani pro snadné
a rychlé pouziti

Zakladni vlastnosti AMC

« Software na principu dialogovych oken
pro snadnou a rychlou manipulaci
» Konzistentni proces kalibrace
» Obnoveni celkové presnosti stroje, kdykoli je treba
» Vys$si produktivita operatora
e Omezeni poctu lidskych chyb pFi spravé dat




Automated Machine Calibration (AMC)

Vyuzijte kdykoli
maximalni presnost stroje

Kalibraci frézky zvladnete za nékolik minut, nikoli hodin. Zkratte prostoje mezi cykly pomoci
standardniho modulu Automated Machine Calibration (AMC) od spolecnosti GF Machining
Solutions. Kalibraci stroje pro zajisténi stabilni a dlouhodobé presnosti potfebné pro vysokou
kvalitu obrobk( [ze nyni provést pouhym stisknutim tlacitka.

0,01 0,01
0 0
-0,01 -0,01
Po kalibraci
-

PFipravte svij stroj na dalsi dkoly!
0 Celkova presnost pred a po opétovné
Zax:agak kalibraci AMC

--------------- -;- e {5y £y &y 4

) lVyloienl’
kalibracni palety Kalibrace Kalibrace systému Kalibrace os kalibracni palety

dotykové sondy méreni nastroje BaC

Dotykova sonda

Systém méreni nastroji
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Mikron MILL P 800 U ST - frézovani a soustruzeni

Soustruzeni.
Hrubovani.
Dokoncovani.

Upnuti jedinou operaci.

Rychle a presné

Komplexni obrabéni na frézce Mikron MILL P 800 U ST
umoznuje rychlé zhotoveni presnéjSiho obrobku. Eliminace
opétovného upinani umoznuje mensi hazeni, rychlejsi mani-
pulaci s obrobkem a kratsi dobu pripravy.

Maximalné kompaktni

nému obrabécimu centru.

Dokonala automatizace
Optimalni integrace do vyroby diky riznym resenim automa-

tizace kompatibilnim s radou Mikron MILL P 800 U, a to bud

zepredu nebo zezadu.

Kvalita

Simultanni soustruzeni umoziuje trvalé nastaveni nastroje
do optimalni fezné polohy kolmé k povrchu obrobku. To zajis-
tuje maximalni presnost a kvalitu povrchu.

Produktivita

Automaticka manipulace s paletami bez omezeni pristupu
do pracovniho prostoru.

Vyménik palet prochazi strojem.

Balicek sluzeb pro vyrobu

U tohoto reseni je treba zvazit specifické sluzby a moznosti
udrzby s ohledem na bezpecnost a nepretrzity provoz.
Zeptejte se nas!

Navstivte nds web: www.gfms.com

26 Mikron MILL P 500U /800 U

Kompletni automatizované
simultanni obrabéni
v jednom nastaveni

Snazsi a rychlej$i dodrZeni naroénych pozadavku:

o vice nez 50 % nizSi naroc¢nost pripravy a delsi
produktivni ¢as

Nizsi naklady: rychlejsi hrubovani soustruzenim
pFi uspofe nakladd na nastroje s pomérem 1/100
Nulové kompromisy v produktivité a presnosti
procesu: nas bezpecny kryt neovliviiuje vykon
pohybu osy: 1,7 g v celém rozsahu!







Dopliky

Pripraveno

A 4

na nejruznéjsi moznosti

A

Infracervena dotykova sonda Laserovy mérici systém

[S%7.5,
§
EJ I a9

Externi privod chladici kapaliny Volitelny prstenec trysek

ml

v 1A

Lamelovy nebo stiraci Regulace teploty chladici Systém odsavani mlhy Automaticka strecha kabiny
dopravnik trisek kapaliny

ISM
Econowatt
ITC

AMC

0SS

0SS extreme

I At
i RNS

Otoéné kontrolni okénko Signalni svétlo MSP smart machine
Ochrana stroje a vretene
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System 3R - software pro spravu palet a nastroju

JTM

JobToolManager

EE GF - Job Tool Manager (1.0.0.27)

[BSET—)

UZivatelsky privétivy

software pro jeden stroj ‘ sglm ‘L srop H AB%!T

{ CUT§5R5<|

s integrovanym vyménikem
palet.
MozZnost prirazeni NC

| |MP/NCPROGRAM TIME |PP |
; 3 PART_1H  00:00:00 0
| 2 SQUAREZ0x30 00:00:00

NC 49
MAG POS | | | |S0tES
TIME ‘

STATUS!

0
programu k pozici palety 1 PART_IH 000000 0
pretazenim na dotykové | CRRIAGRT S | ey W ]

Lo 3 5 PART_1H  00:00:00 0 f
obrazovce u vyméniku palet. 8 | 8 PART_1H  |00:00:05 0
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* Snadna zména priorit
za chodu stroje EE mimim

* Moznost pridavat a odebirat oug
Ulohy béhem obrabéni

+ Ulohy bez definovanych fréz TINE MESSAGE

10:14.14 MACHINE ONLINE
se nespusti 101417 STARTING ROUND30H ONPALLET 4
+ 10.1423 ROUND30.H FINISHED OK
A My A 4 10:14:24 STARTING TRI30.H ONPALLET 5
sYstem vypocitava odhado- 101430 TRI30H FINISHED OK
7 . 101430 STARTINGPART_1HONPALLET 8
vanou a aktualni dobu 61458 PART_ 131 FISHED OK
obrabeéni pro obsah 40000:05 X 00:0005 + 00:00:00
zasobniku
i 4 — = - - | 1 CUTTER T00LS FOREC RSM 500 [
PRESET 4 .0 b comment | L % & B [
— i = e | REFRESH _ PRINT DISABLE |
e [00:00:00 [n | (@ @iy @GN oo soware ‘
e — e o | RS rrvish Mo DESGRFTON S5 FOG. L0G. FENO. LFETL WARN. CURRE. TMEL. LEN. RAD
& 5 it Ro#HEH RRCTbDIRiE Pt o Dot e we m e
FPART 141 5 I S—— — —
R POLYGONH 3 5 5 [ YES [T 540 25
RROUND3OH T ons ® A 3 [ YES 00 50 [
f ‘SQUAREC30x30.11 NANE DESCRIPTION USETIME % 7 7 NO YES £00 1} [
:::ﬁ.’:nA:H :; E7d 8 8 N b= 500 540 00 0t 09005
Ve 5 e VEs a0 @ag Ty e 0ot 060
u D m  ves om0 ms % mo omoo ome
— B S T R T— —_TTHT|
k) 13 n NO YES €00 0 120 170 00000 00000
= T T
o el % S o p— - —T——

Prifazeni NC souboru, kontrola kapacity nastroje,
planovani

Pri vybéru NC programu zaregistruje JobToolManager
nastroje pouzité v tomto programu.

UloZené casy udavaji, zda NC program definuje ¢as pro
celé obrabéni nebo zda ma kazdy nastroj svdj vlastni ¢as
pouziti.

Pokud byl program jiz pouzit, zobrazi se automaticky
posledni zaznamenany cas.
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Sprava nastroju pri provadéni aloh
Pri kazdém spusténi nové ulohy zkontroluje

MORE
Q
REFRESH
(nEETER

20

S,
g 4

LEGEND
)

JobToolManager tabulku nastroji obrabéciho stroje

a zjisti dostupnost nastroj.

Pokud je nastroj zlomen a neni k dispozici Zadny

ekvivalentni nastroj, je uloha zablokovana.



Technické udaje

Mikron MILL P 500 U
Mikron MILLP 500U D
Mikron MILL P 800 U
Mikron MILLP 800U D
Mikron MILL P 800 U ST

Pracovni rozsah

Mikron MILL P 500 U

Mikron MILL P 800 U

Mikron MILL P 800 U ST

Délka / sirka / vyska X x Y x Z mm 500 x 600 x 450 800 x 800 x 550 800 x 800 x 550
Osa A ° +91/-121° +91/-121° +91/-121

OsaC ° n x 360° n x 360° n x 360°

Pocet simultannich os ks 5/5 simultanné 5/5 simultanné 5/5 simultanné

Pohony posuvu

Rychlost posuvu/(D) Rychloposuv X, Y, Z m/min. 45/ (61) 45/ (61) 61

A C min."! 25,35/ (50, 60) 25,35/ (50, 60) 50, 800
Pracovni vieteno (40 % ED, Sé)
20 000 min.”", HSK-A63 / HSK-T63 kW/ Nm 36/120 36/120 36/120
28 000 min.", HSK-A63 kW/ Nm - 361736 -
Pfesnost XYZ ISO 230-2(97)
Presnost A U 8 8 8
Opakovatelnost R U 5 5 5
Pracovni stil
Upinaci plocha @ mm 500 500/ 631 550/ 730
Spickovy moment v ose C Nm - - 1750
Max. hmotnost obrobku kg 200/ 600 500/ 1 000 800
Automatizace
Zasobnik nastrojl Pozice 30, 60,120, 170, 215 30, 60,120, 170, 215 60,120,170, 215
Laserové méreni nastroje Volitelna vybava Volitelna vybava Volitelna vybava
Infracervena dotykova sonda Volitelna vybava Volitelna vybava Volitelna vybava
Palety (viz str. 16/17) ks 5,7 2,7,9,12 2,7,9,12
Hmotnost
Hmotnost stroje (60 nastroja) kg 11100 15500 16 500
Dopliky
Ochrana stroje a vietene (MSP) + + +
Jimka chladiva, dopravnik trisek + + +
Mazdani minimalnim mnozstvim chladiva + + +
Jednotka odsavani mlhy apod. + + +
Privod stla¢eného vzduchu skrze vreteno + + +
Pomocné sluzby
Kurzy programovani
Technologické kurzy
Kurzy servisnich praci
Ridici jednotka
Heidenhain TNC 640 + + +
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Mikron MILL P 500 U - pracovni prostor

iz

50

L

707

Mikron MILL P 800 U - pracovni prostor

50

610

88

860
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Vretena
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Mikron MILLP 500U /D Mikron MILL P 500 U
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Mikron MILL P 500 U
5/7 palet
120-215 nastroju
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Mikron MILL P 800 U

2 palety

Mikron MILL P 800 U

30 nastroju

60 nastroji
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067 € xew
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Mikron MILL P 800 U

7-12 palet

Mikron MILL P 800 U

7-12 palet

245 nastroju

120-215 nastroju
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Mikron MILL P 800 U ST, 60 nastroju

Mikron MILL P 800 U ST, 120-215 nastroju, zasobnik palet s 7-9 paletami

Mikron MILL P 800 U ST, 60 nastroju, 2 palety




Zakaznické sluzby

Nové moznosti digitalnich sluzeb

Centrum zakaznickych sluzeb spole¢nosti GF Machining Solutions neustale rozsiruje
svoje technické moznosti, aby vam jiz dnes mohlo nabidnout sluzby budoucnosti.

rConnect je platforma digitalnich sluzeb, ktera je k dispozici
pro véechny technologie dodavané spolec¢nosti GF Machining
Solutions. Diky moduldrni struktufe je systém rConnect
schopen nabidnout vdm Sirokou Skalu sluzeb, které zvysi
produktivitu vasi vyroby. Ziskal téz certifikat dGvéryhodného
produktu od TOVIT.

rConnect Messenger: tato sluzba zajistuje zasilani udaja
o stroji na vase mobilni zarizeni, abyste méli neustale pre-
hled o pribéhu vyroby. Diky tomu mate na svém smartphonu
neustdle prehled o svém podniku.

rConnect Live Remote Assistance (LRA), nasi technicti
experti zareaguji rychle na vase servisni pozadavky. Sluzba
LRA umoznuje efektivni osobni asistenci prostrednictvim
hlasového prenosu, videa, chatu a dalSich funkci.

vy

/

&




0 spolecnosti GF Machining Solutions

Poskytovatel
multi-technologickych reseni

Dokladem nasi snahy vyhovét vam a vasim konkrétnim aplikacim jsou inteligentni prvky vytvarejici
pridanou hodnotu, produktivita a kvalita, kterou vdm prinaseji nase multi-technologicka reseni. Nasi
hlavni motivaci je vas Uspéch. Pravé proto neustale rozvijime svoje legendarni technické znalosti. At jste
kdekoli a pisobite v jakémkoli trznim segmentu a mate jakkoli velky provoz - nabizime vam kompletni
reseni a silnou orientaci na zakaznika, kterd vam jiz dnes dopomuze k Uspéchu.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM rezani dratem

Drétové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reseni pro narocné
vysokorychlostni obrdbéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prindsi revoluci v elek-
troerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je
technologie iGAP, ktera vyrazné zvysuje rychlost
obrabéni a snizuje opotrebeni elektrod. Vsechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchl Ra 0,1 pm.

EDM dérovani

Robustni feSeni EDM pro vrtani otvor( od spo-
le¢nosti GF Machining Solutions vam umoznuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném Ghlu na obrobku se sklonénym
povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referenc¢nim systémim
System 3R pro drzeni a polohovéni elektrod
a obrobkd mohou nasi zakaznici vyuzivat
naprostou autonomii pri zachovani extrémni
presnosti. VSechny typy stroju lze snadno pro-
pojit, coz zkracuje dobu nastavovani a umoznuje
bezproblémovy prenos obrobk( mezi riznymi
operacemi.

Automatizace

Spole¢né se System 3R poskytujeme také ska-
lovatelna a cenové prizniva reseni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
sloZité buiky s vice procesy, kterd jsou pfizpQ-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani @

Frézovani

Vyrobci pfesnych néstroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrabéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprdmeérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici,
ktefi hledaji nejrychlejsi ndvratnost investic,
vyuzivaji cenové dostupnou efektivitu nasich
reseni MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovand zdkaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu
a nasim odbornym znalostem v oblasti obrabéni
aerodynamickych profild zvysite produktivitu
vyroby a dosahnete nejnizsich nakladi na dil.

Vretena

Jako soucdst koncernu GF Machining Solutions
se spole¢nost Step-Tec podili na prvni fazi
kazdého projektu vyvoje obrabéciho centra.
Kompaktni konstrukce v kombinaci s vynikajici
tepelnou a geometrickou opakovatelnosti zajis-
fuji dokonalou integraci této klicové soucasti do
obrabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

V ramci digitdlni transformace ziskala GF
Machining Solutions spole¢nost symmedia
GmbH, kterd se specializuje na software pro
propojovani stroju. Spolecné tak nabizime kom-
pletni fadu reseni pro Primysl 4.0 ve vSech
primyslovych odvétvich. Budoucnost vyZzaduje
agilitu, kterd umozni rychlou adaptaci na konti-
nualni digitalni procesy. Nase inteligentni vyroba
nabizi implementované odborné znalosti, opti-
malizované vyrobni procesy a dilenskou auto-
matizaci: feSeni pro inteligentni a propojené
stroje.

Pokrocila

vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkéni texturovani je diky nasi
digitalizované laserové technologii snadné
a nekonecné opakovatelné. Dokonce i slozité
3D geometrie, véetné vysoce presnych dild, lze
texturovat, gravirovat, mikrostrukturovat, ozna-
Covat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
splnuji rostouci potrebu mensich a chytrejsich
dilG pro podporu dnesnich Spic¢kovych vyrobkd.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel Feseni pro aditivni vyrobu
a prukopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupraci
predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu, kterd
vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét slozité
kovové dily.

Zakaznicky
servis ~

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tfi Grovni podpory je zajistit nej-
lepsi vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni
nasich zéakaznik(. Podpora provozu zahrnuje
cely nas sortiment originalnich dild podléhaji-
cich opotrebeni a certifikovaného spotfebniho
materidlu. Podpora stroji zahrnuje nahradni
dily, technickou podporu a fadu preventivnich
sluzeb pro maximalizaci aktivni doby provozu
strojl. Podpora podnikani nabizi obchodni reseni
pro konkrétni zdkazniky.

eKatalog

Udrzujte svoje stroje v provozu s maximalni
presnosti a vykonem diky nasi Siroké nabidce
certifikovaného spotrebniho materidlu a ori-
ginalnich opotrebitelnych dild. V nasem online
katalogu naleznete vSe (ecatalog.gfms.com).
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NasSe pracovisteé
Svycarsko Evropa Amerika Asie
Centrala Schorndorf, Némecko USA China
Biel/Bienne Coventry, Velka Britanie Lincolnshire (IL) Peking
Agrate Brianza (MI), Italie Chicago (IL) Changzhou
Losone Barcelona, Spanélsko Huntersville (NC) Sanghaj
VAL CIE] Marinha Grande, Portugalsko Irvine (CA) Chengdu
Langnau Massy, Francie Dongguan
La Roche Blanche, Francie Toronto (Vaughan), Kanada Hongkong
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Altenmarkt, Rakousko Sao Paulo, Brazilie Jokohama, Japonsko
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Budapest, Madarsko Soul, Jizni Korea
Vallingby, Svédsko Singapur
Petaling Jaya, Malajsie
Bangalore, Indie
Pune, Indie
Hanoj, Vietnam
Vyrobni zavod Predvadéci centrum Obchodni spole¢nost

www.gfms.com



GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno)

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz .
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