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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
—jiz od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikroobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zdkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech priamyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme Mikron Mill.
Jsme GF Machining Solutions.



Obsah

N o~ ol

12
14
15
16
18
20
22
30

Dynamické obrabéni, presnost a povrchova kvalita
Linearni osy a momentovy stal

Presnost pri dlouhodobém provozu

Vretena Step-Tec

MILL-Grind: fesSeni ,2 v 1“

Ergonomie a automatizace

JobToolManager (JTM)

Zasobnik nastrojl

Automaticka kalibrace stroje (AMC)

Reseni GR3

Kombinace technologii prinasi skutecnou hodnotu
Technické udaje

GF Machining Solutions



4 Mikron MILL S/X




MILL S/X

Dynamické a presné obrabéni

pro dokonaly povrch

Dynamické reseni

Reagujte na rostouci sloZitost obrobkd,
pozadavky na presnost adobu cyklu
s vyuzitim pétiosé strategie. Opatrete
si idedlni kombinaci linedrnich, rotac-
nich a natacecich os a zkratte vyrobni
¢as diky primému frézovani v jediném
upnuti, které eliminuje dalsi kroky.
Vyuzijte perfektni kvalitu a presnost
povrchu diky vyrobé s jedinym upnutim
a dokonale souosé pétiosé kinematice.
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Presnost a vysoka kvalita povrchu
Dokonald konstrukce stroje s nejlepSimi
mechanickymi parametry je zakladem
pro vysokou kvalitu povrchu a opako-
vatelnost. Spolehlivé vreteno Step-Tec
a linedrni motory v kombinaci s tech-
nologii Ambient Robust zajistuji vyso-
kou kvalitu povrchu obrobku. Zvladnéte
vyzvy nejriznéjsich aplikaci a kratko-
dobych pozadavkd trhu pri zachovani
vysoké presnosti.

lkonicka ergonomie a design

Rada Mikron MILL S/X je na trhu velmi
dobfe zndma pro svoji idedlni ergonomii
a moznosti prizplsobeni provozu zékaz-
nika. Idealni konstrukce stroje umoznuje
dokonalé nastaveni a pFistupnost stroje.
Urychlete navratnost investic (ROI) diky
dokonalému propojeni mezi strojem
a robotem a rozsifitelnosti.



Linearni osy
a momentovy stul

Motor s linedrni osou a momentovy
otoény stll umoznuje jak plynulé, tak
dynamické frézovani.

To umoznuje obrabét presné dily

pri kratkém, stfrednim a dlouhém
procesu frézovani.

Vyhody
» Vysoka presnost
 Vysoka kvalita povrchu
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Otocny stal véech stroji Mikron MILL
je vyroben v nasi tovarné ve Svycarském
Bielu podle nejprisnéjsich norem.

Vyhody

» Vysoka kvalita komponent
e Kratsi prostoje

* Dokonald ergonomie stolu

XY Z
MILL X 400 500 450 360
MILL S 400 U 500 450 360
MILL X 400 U 500 240 360
MILL S 500 500 450 360
MILL S 600 (U) 800 600 500
MILL X 600 U 800 600 500
MILL S 800 800 600 500

ooooooo

+110/-110°

MILL S/X 600 U
+30/-110°



Presnost pri dlouheé
dobé provozu

Inteligentni modul Econowatt umoziuje
nastavit stroj do konfigurovatelného
pohotovostniho rezimu a probudit jej,
aby bylo mozné dosdhnout idealnich
tepelnych podminek pro zahajeni
vyroby a snizit spotiebu energie.

©

Konstantni teplota
stroje pro dokonaly
obrobek

Pro optimalni vyuziti presnosti stroje
musi byt velmi presné kalibrovana
jeho geometrie.

Modul AMC vyrazné zjednodusuje kali-
braci tim, Ze provede uzivatele véemi
kroky.

AMC
extended

Bez dopliiku
.. Ambient Robust

l S doplitkem
-45% Ambient Robust

25%

22°C 24°C 27°C

Cas / pokojova teplota

Inteligentni modul Operator Support System extreme
(0SS extreme) je software vyvinuty a patentovany spolec-
nosti GF Machining Solutions, ktery slouzi k optimalizaci
obrabéni. Modul umoznuje volbu nastaveni stroje pro
optimalné prizpisobené obrabéni s ohledem na priority

obrabéni a parametry stroje.
extreme
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Dokonala
kalibrace

Doplnék Ambient Robust prindsi novou

éru presného frézovani a eliminuje pro-
blémy se zahfivanim diky komplexnimu
systému aktivniho chlazeni a dimyslné
elektronické asistenci.

Ambient
robust

Stabilita
procesu

Dlouhodobd

Opakovatelnost presnost

8000
7000
6000
5000
== 4000
- 13000
2000

1000




Vretena Step-Tec

Vzdy o krok napred

Spolecnost Step-Tec vyviji a pouziva pouze
ty nejkvalitnéjsi komponenty, aby zajistila,
Ze nase vysokorychlostni vietena pracuji
s plnou provozni bezpecnosti.

Vyhody

* DelSi Zivotni cyklus vyrobku
* Nulové prostoje

* Omezené vibrace ve vyssich otackach \
* Omezené zahrivani ve vyssich otackach

Tepelné parametry vieten Step-Tec
jsou diikladné analyzovany a vylep-
Seny, aby béhem frézovani nedo-
chazelo k deformaci viretene a ani
k naruSeni homogenni geometrie.
Tepelné chovani riznych linii vie-
tene je kontrolovano a zlepSovano

na zakladé fyzikalni hystereze. 30000 min.”" 42 000 min." 36 000 min.”"
HSK-E40 HSK-E40 HSK-E50
OptiCool OptiCool OptiCool
Vyhody : CoolCore :
» Bezpecny proces frézovani § 5
* Vysoka presnost pfi vyssich otackach MILL S 400 U o ---------------------- o ------------------------ o
« Vynikajici tepelné parametry MILL S 500 o ...................... o ........................ o
MILLX 400 (U) o ...................... o ........................ . ......
MlLL S/X 600 (U) ...... , ........................ o ...................... o

MlLLS 800 ............................... o ...................... o

OptiCool
Vretena rady OptiCool od spolecnosti Step-Tec zajistuji nejen
to, Ze vieteno zlstava tepelné stabilni, ale také snizeni priroze-

CoolCore

| Tam, kde bézné chlazeni statoru nardzi na své limity, jde
c /Im.i“‘* = vieteno CoolCore od spolecnosti Step-Tec nad rdmec béz-
f i J nych moznosti, aby sniZilo teplotu a minimalizovalo teplotni

‘!1 " ¥
S inIEI)

vykyvy v rotujici hrideli.
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Tovarni oprava vietene

Cenové optimalizovana oprava

s vynikajici kvalitou, originalnimi dily
a zarukou vyrobce.
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Udrzba vieten v terénu

Terénni podpora pfi uvadéni do pro-
vozu, diagnostice, reseni problému
a vymeéneé opotrebitelnych dild.




MILL-Grind
Reseni
2v1

Stroje Mikron MILL S/X U umoznuji kombinovat frézovani
a brouseni na jednom stroji. Nastaveni brouseni na stroji
je navrzeno tak, aby byly zachovany standardni rozméry
obrobku a upinaci plocha, a to i pro automatizaci. Laserovy
meérici systém a brusné vreteno je vsak umisténo blize k pra-
covnimu prostoru pro rychlé a ucinné brouseni.

Vyhody

« Zadny vliv na rozméry obrobku

« Zadny vliv na upinaci plochu

» Rychlé nastaveni procesu brouseni

Ra 0,060 um Ra 0,025 pm

Ra 0,065 pm
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Diky tomuto reseni,2 v 1" spole¢nost GF Machining Solutions
zlepSuje a vyrazné zkracuje vyrobni procesy zakaznikd.
Kombinace technologii frézovani a brouseni, extrémné
vysoké dynamiky stroje a dokonalé tepelné stability a pres-
nosti zajiStuje rychlou navratnost investic a vysokou pres-
nost koncového vyrobku.

Vyhody

» Rychlejsi vyrobni procesy u dild i forem.
» Vyrazné rychlejsi navratnost investic.
 Dily a formy vzdy ve Spickové kvalité.



Brusné vreteno je vybaveno snimacem akustic-
kych emisi (AE), ktery sleduje a vizualizuje signal
na ridicim systému Heidenhain béhem brouseni
nastroje. Stroj je mozné vybavit pridavnym
snimacem AE pro sledovani pribéhu brouseni
za Gcelem dalsi optimalizace procesu.

Vyhody

* Monitorovani brouseni
» ZlepsSeni procesu
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Brusné vreteno je osazeno vedle tfiosého stolu pod mirnym
sklonem, coZz umoznuje brouseni libovolné sloZitého brus-
ného nastroje. Otacky brusného vretene lze také nastavit
v rozsahu 3 000 az 20 000 ot./min.

Vyhody
 Flexibilni brouseni
* Flexibilita aplikaci

« Uginné brougeni nastrojt

* Spolehlivost procesu




Ergonomie
a automatizace

— —
Zasobnik palet Pracovni prostor Zasobnik nastrojl
Stroje Mikron MILL S/X jsou na trhu velmi dobfe zndmé pro Vyhody
svuj frézovaci vykon, dynamiku a bezkonkurenéni ergonomii. * Komfort obsluhy
Diky uZivatelské privétivosti stroji ma obsluha snadny pri- * Rychla priprava frézovani
stup k zasobniku palet, pracovnimu prostoru, zasobniku  Vynikajici pristup a vyhled do pracovniho prostoru

nastroju a servisni ¢asti.

Varianty stolu

Mikron MILL S 600 U 120 kg Mikron MILL S 600 500 kg
Mikron MILL X 600 U 120 kg Mikron MILL S 800 1000 kg

12 Mikron MILL S/X



Standardni varianty zasobniku palet

System 3R System 3R System 3R Erowa System 3R
MacroMagnum GPS Dynafix UPC Dynafix
0156 mm 240 x 240 mm 280 x 280 mm 320 x 320 mm 350 x 350 mm
— @ [ MILL S/X 400U MILL S 600 U —— © [ MILL S/X 600U
@ MILL X 400

Kotoucovy zasobnik
MILL S/X 400 U
MILL X 400

MILL S/X 600 U

WorkPartner 1+
MILL S/X 400 U
MILL S/X 600 U

Vyhody

« Flexibilni automatizace
Automatizace « Dokonalé rozvrzeni automatizace

» Vynikajici pristupnost stroje a automatizace
Kromé ergonomie a uzivatelské privétivosti lze linku » Vys$Si produktivita vyrobni haly
MILL S/X (U) snadno automatizovat pomoci riznych paleto- * Kompletni konfigurace bunky podle vasich potreb

vych zasobnikl nebo automatizace od jinych vyrobcd. Stroje
MILL S/X (U) jsou vysoce flexibilni a maji pfipravu na auto-
matizaci, kterd umoznuje bezobsluzné obrabéni, aby splno-
valy ocekavani zakaznika.
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Pro jeden stroj s integrovanou automatizaci

JobToolManager (JTM)

ry v r

prinasi do vyrobni haly
skutecnou flexibilitu

A
’

e —

T — = =

PRESET (4 0 -l )| ¢£MMEN7 [ —_ =
JTM je uzZivatelsky privétivy software pro jeden stroj s inte- i itk e

= e Bl e ——om
grovanym vymeénikem palet. NC programy lze prifazovat . = ’
vl

k poloze palety pfetazenim na dotykové obrazovce u vymé- Ao I -
niku palet. i
Vyhody

* Snadnd zména priorit béhem prace na stroji.

* Moznost pridavat a odebirat zakazky béhem obrabéni.

» Zakdazky, u kterych chybi Fezné nastroje, se nespusti.

» Systém vypocitava odhadovanou a aktualni dobu obrabéni
pro obsah zasobniku.
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Zasobnik nastroju

Individualni
reseni

na miru
vasim
potrebam
ve vyrobeée

Uzivatelsky privétivy posuv nastroje

Produktivitu a spolehlivost procesu zajistuje

bocni posuv nastroje.

e Soucasné obrdbéni a posuv

» Jednoduchy monitoring posuvu skrze velky
sklenény panel

» Ergonomicky pristup

Automatizace nastroju na véech drovnich konfigurace
» Jednoduchy dvourady kotoucovy zdsobnik nebo
zasobnik ATC

Spolehlivy systém vymény na principu , pickup”

Ovladani posuvu pomoci svételného paprsku
Orientace kontaktni sondy

Volitelné k dispozici s riznou kapacitou

e MILL X 400, MILL S/X 400 U, MILL S 500
HSK-E40: 18, 36, 68, 168 nastrojl

* MILL S 600, MILL S/X 600 U, MILL S 800
HSK-E50: 15, 30, 60, 120, 170, 220 nastrojl
HSK-E40: 18, 36, 68, 168 nastrojl




< BEo1t taxr

Vse v jednom -
balicek pro okamzité pouziti

Protoze ve spolecnosti GF Machining Solutions

odmitdme kompromisy v presnosti, nabizime ve stan-
dardni vybavé modul AMC:
» Software AMC: cyklus pro Heidenhain TNC 640
» Hardware AMC: kalibrace palet
(s ocelovym uhelnikem a kalibraéni kuli¢kou)
* Rozhrani AMC: ergonomické rozhrani pro snadné
a rychlé pouziti

Zakladni vlastnosti AMC

e Software na principu oken pro snadnou
a rychlou manipulaci
Konzistentni proces kalibrace
Obnoveni celkové presnosti stroje, kdykoli je treba
Vyssi produktivita operatora
Omezeni poctu lidskych chyb pri spravé dat




Automaticka kalibrace stroje (AMC)
Vyuzijte kdykoli
maximalni presnost stroje

Kalibraci frézky zvladnete za nékolik minut, nikoli hodin. Zkratte prostoje mezi cykly pomoci
standardniho modulu Automated Machine Calibration (AMC) od spolec¢nosti GF Machining
Solutions. Kalibraci stroje pro zajisténi stabilni a dlouhodobé presnosti potfebné pro vysokou
kvalitu obrobk(l [ze nyni provést pouhym stisknutim tlacitka.

0,01 0,01
0 0
-0,01 -0,01
Po kalibraci
-

Pripravte svij stroj na dalsi dkoly!
Celkova presnost pred a po
opétovné kalibraci AMC

----------------- — s O =

L Lat9st ‘Vylgigni
kalibracni palety Kalibrace Kalibrace systému Kalibrace kalibracni palety

dotykové sondy méreni nastroje osBaC

|” Bod otaceni
Osa B

Kontaktni sonda

Systém méreni nastroji

- Bod otageni -
Osa B
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Reseni GR3
Tri vizionarsti partneri —
jedno revolucni reseni

GR3 je nové revolucni FeSeni pro obrabéni grafitu za mokra.
Umoznuje také obrabéni vice materialt (napr. grafitu, oceli, ﬁegem'
médi, hliniku) se stejnym nastavenim a upinacim systémem.

Vyhody

« Redeni 2 v 1"

* Neni nutno pouzivat specialni frézku na grafit
» Vys$si kapacita a flexibilita stroje

« Cisté obrabéni




Rada Mikron MILL S/X s kombinaci chladici kapaliny Blaser
a reznych nastroji Fraisa umoZnuje snadné obrabéni gra-
fitovych a médénych elektrod beze zmény nastaveni stroje,
coz zlepsuje kvalitu elektrod a prodluzuje Zivotnost Fezného

180°

nastroje. Vyuzijte spravnou strategii frézovani pro snizeni

opotrebeni reznych nastroji a zlepseni kvality povrchu

grafitu.

Vyhody
* Vys$Si kvalita povrchu

« Zadny dopad na nasledny proces EDM

* Mensi opotrebeni nastroje

» Neni treba drahych néstroji s povrchovou Upravou
« Uspora az 120 000 CHF p¥i jednosménném provozu

GF Machining Solutions kombinuje
jeji Spickoveé stroje s vysoce ucinnym
odstredivym filtrem. Vysledkem je
kompletni jednotka, ktera nejenze resi
problém s usazovanim prachu, ale
také umoznuje pouziti jediného stroje
pro obrabéni grafitu, médi i oceli.

19 Mikron MILL S/X

SWISSLUBE

Blasogrind GTC 7 je idealni Fezny olej
pro tuto aplikaci. Tento olej vynika
tim, Ze zadrzuje prach v roztoku, ¢imz
zajistuje mnohem C¢istSi prostredi ve
vyrobnim prostoru a zdravéjsi pra-
covni podminky pro operatory. Snizuje
také opotrebeni nastroji a pomaha
dosahnout lepsi kvality povrchu.

Réadius: 1,508 mm
Dolni tol.: -5 pm

Horni tol.: 5 pm
Koeficient: 20x

Rédius: 1.506 mm
Dolni tol.: -5 pm

Horni tol.: 5 pm
Koeficient: 20x

Vysoce kvalitni frézovaci nastroje
Fraisa lze nyni pouzivat bez naklad-
nych specidlnich povlakl pro grafit.
Obrabéci tak mohou dosahnout vyssi
produktivity, maximalni presnosti

a dokonalé povrchové upravy, a to vée
za zlomek ceny tradi¢nich nastroja

na grafit.



Nasledné zpracovani kovovych dilli zhotovenych 3D tiskem

Kombinace technologii

ry N r

prinasi skutecnou hodnotu

O N

Aditivni vyroba Vysokorychlostni frézovani (HSC) Laserové texturovani
Volnost navrhu Dokonaly povrch Inovativni konstrukce

» Revoluce ve vyrobnim procesu
* Rychlejsi uvedeni produktu na trh
» Naprosta volnost pfi navrhovani

Aditivni vyroba (AM) je vysoce aktudlni téma, protoze nabizi
celou radu moznych slibnych aplikaci; a také se na ni pracuje
po celém svéteé.

Spole¢nost GF Machining Solutions si AM osvojila jako Spic-
kovou technologii, kterd nabizi nové prilezitosti jejim zakaz-
nikdim a vhodné doplnuje tradi¢ni technologie.

Kombinace AM a napriklad frézky Mikron MILL X je nejefek-

tivnéjsi moznosti, pokud chcete vyrabét dily s dokonalou
povrchovou Upravou.

20 Mikron MILL S/X




Aditivni vyroba vlozek do forem

Chytra kombinace
s dalsimi technologiemi

=3

Aditivni vyroba . - 7
Volnost navrhu ) e - Temperolvam pomoct
\ konformnich chladicich
kanald

Vysokorychlostni frézovani (HSC)
Dokonaly povrch

Laserové texturovani
Inovativni konstrukce

Konvencni chlazeni

Pojem aditivni vyroba (Additive AM stroj prevadi data z CAD souboru Spolecnost GF Machining Solutions
Manufacturing, AM) oznacuje technolo- a postupnym kladenim vrstev vytvari nabizi metalické 3D tiskarny DMP pro
gie, které umoznuji vyrabét 3D objekty 3D objekt. vyrobu vloZzek do forem metodou 3D
pridavanim vrstvy materidlu - plastu tisku a vyviji FeSeni pro integraci stroje
nebo kovu. do retézce vyrobniho procesu.

Technologie AM je mimoradné vhodna pro vytvareni
konformnich chladicich 3D systémd, protoze umoznuje
k jednoduchému zakladu vyrobenému pomoci frézo-
vaciho obrdbéciho centra pridavat dalSi geometricky
slozité casti. Vysledna hybridni forma je nejekonomic-
téjsim resenim pro dily, které maji jak jednoduché, tak
slozité geometrické ¢asti.

e Naprosta volnost pri navrhovani chladicich kanalu

» VySSi produktivita procesu vstrikovani a liti
 Vyssi kvalita vstrikovanych/litych dild

21 Mikron MILL S/X




Technické udaje

MILL X 400 MILL S/X 400 U MILL S 500
MILL X 400 MILL S/X 400 U MILL S 500

Pracovni prostor
Podélné X mm 500 500 500
Pricné Y mm 450 450/240 450
Svisle Z mm 360 360 360
Nataceci osa ° - +110/-110 -
Rotacni osa ° - n x 360 -
Rychlost posuvu
Rychloposuv (X,Y,Z) m/min. 100 61 (MILL S), 100 (MILL X) 61
Rychloposuv (nataceni) min.”! - 165 -
Rychloposuv (rotace) min.”' - 250 -
Pracovni vieteno (40 % ED, Sé)
42 000 min.”", HSK-E40 kW/Nm 13,5/8,8 13,5/8,8 13,5/8,8
30 000 min.”", HSK-E40 kW/Nm 13,5/8,8 13,5/8,8 13,5/8,8
Pracovni stiil
Stal mm - - 590 x 450
Paleta/upinaci plocha mm Dynafix 280 x280/350x350 MacroMagnum 156 -
Paleta/upinaci plocha mm UPC 320x 320 ITS 148 -
Max. zatizeni stolu kg 120 25 200
Zasobnik nastroji
HSK-E40 ks 18/36/68/168 18/36/68/168 18/36/68/168
Hmotnost
Stroj kg 6 800 7 000 6800
Ridici systém
Heidenhain TNC 640 TNC 640 TNC 640
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MILL S 800

MILL S 600 MILL S/X 600 U
MILL S 600 MILL S/X 600 U MILL S 800

Pracovni prostor
Podélné X mm 800 800 800
Pri¢né Y mm 600 600 600
Svisle Z mm 500 500 500
Nataceci osa ° - +30/-110 -
Rotacni osa ° - n x 360 -
Rychlost posuvu
Rychloposuv (X,Y,Z) m/min. 61 61 (MILL S), 100 (MILL X) 61
Rychloposuv (nataceni) min.”! - 60 -
Rychloposuv (rotace) min.”' - 150 -
Pracovni vieteno (40 % ED, Sé)
42 000 min.”", HSK-E40 kKW/Nm 13,5/8,8 13,5/8,8 13,5/8,8
36 000 min.", HSK-E40 KW/Nm 33/21 33/21 33/21
Pracovni stiil
Stal mm 900 x 600 - 900 x 600

mm - Dynafix 280 x280/350x 350 -
Paleta/upinaci plocha UPC 320x320
Max. zatiZzeni stolu kg 500 120 1000
Zasobnik nastroji
HSK-E40 ks 18/36/68/168 18/36/68/168 18/36/68/168
HSK-E50 ks 15/30/60/120/170/220 15/30/60/120/170/220 15/30/60/120/170/220
Hmotnost
Stroj kg 9900 9900 9900
Ridici systém
Heidenhain TNC 640 TNC 640 TNC 640
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Max. zdvih vyméniku nastrojd, Y = 837

Z - nosna plocha A
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max. zdvih Y 450
max. zdvih X = 500
UPC 320 Dynafix GPS 240
A 936 936 937 D (vieteno HVC 140) 128
B (vieteno HVC 140) 128 128 127 D (vieteno HVC 120) 98
B (vieteno HVC 120) 98 98 97
C (vieteno HVC 140) 88 84 79
C (vieteno HVC 120) 58 54 49
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ITS 148 MacroMagnum Max. obrobitelny dil v ose B 0° a 90° 2320
A 921 927 (HVC 140/1TS 148) o~
Délka néstroje 70 mm S
B 55 49
C 114 108 Simultanni obrabéni je mozné pouze -
D 74 74 pfi poloméru mensim nez R 344 ‘ & o
Max. rozmér obrobku s WPC1 : 2
7x UPC 320 x 320 = 0 320 \ S
‘ﬂ 224‘
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GF Machining Solutions

Dodavatel multi-

technologickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multitechnologicka

reseni — to je nas zadvazek vici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas

v

Uspéch je nasi hlavni motivaci.

Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli, at plsobite
v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame pro Vas
kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas Uspéch — uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM Fezani dratem

Dratové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reSeni pro narocné
vysokorychlostni obrabéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prindsi revoluci v elek-
troerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je
technologie iGAP, ktera vyrazné zvysuje rychlost
obrdbéni a snizuje opotiebeni elektrod. VSechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchd Ra 0,1 um.

EDM dérovani

Robustni reseni EDM pro vrtani otvorl od spo-
le¢nosti GF Machining Solutions vam umoziuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném dhlu na obrobku se sklonénym
povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referenénim systémim
System 3R pro drzeni a polohovéni elektrod
a obrobkd mohou nasi zakaznici vyuzivat
naprostou autonomii pri zachovani extrémni
presnosti. VSechny typy stroju lze snadno pro-
pojit, coz zkracuje dobu nastavovani a umoznuje
bezproblémovy prenos obrobk( mezi riznymi
operacemi.

Automatizace

Spolecné se System 3R poskytujeme také ska-
lovatelna a cenové prizniva reseni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozité bunky s vice procesy, kterd jsou pfizpQ-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani @

Frézovani

Vyrobci presnych nastroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrdbéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprimérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici,
kteri hledaji nejrychlejsi navratnost investic,
vyuzivaji cenové dostupnou efektivitu nasich
reseni MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovana zakaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu
a nasim odbornym znalostem v oblasti obrabéni
aerodynamickych profild zvySite produktivitu

Vietena

Jako soucast koncernu GF Machining Solutions
se spolecnost Step-Tec podili na prvni fazi
kazdého projektu vyvoje obrabéciho centra.
Kompaktni konstrukce v kombinaci s vynikajici
tepelnou a geometrickou opakovatelnosti zajis-
fuji dokonalou integraci této klicové soucasti do
obrédbéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

V' rédmci digitdlni transformace ziskala GF
Machining  Solutions spole¢nost symmedia
GmbH, ktera se specializuje na software pro pro-
pojovani strojl. Spole¢né tak nabizime kompletni
fadu feseni pro Primysl 4.0 ve vSech primys-
lovych odvétvich. Budoucnost vyzaduje agilitu,
kterd umozni rychlou adaptaci na kontinualni
digitalni procesy. Nase inteligentni vyroba nabizi
implementované odborné znalosti, optimalizo-
vané vyrobni procesy a dilenskou automatizaci:
reSeni pro inteligentni a propojené stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkcni texturovani je diky nasi
digitalizované laserové technologii snadné
a nekonecné opakovatelné. Dokonce i sloZité
3D geometrie, véetné vysoce presnych dild, lze
texturovat, gravirovat, mikrostrukturovat, ozna-
Covat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
splnuji rostouci potrebu mensich a chytrejsich
dilt pro podporu dnesnich $pickovych vyrobku.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel Feseni pro aditivni vyrobu
a prukopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupraci
predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu, ktera
vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét slozité
kovové dily.

Zakaznicky
servis

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tfi Urovni podpory je zajistit nej-
lepsi vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni
nasich zakaznikd. Podpora provozu zahrnuje
cely nas sortiment originalnich dild podléhaji-
cich opotrebeni a certifikovaného spotiebniho
materidlu. Podpora stroji zahrnuje nahradni
dily, technickou podporu a radu preventivnich
sluzeb pro maximalizaci aktivni doby provozu
stroj. Podpora podnikani nabizi obchodni reseni
pro konkrétni zdkazniky.
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Evropa

Biel/Bienne
Losone
Zeneva
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Némecko, Schorndorf
www.gfms.com/de

Spojené kralovstvi, Coventry
www.gfms.com/uk

Italie, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanélsko, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francie, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polsko, Raszyn/Varsava
www.gfms.com/pl

Ceska republika, Brno
www.gfms.com/cz

Svédsko, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turecko, Istanbul
www.gfms.com/tr

Pro Vas po celém svété
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USA Cina
Lincolnshire, IL Peking, Sanghaj,
Chicago, IL Chengdu, Dongguan,
Holliston, MA Hongkong, Changzhou
Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
Woodridge, IL Indie, Bengalur

www.gfms.com/us www.gfms.com/sg

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Japonsko

Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp
Mexico, Monterrey NL
www.gfms.com/us Korea, Seoul
www.gfms.com/kr
Brazilie, Sdo Paulo
www.gfms.com/br Malajsie, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoj
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno) +

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz .
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